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PROGRAM NAUCZANIA ZAWODU

OPERATOR MASZYN I URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

opracowany w O$rodku Rozwoju Edukacji w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r.
w sprawie podstaw programowych ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddéw szkolnictwa branzowego

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 814209

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE:
CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

Zmodyfikowany przez nauczycieli Centrum Ksztalcenia Zawodowego w Zespole Szkol i Placowek Ksztalcenia Zawodowego w Zielonej Gorze zgodnie z Rozporzqdzeniem
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci
zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego.

Zielona Géra 2019 r.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.
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STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU
l. 4-TYGODNIOWY ROZKLAD ZAJEC

Plan nauczania zawodu

CHM.01. Obsluga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

] .. I stopien | Il stopien | Il stopien
™ Przedmioty zawodowe obowigzujgce na turnusach Razem liczba zodzin
P doksztatcania teoretycznego &
4 tyg. 4 tyg. 4 tyg.

Bezpieczenstwo i higiena pracy 24 0 0 24

2 Podstawy rysunku technicznego 16 16 0 32

3 Podstawy konstrukcji i technologii maszyn do 160
przetworstwa tworzyw sztucznych 48 52 60

4 | Podstawy elektrotechniki 24 24 0 48

5 | Materiatoznawstwo tworzyw sztucznych 24 0 0 24

6 Technologia przetworstwa tworzyw 9%
sztucznych 0 44 52

7 |Jezyk obcy zawodowy 0 0 24 24
Razem godziny 136 136 136 408

*Uczniowie, ktorzy rozpoczng ksztalcenie w roku szkolnym 2019/2020 w klasie I branzowej szkoty I stopnia w oddziale dla uczniéw bedacych
absolwentami dotychczasowego gimnazjum, realizuja rowniez efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodow w zakresie
podejmowania i prowadzenia dzialalnosci gospodarczej (PDG), okreslone w czesci II zatacznika do rozporzadzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860 oraz z 2018 r. poz. 744). w
ilosci 12 godzin na III stopniu.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.2
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Struktura programu nauczania zawodu
1. Wstep do programu

e  Opis zawodu
e Charakterystyka programu
e  Zalozenia programowe
2. Cele kierunkowe zawodu
3. Programy nauczania dla poszczegdlnych przedmiotow
= nazwa przedmiotu
= cele ogdlne
= cele operacyjne
* material nauczania —zawiera:
dzialy programowe
temat jednostki metodycznej — czynnosci nauczyciela
liczba godzin na kazda jednostke metodyczng
wymagania programowe (podstawowe, ponadpodstawowe) — czynnosci ucznia
» razem liczba godzin na przedmiot
= procedury osiagania celéw ksztalcenia: propozycje metod nauczania, srodkow dydaktycznych do przedmiotu, obudowa
dydaktyczna, warunki realizacji
= proponowane metody sprawdzania osiggni¢¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza,
= sposoby ewaluacji przedmiotu
4. Projekt ewaluacji programu nauczania zawodu
5. Zalecana literatura do zawodu

YV V V V

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.3
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WSTEP DO PROGRAMU

Opis zawodu:

Nazwa zawodu: operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych 814209

Branza: Chemiczna

Poziom I11 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji pelne;j

Typ szkoty: Branzowa szkota I stopnia

Podbudowa programowa: o$mioletnia szkota podstawowa, gimnazjum

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie: CHM 01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych Poziom 3 Polskiej Ramy
Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji czastkowe;j

Ogolne informacje o zawodzie

Operator maszyn 1 urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych to aktualnie atrakcyjny zawod o szerokim zapotrzebowaniu na rynku pracy i
duzych mozliwosciach zatrudnienia. Operatorzy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych znajdujg zatrudnienie glownie w
zaktadach produkcyjnych i uslugowych branzy chemicznej i do$¢ czgsto innych branz np. mechanicznej. Podejmuja prace najczesciej w
zaktadach przetworstwa tworzyw sztucznych i produkcji roznych wyroboéw z tworzyw sztucznych termoplastycznych i termoutwardzalnych. W
pracy zawodowej najczesciej uzytkuje maszyny i urzadzenia stuzace do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych — najczesciej wtryskarki i
wytlaczarki, urzadzenia pomocnicze do podawania surowca i odbioru przetworzonego tworzywa. Sortuje potprodukty oraz gotowe produkty,
kwalifikuje je wedtug kryteriow jakos$ci i pakuje. Nadzoruje i kontroluje prawidtowosci przebiegu procesow przetwarzania tworzyw sztucznych.
W przypadku pojawienia si¢ nieprawidlowosci w przebiegu procesu przetworstwa tworzyw sztucznych, operator podejmuje dziatania w celu
wyeliminowania tych nieprawidtlowos$ci. Proces pracy operatora maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych moze by¢ cze¢sciowo
lub catkowicie zautomatyzowany. Operatorzy maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych do$¢ czesto podejmujg 1 prowadza
dziatalno$¢ gospodarcza (samozatrudnieni) w obszarze przerobki, produkcji i montazu wyrobow z tworzyw sztucznych. W zawodzie operator
maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych ksztatcenie wedtug tego programu nauczania to ksztalcenie w szkole branzowej |
stopnia na podbudowie szkoty podstawowej. Zawod zawiera jedng kwalifikacje CHM 01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych. Operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych ksztalceni wedlug tego programu beda przygotowani
do wykonywania nast¢pujacych zadan zawodowych:

1) uzytkowania maszyn, urzadzen i narze¢dzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;
2) wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.4
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Podstawowe czynnosci zawodowe do wykonywania ktérych zostang przygotowani operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych ksztatceni wedtug tego programu nauczania to:

postugiwanie si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzeganie norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci
maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

przeprowadzanie oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen oraz narzedzi wykorzystywanych w procesach przetworczych tworzyw
sztucznych;

przygotowanie maszyn i urzadzen do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

postugiwanie si¢ narzgdziami i oprzyrzadowaniem maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

okreslenie parametréw proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technologicznej;

przygotowanie surowcow, dodatkéw i1 sSrodkéw pomocniczych do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

transportowanie z magazynu na stanowisko pracy granulatu (lub krajanki) tworzywa z ktorego bedg wykonywane wyroby (wypraski);
uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowane w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

kontrolowanie pracy maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

wykonywanie czynnos$ci zwigzanych z obrobka wykanczajaca, znakowaniem oraz pakowaniem wyrobow z tworzyw sztucznych;
ocenianie jako$ci wyrobow z tworzyw sztucznych;

postugiwanie si¢ przyrzadami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;
przestrzeganie zasad tolerancji 1 pasowan zgodnie z dokumentacjg techniczng wyrobow;

dokumentowanie przebiegu i parametrow procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

dokonywanie oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narz¢dzi do przetwodrstwa tworzyw sztucznych;

montowanie oprzyrzagdowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych;

dokonywanie obstugi codziennej w tym konserwacji maszyn oraz urzadzen stosowanych do przetwodrstwa tworzyw sztucznych,
zglaszanie awarii;

przestrzeganie zasad ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowanie przepisow prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Przedstawione zadania i czynno$ci zawodowe rozpisane szczegdtowo w postaci efektow ksztalcenia i kryteriow weryfikacji stanowity
podstawe do opracowania planu nauczania i programu nauczania poszczegélnych przedmiotéw. Niniejszy program nauczania moze by¢
pomocny do opracowania programéw dla kwalifikacyjnych kurséw zawodowych (KKZ).

Charakterystyka programu

Program nauczania szkoty branzowej I stopnia dla zawodu operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych z kwalifikacja:
CHM 01. Obsluga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych przeznaczony jest dla osob posiadajacych wyksztatcenie

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.5
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podstawowe (ukonczong szkote podstawowg o$mioklasows). Uzyskanie dyplomu zawodowego w zawodzieoperator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych jest uwarunkowane ukonczeniem szkoty i zdaniem egzaminéw zawodowych z zakresu kwalifikacji CHM 01.
Obsluga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych. Przedmioty ksztalcenia zawodowego w planie nauczania i program
nauczania zostaty zaplanowane i ustawione tak aby ksztalcenie zawodowe teoretyczne i praktyczne przebiegato elastycznie z zachowaniem zasad
nauczania obowigzujacych w ksztalceniu zawodowym z mozliwoscig pelnego zastosowania najnowszych $rodkow dydaktycznych i
innowcyjnych technologii ksztatcenia. Program nauczania ma struktur¢ przedmiotowa i spiralny uktad tresci. Uktad spiralny tres$ci nauczania
wyrdznia si¢ tym, ze material nauczania zostat utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i trudne. W tym
ukladzie powrot do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany w kolejnych latach ksztalcenia w celu ich utrwalenia i
poszerzenia. Ponadto taki uktad tre$ci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu dydaktycznego optymalnych
warunkow ksztalcenia i uzyskanie wysokiej jakosci ksztalcenia w zakresie wszystkich efektow ksztalcenia okreslonych w podstawie
programowe] ksztatcenia zawodowego dla zawodu operator maszyn i1 urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych. Struktura programu
nauczania zapewnia korelacj¢ miedzyprzedmiotowa i wewnatrzprzedmiotowa oraz korelacje pomigdzy ksztatcenia teoretycznym i ksztatceniem
praktycznym. Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczes$niej tresci i1 uksztattowanych umiejetnosci.
Okres nauki trwa trzy lata.

ZaloZenia programowe

Aktualnie ksztalcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych jest niezbedne ale tez wystarczajace w
stosunku do zapotrzebowania i i oczekiwan rynek pracy. W Barometrze zawodéw — prognoza na 2019 rok zarowno dla poszczegdlnych
wojewodztw jak i dla Polki brak jest wskazan, ze jest to zawod deficytowy lub nadwyzkowy, co wskazuje, ze globalnie jest zawod
zrownowazony. W Internecie na portalu Praca aktualnie (2019 rok), mozna znalez¢ do$¢ liczne oferty z réznych rejondéw Polski dotyczace
zatrudnienia operatoréw maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych — glownie sg to oferty umoéw o prace od prywatnych
pracodawcow jak rowniez od firm panstwowych. Zadania i czynno$ci zawodowe dla operatorow maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych, wskazane w niniejszym programie nauczania nawigzuja do wymagan stawianych przez pracodawcow, w roéznych ogloszeniach o
zatrudnieniu publikacjach i przedstawianych przez pracodawcoOw podczas konferencji i seminaridéw organizowanych przez Osrodek Rozwoju
Edukacji (ORE) w latach 2017-2018. Wiedza i umiejetnosci operatorow maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych uksztalttowane
w wyniku ksztatcenia wedtug niniejszego programu nauczania pozwolg im réwniez znalez¢ zatrudnienie w zawodach pokrewnych jak operator
urzadzen przemystu chemicznego, operator urzadzen do cigcia folii i ptyt, operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych,
operator wtryskarki, operator urzadzen do spieniania tworzyw sztucznych i w innych zawodach z branzy chemicznej. Operatoréw maszyn i
urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych moze pracowacé, jako pracownik zatrudniony na produkcji jak rowniez jako mechanik maszyn 1
urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.6
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CELE KIERUNKOWE ZAWODU

Ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i1 urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych powinno by¢ tak realizowane aby absolwent
podczas pracy zawodowej mogt i potrafil realizowaé cele kierunkowe zawodu ktore w ogdlnym zarysie okreslone sg przez zadania zawodowe.
Cele kierunkowe zawodu to w szczegoélnosci znaczacy udziat w produkcja wyrobow z tworzyw sztucznych poprzez nastepujgce dziatania
operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych w pracy zawodowej:

AN NN NN

<

Organizowanie stanowiska pracy do procesu przetworstwa tworzyw sztucznych.

Przygotowywanie i ustawianie maszyn, urzadzen lub ciggéw technologicznych do przetwodrstwa tworzyw sztucznych
Uzytkowanie 1 nadzorowanie pracy maszyn oraz urzadzen lub ciggdéw technologicznych przetwoérstwa tworzyw sztucznych.
Wykonywanie obrobki wykonczajacej wyrobow z tworzyw sztucznych.

Sprawdzanie 1 dokumentowanie jako$ci wykonanych na stanowisku pracy wyrobow.

Segregowanie etykietowanie, pakowanie 1 skladowanie wykonanych wyrobow zgodnie z instrukcjami i procedurami
wewnatrzzaktadowymi.

Ciagle doskonalenie zawodowe, nabywanie nowych umiejetnosci w zakresie nowych technik i technologii przetworstwa tworzyw
sztucznych.

Doskonalenie wtasnych kompetencji personalnych i spotecznych w zakresie pracy zespolowej, cech charakteru i otwartosci na postep w
wykonywanym zawodzie

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.7
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PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

Bezpieczenstwo i higiena pracy- 24 h

Cele ogolne przedmiotu

1.
2.
3.

Poznanie zagadnien prawnej ochrony pracy;
Poznanie czynnikéw srodowiska pracy i ich wptyw na organizm cztowieka;
Poznanie zasad bezpiecznego wykonywania zadan zawodowych;

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

1)
2)
3)

4)
5)
6)

7)
8)

9)

wyjasni¢ pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia,
omoOwiczadania 1 uprawnienia instytucji oraz stuzb dzialajacych w zakresie ochrony pracy,

omoOwi¢prawa 1 obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii,

scharakteryzowac zagrozenia dla zdrowia 1 zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,

omoOwi¢ zagrozenia zwigzane z chorobami zawodowymi oraz sposoby zapobiegania chorobom zawodowym,

wyjasni¢ zasady organizowania stanowisk pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska,

wyjasni¢ cel stosowania srodkow ochrony indywidualnej oraz zbiorowej,

opisa¢ sposoby ograniczenie lub wyeliminowania wptywu na organizm cztowieka czynnikow szkodliwych lub ucigzliwych
wystepujacych podczas wykonywania zadan zawodowych,

objasnia¢ metody przeciwdziatania wypadkom przy pracy,

Centrum Ksztalcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.s
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10) wyjasni¢ zasady udzielania pomocy przedmedycznej osobom poszkodowanym w wypadkach przy pracy,
11) przestrzega¢ zasad kultury i etyki oraz wspotpracowaé w grupie.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Goéra.9
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MATERIAL NAUCZANIA
Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy | metodycznych godzin realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Prawna 1. Podstawowe pojecia 3 - wyjasni¢ znaczenie pojecia: - wymieniac akty prawa Stopien |
ochrona pracy dotyczace ochrony pracy, bezpieczenstwo pracy, higiena obowigzujgce w Polsce i Unii
ochrony przeciwpozarowej oraz pracy, ochrona pracy, ergonomia Europejskiej zwigzane
ochrony srodowiska - okresla¢ zakres i cel dziatan z ochrong pracy, ochrong
ochrony przeciwpozarowej przeciwpozarowg, ochrong
- okredla¢ zakres i cel dziatah na Srodowiska
rzecz ochrony srodowiska w - wymienia¢ akty normatywne
srodowisku pracy okreslajagce wymagania w
- identyfikowa¢ pojecia zwigzane z zakresie bezpieczenstwa i
wypadkami przy pracy i higieny pracy ujete w
chorobami zawodowymi programie nauczania
- wymienia¢ akty prawa - wymieni¢ przepisy prawa
wewnatrzzaktadowe zwigzane z okreslajagce wymagania w
bezpieczenstwem i higieng zakresie bezpieczenstwa i
pracy, ochrong higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowg, ochrong przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomig Srodowiska i ergonomii

- odszukac niezbedne
informacje we wtasciwych
aktach prawnych

2. Instytucje i stuzby dziatajgce 3 - wymieniaé instytucje oraz stuzby | - wymienia¢ zadaniai Stopien |
w zakresie ochrony pracy, sprawujgce nadzor nad uprawnienia instytucji oraz
ochrony przeciwpozarowej oraz warunkami pracy i bezpiecznym stuzb sprawujgcych nadzor
ochrony srodowiska w Polsce uzytkowaniem maszyn i nad warunkami pracy i

urzgdzen w Polsce bezpiecznym uzytkowaniem

- wymienia instytucje oraz stuzby maszyn i urzgdzen w Polsce

dziatajgce w zakresie ochrony - wymienia¢ zadania i

pracy, ochrony przeciwpozarowej uprawnienia instytucji oraz

i ochrony Srodowiska stuzb dziatajgcych w

zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska
- wskaza¢ instytucje lub

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.10
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stuzbe odpowiedzialng za
okreslone zdarzenie
zwigzane z warunkami pracy
i bezpiecznym
uzytkowaniem maszyn i

urzgdzen
3. Prawa i obowigzki 4 - wymieniaé prawa i obowigzki - wymienia¢ $rodki prawne Stopien |
pracownika i pracodawcy w pracodawcy w zakresie mozliwe do zastosowania w
zakresie bezpieczenstwa i bezpieczenstwa i higieny pracy sytuacji naruszenia
higieny pracy - wymienia¢ prawa i obowigzki przepiséw w zakresie
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny
bezpieczenstwa i higieny pracy pracy
- wymieniaé konsekwencje - wskazywac prawa
nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika w przypadku
przez pracownika i pracodawce powstania choroby
w zakresie bezpieczenstwa i zawodowej
higieny pracy - wskazywac rodzaje

Swiadczen z tytutu wypadku
przy pracy wskazuje prawa
pracownika, ktory
zachorowat na chorobe

zawodowg
Il. Zagrozenia 1. Czynniki szkodliwe 3 - wymieniaé rodzaje czynnikow - rozpoznawac rodzaje i Stopien |
dla zycia i zwigzane z wykonywaniem materialnych tworzacych stopnie zagrozenia
zdrowia pracy Srodowisko pracy spowodowane dziataniem
wystepujgce - rozroznia¢ zrédta czynnikow czynnikéw Srodowiska pracy
podczas szkodliwych w Srodowisku pracy | - opisac objawy typowych
wykonywania - opisac skutki oddziatywania choréb zawodowych
pracy czynnikdw srodowiska pracy na wystepujgcych w zawodzie
organizm cztowieka operator maszyn i urzgdzen
- wymieniaé rodzaje choréb do przetwérstwa tworzyw
zawodowych mogacych wystgpic sztucznych
w zawodzie operator maszyn i - okresla¢ sposoby
urzagdzen do przetwdrstwa przeciwdziatania
tworzyw sztucznych zagrozeniom istniejgcym na

stanowiskach pracy
wynikajgce ze skutkéw
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oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm
cztowieka

2. Zagrozenia zwigzane z okreslac¢ zagrozenia na okreslac¢ procedury w Stopien |
wykonywaniem pracy stanowisku pracy przy sytuacji zagrozen
wykonywaniu zadan okreslac dziatania
zawodowych operatora maszyn i zapobiegajgce zagrozeniom
urzgdzen do przetworstwa istniejgcym na zajmowanym
tworzyw sztucznych stanowisku pracy operatora
okresla¢ sposoby maszyn i urzgdzen do
przeciwdziatania zagrozeniom przetworstwa tworzyw
istniejgcym na stanowiskach sztucznych
pracy operatora maszyn i
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych
omawiac zrodta czynnikow
szkodliwych
opisac objawy choréb
zawodowych typowych dla
zawodu
3. Udzielanie pierwszej wymieniac procedury udzielania - zaprezentowac¢ wykonanie Stopien |

pomocy poszkodowanym

pierwszej pomocy w sytuaciji
wypadku przy pracy
zabezpiecza¢ miejsce wypadku,
poszkodowanego i udzielajgcego
pomocy

opisa¢ podstawowe symptomy
zagrozenia zdrowotnego
oceniaé stan poszkodowanego
na podstawie widocznych
objawow

uktadaé poszkodowanych w
pozycji bezpiecznej
powiadamia¢ przetozonych i
odpowiednie stuzby o wypadku

przy pracy

czynnosci wchodzacych w
zakres pierwszej pomocy (w
przypadku krwotoku,
zmiazdzenia, amputaciji,
oparzenia, omdlenia,
zawatu, udaru)

wykonac¢ resuscytacije
krgzeniowo-oddechowa na
fantomie

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.12
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lll. Zasady
bezpiecznego
wykonywania
czynnosci
zawodowych

1. Zasady organizowania okresla¢ zasady zachowania sie okresla¢ zasady i przepisy | Stopien |
stanowiska pracy w przypadku pozaru bezpieczenstwa
rozréznia¢ srodki gasnicze ze i higieny pracyi ochrony
wzgledu na zakres ich srodowiskaobowigzujgce w
stosowania zawodzie operator maszyn i
okresla¢ zasady organizaciji urzgdzen do przetwérstwa
swojego stanowiska pracy tworzyw sztucznych
2. Srodki ochrony rozpoznawac srodki ochrony okreslac srodki ochrony Stopien |

indywidualnej i zbiorowej

indywidualnej i zbiorowej
stosowane na stanowisku pracy
operatora maszyn i urzadzenh do
przetwdrstwa tworzyw
sztucznych

okresla¢ informacije jakie niosg
znaki bezpieczenstwa, ewakuaciji
i ochrony przeciwpozarowej

indywidualnej stosowane
podczas wykonywania
zadan zawodowych
operatora maszyn i urzgdzen
do przetworstwa tworzyw
sztucznych

okresla¢ srodki ochrony
zbiorowej stosowane
podczas wykonywania
zadan zawodowych
operatora maszyn i urzgdzen
do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

3. Bezpieczna praca na
stanowisku

okresla¢ informacije
przedstawione na znakach
zakazu, nakazu,
ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz
sygnatéw alarmowych, a takze
przedstawionych na znakach
bezpieczenstwa

rozréznia¢ srodki ochrony
indywidualnej na stanowisku
pracy zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania
wskazywac lokalizacje
infrastruktury ratujgcej zycie
(natryski, sprzet ochrony
indywidualnej, Sciezki

proponowac¢ dokonywanie
niezbednych zmian na
stanowisku pracy, zgodnie z
wymaganiami ergonomii i
zasadami bezpieczenstwa

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.13
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ewakuacyjne)

- wyjasni¢ zasady obstugiwania
maszyny i urzadzenia na
stanowiskach pracy zgodnie z
zasadami i przepisami
dotyczacymi bezpieczenhstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania:

Zaplanowane do osiggnigcia efekty ksztalcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposdb bezpieczny, nie
powodujac zagrozenia dla osob, mienia i srodowiska. Nalezy stosowaé aktywizujace metody ksztalcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem
metody ¢wiczen, dyskusji dydaktycznej, metody przypadkow. Dominujg metoda powinna by¢ metoda ¢wiczen.

Srodki dydaktyczne:

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, karty samooceny, karty pracy dla uczniow.
Czasopisma branzowe 1 katalogi srodkoéw ochrony indywidualnej, plansze, prezentacje multimedialne o tematyce dotyczacej problematyki zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Obudowa dydaktyczna:
- zestawy ¢wiczen dla uczniow,
- karty ¢wiczen,
- plansze, tablice pogladowe przedstawiajace zasady zapobiegania wplywowi czynnikdéw szkodliwych na organizm cziowieka,
- stanowiska komputerowe z dostgpem do Internetu,
- tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),
- urzadzenie wielofunkcyjne,
- wyciagi z ustaw i rozporzadzen dotyczacych prawnej ochrony pracy.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pomieszczeniu wyposazonym w podstawowe $rodki ochrony
osobistej, sprzet 1 materiaty do udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym, gasnice oraz podstawowy sprz¢t do gaszenia pozaru. W
czasie zaje¢ uczniowie powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jeden komputer dla dwoch uczniow). Pomieszczenie, w
ktorym odbywaja si¢ zajecia powinno by¢ wyposazone w projektor multimedialny potagczony ze stanowiskiem komputerowym nauczyciela.

Indywidualizacja ksztatcenia:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztalcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.15
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— udziela¢ wskazéwek, jak si¢ uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie,
— wyszukiwaé mocne strony uczniow i na nich opiera¢ nauczanie,

Wiedza Edukacja Rozwoj

— zachgca¢ ucznidw do pracy i pozytywnie ich motywowac,
— w ocenie uwzglednia¢ zaangazowanie ucznidow podczas wykonywania zadania.

Unia Europejska [N
Europejski Fundusz Spoteczny s

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie opanowania przez ucznidw wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen.
W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczna ¢wiczen, ich poprawno$¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie
osiggnie¢ uczniow powinno odbywac si¢ przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zajec.
Nalezy stosowac¢ obowigzujacy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggni¢cia uczniow w
zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. Ocena postepow uczniow powinna by¢ dokonywana na podstawie czesto przeprowadzanych
sprawdzianow, odpowiedzi ustnych, wykonania ¢wiczen, obserwacji ucznia podczas zaje¢. W ocenie koncowej osiggnie¢ edukacyjnych uczniow

nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianow oraz poziom wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe testy:
Test I- Zidentyfikuj czynniki niebezpieczne wystgpujace podczas zgrzewania elementow tworzywa sztucznego.
Test Il - Wymien trzy obowigzkipracownika oraz trzy obowiazki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystaé:

diagnozowanie potrzeb i mozliwosci uczniow
obserwacja pracy uczniéw,

testy osiggnie¢ uczniow,

ankiety oceny zaj¢¢ wypelnione przez uczniow,
samoocen¢ dokonywang przez nauczyciela,
analize realizacji programu nauczania,

opinie 0s0b trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicow).

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.16
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Podstawy rysunku technicznego- 32 h

Cele ogdlne przedmiotu
1. Nabycie umiejetnosci postugiwania sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen do przetwdérstwa tworzyw sztucznych.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) wykonac szkice oraz rysunki techniczne czesci maszyn;
odczytywac¢ z dokumentacji technicznej informacje dotyczace budowy, dziatania i zasad uzytkowania maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Podstawy rysunku - stosowac normy dotyczace - sporzadzac rysunki techniczne | Stopien |
technicznego rysunku technicznego z wykorzystaniem technik

- wyjasni¢ podstawowe normy komputerowych
rysunku technicznego - drukowac rysunek

- stosowac zasady kreskowania i - oblicza¢ wymiary graniczne i
wymiarowania na rysunkach i tolerancje
szkicach - okreslac ksztalt, wymiary,

- sporzadzac szkice elementow parametry powierzchni oraz
konstrukcyjnych zgodnie z rodzaj obrébki na podstawie
obowigzujgcymi normami i szkicow i rysunkéw
zasadami technicznych czesci

- wykona¢ rzuty bryt, przekroje i - rozrézniaé programy
wymiarowanie zgodnie z komputerowe
obowigzujgcymi normami i do wykonywania zadan
zasadami

- odwzorowywac ksztaity
przedmiotéw na rysunku

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.17
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- pokazywacé na rysunku ksztatty
wewnetrzneprzedstawianych
przedmiotéw

- sporzadzac szkice czesci
maszyn

- stosowac podziatki rysunkowe

- zapisywa¢ na rysunkach
technicznych wymiary, tolerancje
wymiaréw, pasowanie czesci
maszyn oraz strukture
geometryczna powierzchni

2. Stosowanie dokumentaciji 16 - rozroznia¢ rodzaje dokumentacji |-  okresla¢ zastosowanie Stopien Il
technicznej maszyn i technicznej dotyczacej poszczegolnych grup czesci
urzgdzen uzytkowania maszyn i urzadzen, maszyn i urzadzen w oparciu
obstugi codziennej, konserwaciji o dokumentacje techniczng
- odczytywac informacje zawarte |-  okresla¢ materiaty
w dokumentaciji technicznej eksploatacyjne niezbedne do
- opisac zasady uzytkowania poprawnego dziatania maszyn
maszyn i urzadzen na podstawie i urzgdzen na podstawie ich
ich dokumentacji technicznej dokumentacji technicznej

- opisaé strukture maszyn i
urzadzen na podstawie ich
dokumentacji technicznej

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.18
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania:

Efektywnosci procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu Podstawy rysunku technicznego sprzyja stosowanie metod
aktywizujacych uwzgledniajacych ¢wiczenia, metod¢ projektow, korzystania z innych niz podrgcznikowe zrédel informacji, duzej
samodzielnosci w poszukiwaniu przez uczniow informacji oraz stosowania techniki komputerowej. Dominujagcymi metodami ksztalcenia
powinny by¢ metoda ¢wiczen i metoda projektow poniewaz umozliwiajg one ksztaltowanie samodzielnosci 1 inicjatywno$ci uczniow.

Srodki dydaktyczne:

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniow,
prezentacje multimedialne z zakresu, budowy maszyn i1 urzadzen, probki materiatdéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajacych,
przyktady dokumentacji technicznej maszyn i1 urzadzen. Sprzet, przyrzady, materialy modele bryt i elementow maszyn do nauki rysunku
technicznego 1 szkicowania. Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania rysunkéw technicznych.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢wiczen dla uczniow,

karty ¢wiczen,

plansze, tablice pogladowe przedstawiajace zasady technik rysowania technicznego,

stanowiska komputerowe z dostgpem do Internetu w celu poszukiwania przez uczniéw informacji dotyczacych omawianych technik
rysowania,

tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),

urzadzenie wielofunkcyjne,

normy, katalogi, informatory dotyczace technik wytwarzania.

Warunki realizacji programu przedmiotu:
Zajecia edukacyjne powinny odbywaé si¢ w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnych. W miejscu odbywania zajg¢ powinny
znajdowac sie:

modele, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewow,
- modele czesci maszyn, szkice, przyktady dokumentacji technicznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne.
W pracowni powinno znajdowac si¢ stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtagczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z
drukarka i1 skanerem oraz projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), komputery na wszystkich stanowiskach powinny by¢ podiaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu i1 posiada¢ pakiet programoéw biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku technicznego.
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Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w grupie do 15 ucznidw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w
grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:
dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- okreslanie realistycznych zadan dla poszczeg6lnych uczniow,
podkreslanie sukcesow ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen,
- zyczliwa analiza niepowodzen.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testow wielokrotnego
wyboru, projektow oraz ¢wiczen rysunkowych. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogoélne: zawartos¢ merytoryczna projektow i
¢wiczen, poprawno$¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggni¢¢ uczniow powinno odbywac si¢ przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowaé obowigzujacy system oceniania i skale
ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggnigcia uczniow w zakresie wyodrgbnionych wymagan programowych. W
ocenie osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ rowniez wyniki testow ostepoOw ucznidw oraz obserwacje ucznia podczas zajec.

Przyktadowe testy:

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystaé:

- wypelnione przez uczniow karty ¢wiczen,

- wyniki testow rozwigzywanych przez uczniow,

- samoocen¢ dokonywana przez nauczyciela,

- ankiety oceny zaje¢ wypetnione przez uczniow,

opinie 0sob trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicow).

EWALUACJA PRZEDMIOTU
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Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezag w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcji,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celow i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Obrobka reczna i montaz cze¢$ci maszyn i urzgdzen powinna zapewnic osiggnigcie
zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Obrobka reczna i montaz czgsci maszyn
1 urzadzen mogg by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwacji zaje¢ (lekeji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wlasne nauczyciela,

- notatki z rozmow z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezacych osiggnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniow,

- wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych
obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegélne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie
postaw, indywidualizacja, warunki i sposob realizacji).

W ramach ewaluacji programu wskazane jest okre$lenie przeanalizowanie:

- tresci, ktore uczniowie opanowuja bez problemow,

- tresci, ktorych opanowanie sprawia uczniom trudnosci,

- $rodkow dydaktycznych, stosowanych metod nauczania,

- wynikow osigganych przez uczniow.
Dzigki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci programowych, wyposazenia i $rodkow dydaktycznych oraz
stosowanych metod nauczania
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Podstawy konstrukeji i technologii maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych - 160

Cele ogodlne przedmiotu
1. Nabycie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacja techniczng maszyn 1 urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

2.

3.
4.

Poznanie rodzajow i wlasciwosci materiatow konstrukcyjnych i materialdow eksploatacyjnych stosowanych w budowie i podczas
uzytkowania maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Poznanie technik i metod wytwarzania czg¢sci maszyn i urzadzen.

Poznanie zadan normalizacji w budowie maszyn i urzadzen.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
9)

1) odczytywaé¢ z dokumentacji technicznej informacje dotyczace budowy, dziatania i zasad uzytkowania maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych;

omowi¢ strukture maszyn i urzadzen do przerdbki tworzyw sztucznych;

omoéwic technologie wykonywania potaczen czesci maszyn;

scharakteryzowac rodzaje 1 wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych stosowanych w budowie maszyn i urzadzen;

scharakteryzowa¢ rodzaje wlasciwosci materiatow eksploatacyjnych i uszczelniajacych stosowanych podczas uzytkowania maszyn i
urzadzen;

rozpoznawac §rodki transportu wewnetrznego stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych;

wyjasnic¢ sposoby sktadowania materiatdw stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych;

wyjasni¢ metody zabezpieczenia maszyn i urzadzen przed korozja;

wyjasni¢ techniki 1 metody spajania elementow z tworzyw sztucznych;

10) wyjasnic¢ techniki i metody odlewania, obrobki plastycznej, obrobki cieplnej i obrobki cieplno-chemicznej czesci maszyn;
11) wyjasni¢ techniki i metody obrobki recznej czgsci maszyn i elementow z tworzyw sztucznych;

12) wyjasnic¢ techniki i metody obrobki maszynowej czgsci maszyn i elementow z tworzyw sztucznych;

13) przygotowac proces wykonywania pomiardw warsztatowych;

14) opisa¢ metody kontroli jakosci wykonanych czgsci;

15) stosowa¢ normy techniczne;

16) stosowa¢ programy komputerowe do wykonywania dokumentacji technicznej (rysunkow technicznych);

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.22
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17) odczytywa¢ informacje dotyczace struktury, sposobu dziatania oraz parametréw technicznych maszyn i urzadzen przedstawionych na
schematach mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych oraz pneumatycznych.
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Ponadpodstawowe

Etap

wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen

odlewania

rozrézniac techniki oraz metody
obrébki plastycznej

rozrozniac techniki oraz metody
obrobki cieplnej

rozréznia¢ techniki oraz metody
obrébki cieplnochemicznej

technik wytwarzania na
wihasciwosci materiatu
poddawanego obrdbce
- proponowac technike
wytworzenia czesci o
zatozonym ksztalcie i
wiasciwosciach

Uczenh potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Rodzaje i wtasciwosci - klasyfikowa¢ materiaty - dobiera¢ materiaty Stopien |
materiatow konstrukcyjne konstrukcyjne
konstrukcyjnych - opisa¢ wlasciwosci materiatdw do wymagan eksploatacyjnych
konstrukcyjnych: metali i ich i technologicznych
stopéw, tworzyw sztucznych, - podawac¢ mozliwosci
drewna, szkta, ceramiki, gumy i wykorzystania materiatéw
kompozyty konstrukcyjnych do
- rozpoznawa¢ materiaty wytwarzania roznych czesci
konstrukcyjne na podstawie maszyn i urzgdzen
oznaczen
- rozroznia¢ materiaty
konstrukcyjne
1. Technologie 20 - rozrozniaé techniki oraz metody |-  opisa¢ wplyw poszczegéinych | Stopien |
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44 oblicza¢ podstawowe parametry opisa¢ wptyw obrébki recznej | Stopien Il
dotyczace tolerancji wymiarowej na zmiane wtasciwosci
rozréznia¢ rodzaje obrébki materiatow obrabianych
recznej proponowaé¢ metode obrébki
rozrozniaC narzedzia, maszyny i recznej w celu wykonania
urzgdzenia stosowane podczas czesci o zatozonym ksztatcie i
wykonywania obrébki recznej wymiarach
dobiera¢ narzedzia, maszyny i opisa¢ wptyw obrdbki
urzgdzenia do wykonania maszynowej na zmiane
obrobki recznej wlasciwosci materiatow
przygotowaé materiaty obrabianych
poddawane obrobce recznej opisac rozne techniki
korzysta¢ z norm podczas wytwarzania poprzez obrobke
wykonywania obrébki recznej skrawaniem
oblicza¢ podstawowe parametry proponowaé¢ metode obrdbki
dotyczace tolerancji wymiarowej maszynowej w celu
rozréznia¢ rodzaje obrobki wykonania czesci o
maszynowej zatozonym ksztatcie i
rozrézniaC¢ narzedzia, maszyny i wymiarach
urzagdzenia stosowane podczas
wykonywania obrobki
maszynowej
dobierac narzedzia, maszyny i
urzagdzenia do wykonania
obrobki maszynowej
przygotowaé materiaty
poddawane obrébce
maszynowej
korzysta¢ z norm podczas
wykonywania obrobki
maszynowej

1.Budowa maszyn i urzadzen 56 rozpoznawac maszyny i okres$la¢ zakres zastosowania | Stopien llI

do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

urzadzenia do przetworstwa
tworzyw sztucznych

scharakteryzowa¢ maszyny i
urzgdzenia do przetworstwa

elementéw maszyn i urzgdzen
do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

wymienia¢ cechy maszyn i
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tworzyw sztucznych
klasyfikowaé maszyny i
urzgdzenia do przetworstwa
tworzyw sztucznych
rozpoznawacé elementy maszyn
i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych
opisac funkcje elementow
maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych
rozréznia¢ czesci i mechanizmy
maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych
opisac budowe i dziatanie
mechanizmow: dzwigniowych,
krzywkowych, korbowych,
jarzmowych i ruchu
przerywanego

urzadzen do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych

- opisac i zastosowanie urzadzen
do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

- okresla¢ zakres zastosowania
elementéw maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw
sztucznych

- rozpoznawa¢ oznaczenia
elementéw uktadow
mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i
pneumatycznych na
schematach

- wyjasni¢ zasade dziatania
uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i
pneumatycznych na podstawie
schematow

- odczytywaé parametry pracy

uktadéw mechanicznych,

elektrycznych, hydraulicznych i

pneumatycznych ze schematow

2. Kontrola jakosci
wykonanych prac

dobiera metode pomiarowg w
zaleznosci od rodzaju i
wielkosci mierzonego
przedmiotu

dobiera przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

okresla zasady uzytkowania
i przechowywania narzedzi i
przyrzgdéw pomiarowych
wymienia cele normalizacji
krajowej

rozréznia oznaczenie normy

- opisuje metody pomiaréw
warsztatowych

- rozrdznia btedy pomiarowe

- dobiera metode kontroli
jakosci wykonanych prac

- podaje definicje i cechy normy

Stopien |
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i krajowej
1. Transport wewnetrzny i 8 - rozpoznawac¢ srodki transportu - dobierac¢ srodki transportu Stopien Il
sktadowanie materiatéw wewnetrznego wewnetrznego
- opisac srodki transportu - dobierac sposéb sktadowania
wewnetrznego materiatow
- opisa¢ sposoby sktadowania
materiatow
Kompetencje personalne i 4 - omowic czynnosci w ramach - podawac umiejetnosci i Stopien IlI
spoteczne czasu pracy kompetencje niezbedne w
- szacowac czas i budzet zadania swoim srodowisku pracy w
- okresla¢ czas realizacji zadan zawodzie operator maszyn i
- stosowac rézne zrodta informaciji urzadzen do przetworstwa
- analizowa¢ wtasne kompetencje tworzyw sztucznych
- stosowac rézne rodzaje - wskazywac¢ przyktady
komunikatéw podkreslajgce wartos¢ wiedzy
- opisac techniki twérczego dla osiggniecia sukcesu
rozwigzywania problemow zawodowego i postepu
- opisac¢ sposob wykonania cywilizacyjnego
czynnosci w celu unikniecia - wyznaczac sobie cele
wystgpienia niepozadanych rozwojowe
zdarzenh - przedstawia¢ alternatywne
- angazowac sie w realizacje rozwigzania problemu , aby
przypisanych zadan osiggna¢ zatozone cele
- wspierac cztonkéw zespotu
w realizacji zadan

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania:

Efektywnosci procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu Podstawy konstrukcji i technologii maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych sprzyja stosowanie metod aktywizujacych uwzgledniajgcych ¢wiczenia, metode projektow, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrodet informacji, duzej samodzielnosci w poszukiwaniu przez uczniéw informacji oraz stosowania techniki komputeroweyj.
Dominujacymi metodami ksztalcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i metoda projektéw poniewaz umozliwiaja one ksztattowanie samodzielnos$ci
1 inicjatywnosci uczniow.
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Srodki dydaktyczne:

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow, karty samooceny, karty pracy dla uczniow,
prezentacje multimedialne z zakresu technik wytwarzania, transportu wewngtrznego, budowy maszyn i urzadzen, probki materiatéw
konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych. Przyktady dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen. Sprzet, przyrzady, materiaty
modele bryl i elementow maszyn do nauki rysunku technicznego i szkicowania. Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania
rysunkow technicznych.

Obudowa dydaktyczna:
- zestawy ¢wiczen dla uczniow,
- karty ¢wiczen,
- plansze, tablice pogladowe przedstawiajace zasady technik wytwarzania,
- stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu w celu poszukiwania przez ucznidw informacji dotyczacych omawianych technik
wytwarzania,
- tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),
- urzadzenie wielofunkcyjne,
- normy, katalogi, informatory dotyczace technik wytwarzania.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnych. W miejscu odbywania zaje¢ powinny
znajdowac sig:

- stanowiska do spajania materialdow (stanowiska pokazowe do spawania elektrycznego, gazowego, zgrzewania oporowego, lutowania

twardego i migkkiego, klejenia,

- modele urzadzen do realizacji procesow odlewania, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewow,

- modele urzadzen do obrobki plastycznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze czg¢éci poddanych

obrébce plastycznej,

W pracowni powinno znajdowac si¢ stanowisko komputerowe dla nauczyciela podiaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z
drukarka i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostgp do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), komputery na wszystkich stanowiskach powinny by¢ podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i1 posiada¢ pakiet
programow biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku technicznego.
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Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w grupie do 15 uczniow. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w
grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:
dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- okreslanie realistycznych zadan dla poszczeg6lnych uczniow,
podkreslanie sukcesow ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen,
- zyczliwa analiza niepowodzen.
PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie opanowania przez ucznidéw wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testow wielokrotnego
wyboru, projektow oraz ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogolne: zawarto§¢ merytoryczna projektow i ¢wiczen,
poprawnos¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggni¢¢ uczniow powinno odbywac si¢ przez caty okres realizacji
programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowaé obowigzujgcy system oceniania i skale ocen.
Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggni¢cia uczniow w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. W ocenie
osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ rowniez wyniki testow ostepow uczniow oraz obserwacje ucznia podczas zajec.
Przyktadowe testy:

Test | - Opisz proces spawania elektrycznego.

Propozycja zasad oceniania: 1. wyjasnienie zasady spawania elektrycznego, 2.opis stanowiska do spawania elektrycznego, 3. opis przebiegu
procesu spawania elektrycznego, 4. wyjasnienie sposobu przygotowania czeSci do spawania elektrycznego, 5. charakterystyka zasad
bezpiecznego wykonania spawania elektrycznego.

Test Il - Wymien oraz scharakteryzuj pie¢ wybranych operacji kucia swobodnego.

Propozycja zasad oceniania: 1. podanie nazw pigciu operacji kucia swobodnego, 2. opisanie przebiegu wykonania wymienionych operacji

kucia swobodnego.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystac:
- wypelnione przez uczniow karty ¢wiczen,
- wyniki testow rozwigzywanych przez uczniow,
- samoocen¢ dokonywana przez nauczyciela,
- ankiety oceny zaje¢ wypetnione przez uczniow,
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opinie 0s0b trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicow).

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

jego koncepcji,
doboru stosowanych metod i technik nauczania,
uzywanych srodkow dydaktycznych w odniesieniu do zalozonych celow 1 tresci ksztalcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Podstawy konstrukcji i technologii maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych
powinna zapewni¢ osiggniecie zalozonych efektow z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania mogg byc¢
wykorzystywane:

arkusze obserwacji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

notatki wlasne nauczyciela,

notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

zestawienia biezacych osiggnig¢ uczniow,

karty/arkusze samooceny uczniow,

wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych
obserwacje (kompletne, wybiorcze - nastawione na poszczeg6lne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejgtnosci, ksztalttowanie
postaw, indywidualizacja, warunki i sposob realizacji).

W ramach ewaluacji programu wskazane jest okreslenie przeanalizowanie:

tresci, ktore uczniowie opanowuja bez problemow,
tresci, ktorych opanowanie sprawia uczniom trudnosci,
srodkéw dydaktycznych, stosowanych metod nauczania,
wynikdéw osigganych przez uczniow.

Dzigki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci programowych, wyposazenia 1 $rodkow dydaktycznych oraz
stosowanych metod nauczania
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Technologia przetworstwa tworzyw sztucznych -96 h

Cele ogolne przedmiotu
1. Nabycie umiejetnosci odczytywania informacji zawartych w dokumentacji technologicznej proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych.

2. Poznanie technologii ksztattowania wyrobow z tworzyw sztucznych.
3. Poznanie wlasciwosci surowcow, dodatkow i srodkoéw pomocniczych stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) opisa¢ metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,
2) omowic¢ parametry technologiczne procesow przetworstwa z tworzyw sztucznych,
3) omoéwic¢ dokumentacje technologiczng procesow przetworstwa tworzyw sztucznych,
4) odczytywaé z dokumentacji technologicznej przebieg oraz parametry technologiczne procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych,
5) rozpoznawac tworzywa sztuczne,
6) scharakteryzowaé wlasciwosci tworzyw sztucznych,
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7) opisa¢ surowce, dodatki i srodki pomocnicze stosowane w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,
8) wykona¢ operacje obrobki r¢gcznej elementow z tworzyw sztucznych,

9) wykona¢ operacje obrobki mechanicznej elementéw z tworzyw sztucznych,

10) wykona¢ operacje spajania elementow z tworzyw sztucznych,

11) wykona¢ operacje plastycznego ksztaltowania elementow z tworzyw sztucznych,

12) stosowac¢ zasady kultury i etyki, techniki radzenia sobie ze stresem, zasady komunikacji interpersonalnej,

13) wykaza¢ si¢ kreatywnoscig, otwartoscig na zmiany oraz sktonnoscig do doskonalenia zawodowego.

MATERIAL NAUCZANIA

1. Przeglad technologii CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych

przetworstwa tworzyw - klasyfikowa¢ technologie - dobiera¢ technologie Stopien Il
sztucznych przetworstwa tworzyw sztucznych wykonania okreslonego
- rozpoznawac technologie wyrobu z tworzywa
przetwérstwa tworzyw sztucznych sztucznego

- scharakteryzowa¢ technologie
przetworstwa tworzyw sztucznych
(nanoszenie, formowanie
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bezcisnieniowe, nawarstwianie,
wyttaczanie, prasowanie,
wtryskiwanie, kalandrowanie)

2. Opis metod obrébki
elementow z tworzyw
sztucznych

22

- opisac sposob wykonania
operaciji obrébki recznej
elementéw z tworzyw sztucznych

- opisa¢ spos6b wykonania
operacji obrobki mechaniczne;j
elementéw z tworzyw sztucznych

- opisa¢ spos6b wykonania
operacji spajania elementow z
tworzyw sztucznych

- opisac¢ spos6b wykonania
operacji plastycznego
ksztattowania tworzyw sztucznych

planowaé przebieg
procesow obrobki
elementéw z tworzyw
sztucznych

dobiera¢ metode obrobki
okreslonego elementow
tworzywa sztucznego
proponowaé sposéb
organizacji stanowiska do
wykonania obrobki
elementéw z tworzyw
sztucznych

Stopien |

1. Przygotowanie materiatow
do procesow produkciji
wyroboéw z tworzyw
sztucznych

20

- rozréznia¢ surowce, dodatki i
$srodki pomocnicze do
produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

- opisac¢ surowce, dodatki i
Srodki pomocnicze do
produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

- klasyfikowaé surowce, dodatki
i srodki pomocnicze

- opisac¢ zasady przygotowania
surowcow, dodatkéw i
Srodkéw pomocniczych

- wyjasnic¢ cel stosowania
dodatkow i sSrodkow
pomocniczych
- okresla¢ sposoby
sktadowania materiatéw,
surowcow i podzespotéw
produkcyjnych oraz odpadéw

dobierac surowce, dodatki i
srodki pomocnicze do
produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych

- dobieraé sposoby
sktadowania okreslonych
materiatow, surowcow i
podzespotéw
produkcyjnych oraz
odpadow

Stopien Il

1. Zasady przygotowania

27

- rozréznia¢ metody wytwarzania

dobiera¢ surowce, dodatki i

Stopien llI
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procesow wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

wyrobow z tworzyw sztucznych

- rozrézniaé surowce, dodatki i
srodki pomocnicze stosowane
procesach przetworstwa tworzyw
sztucznych

- opisa¢ wptyw dodatkéw
stosowanych procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
na wiasciwosci wyrobow

- oméwié parametry technologiczne
procesow wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentaciji technologicznej

- stosowa¢ dokumentacje
technologiczng w celu
opracowania zasad
przygotowania proceséw
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

srodki pomocnicze do
wytwarzania wyrobow
wybranymi metodami
dobiera¢ parametry
technologiczne proceséw
wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacii
technologicznej

2. Kontrola procesu
wytwarzania wyroboéw z
tworzyw sztucznych

- korzystac ze zrodet informaciji
dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci

- rozrézniaé¢ rodzaje wad
wyrobow
z tworzyw sztucznych

- okreslac przyczyny
powstawania wad w wyrobach z
tworzyw sztucznych

- klasyfikowa¢ wyroby z tworzyw
sztucznych pod wzgledem
wystepujacych wad

- rozrozniaénarzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe podczas
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

- dobierac narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe podczas
wytwarzania wyrobéw z

postugiwac sie
przyrzgdami, normami i
instrukcjami do oceny
jakosciowej potproduktow i
wyrobow z tworzyw
sztucznych

okreslac¢ jakos¢
wykonywanych prac z
zakresu wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych na podstawie
karty technologicznej
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tworzyw sztucznych
- rozrozniac zaktécenia w
procesach wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych oraz usuwa
ich przyczyny

3. Parametry procesow
przetworstwa tworzyw
sztucznych

- rozréznia¢ parametry
procesow przetwoérstwa
tworzyw sztucznych

- klasyfikowa¢ parametry
procesow przetworstwa
tworzyw sztucznych

- odczytywac¢ parametry
procesow przetworstwa
tworzyw sztucznych z
dokumentacji technologicznej

dobieracparametry
technologiczne proceséw
przetworstwa tworzyw
sztucznych na podstawie
dokumentacji
technologicznej

4. Wykanczanie
wytworzonych wyrobéw

- rozréznia metody obrdbki
wykanczajgcej wyrobow z
tworzyw sztucznych

- rozréznia¢ narzedzia i przyrzady
do obrobki wykanczajacej
wyroboéw z tworzyw sztucznych

- dobierac narzedzia i przyrzady
do obrébki wykanczajacej
wyroboéw z tworzyw sztucznych

- okresla¢ zasady
przechowywania wyrobow z
tworzyw sztucznych

planowaé sposéb obrébki
wykanczajgcej wyroboéw z
tworzyw sztucznych
dobierac sposéb
przechowywania wyrobow z
tworzyw sztucznych

5. Dokumentowanie
procesow wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

- rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych wypetnia
dokumentacje procesow
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

stosowac systemy
komputerowe wspomagajgce
czynnosci dokumentowania
procesow wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

dobiera¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu wytwarzania
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wyrobow z tworzyw
sztucznych
5. Gospodarka - klasyfikowa¢ odpady - rozpoznawac tworzywa
odpadami technologiczne sztuczne ze wzgledu na
technologicznymi i i produkcyjne mozliwos¢ ich recyklingu
produkcyjnymi - rozroznia¢ odpady - dobiera¢ sposoby
technologiczne i produkcyjne przechowywania odpadow
- wymienia¢ sposoby technologicznych i
przechowywania odpadoéw produkcyjnych
technologicznych i - przygotowac miejsca
produkcyjnych przechowywania odpadéw
technologicznych i
produkcyjnych
Kompetencje personalne i 5 1) przestrzega zasad kultury i 1) stosuje zasady kultury Stopien llI
spoteczne etyki osobistej i ogdlnie przyjete

normy zachowania

4) wykazuje sie kreatywnoscig i 1) podaje przyktady wptywu
otwartoscig na zmiany zmiany na rézne sytuacje
zycia spotecznego i
gospodarczego

2) wskazuje przykfady
wprowadzenia zmiany i
ocenia skutki jej
wprowadzenia

3) proponuje sposoby

rozwigzywania probleméw

zwigzanych
z wykonywaniem zadan
zawodowych
5) stosuje techniki radzenia sobie | 1) rozpoznaje Zzrédia stresu
ze stresem podczas wykonywania

zadan zawodowych
2) wybiera techniki radzenia
sobie ze stresem
odpowiednio do sytuaciji
6) doskonali umiejetnosci 1) pozyskuje informacije
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zawodowe zawodowe dotyczgce
przemystu z réznych zrédet

2) okresla zakres umiejetnosci
i kompetenciji niezbednych
do wykonywania zawodu

3) analizuje wtasne
kompetencje

4) wyznacza sobie cele i
planuje dalszg droge
rozwoju zawodowego

7) stosuje zasady komunikacii 4) udziela informacji zwrotnej

interpersonalnej

Propozycje metod nauczania:

Skuteczno$¢ procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu Technologia przetworstwa tworzyw sztucznych w znacznym stopniu
zalezy od zastosowanych metod nauczania. Szczegdlnie skuteczne sa metody aktywizujace: dyskusja dydaktyczna, wiczenia, metoda projektow,
wycieczka dydaktyczna. Wazne jest ksztattowanie umiejetnosci i nawykow korzystania z innych niz podrgcznikowe zrodet informacji, duzej
samodzielnosci w poszukiwaniu przez uczniow informacji oraz stosowania techniki komputerowej. Dominujacymi metodami ksztatcenia
powinny by¢ metoda ¢wiczen i metoda projektow poniewaz umozliwiaja one ksztattowanie samodzielno$ci i inicjatywnos$ci uczniow.

Srodki dydaktyczne:
Pracownia, w ktoérej odbywac si¢ beda zajecia z przedmiotu Technologia przetworstwa tworzyw sztucznych powinna by¢ wyposazona W:
e stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, urzadzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, pakiet

programoéw biurowych, wizualizer,
e probki tworzyw sztucznych, materiatow dodatkowych i pomocniczych,
e przyktady dokumentacji technologicznej przetworstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,
e modele, schematy plansze, materiaty multimedialne edukacyjne przedstawiajace procesy przetworstwa tworzyw sztucznych,
Wazne jest przygotowanie zestawdw i instrukcji do wykonywanych éwiczen.Srodki dydaktyczne powinny umozliwiaé ksztaltowanie

wyobrazni przestrzennej uczniéw i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy

oraz ergonomii.
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Obudowa dydaktyczna:
- zestawy ¢wiczen dla uczniow,
- karty ¢wiczen,
- plansze, tablice pogladowe przedstawiajace zasady technologii przetworstwa tworzyw sztucznych,
- stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu w celu poszukiwania przez ucznidéw informacji dotyczacych omawianych technik
wytwarzania,
- tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),
- urzadzenie wielofunkcyjne,
- normy, katalogi, informatory dotyczace technologii przetworstwa tworzyw sztucznych.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnychoraz podmiotach stanowigcych potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztalcacych w zawodzie.Wskazane jest organizowanie wycieczek dydaktycznych do instytucji i
zaktadow z obszaru przetwoérstwa tworzyw sztucznych realizujace procesy w oparciu o nowoczesne standardy organizacji produkcji, nowoczesne
zmechanizowane, zautomatyzowane i skomputeryzowane maszyny i urzadzenia oraz linie produkcyjne oraz systemy magazynowe. Do odbycia
wycieczki uczniowie powinni by¢ przygotowani — mozna powierzy¢ poszczegolnym uczniom role przewodnikow po poszczegdlnych strefach w
odwiedzanym zaktadzie (po wczesniejszym teoretycznym przygotowaniu uczniéw i pod kontrolg odpowiedzialnego pracownika zaktadu).

Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztalcenia:
dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- okreslanie realistycznych zadan dla poszczegodlnych uczniow,
podkreslanie sukcesow ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen,
- zyczliwa analiza niepowodzen.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testow wielokrotnego
wyboru, projektow oraz ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria ogodlne: zawarto§¢ merytoryczna projektow i ¢wiczen,
poprawnos¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ uczniow powinno odbywac si¢ przez caly okres realizacji
programu zaj¢¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowaé obowigzujacy system oceniania i skale ocen.
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Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggnig¢cia ucznidéw w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. W ocenie
osiggni¢¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ réwniez wyniki testoOw ostepow ucznidw oraz obserwacje ucznia podczas zajec.

Przykladowe testy:
Test |- Opisz procesy prasowania tworzyw sztucznych.

Test Il - Sklasyfikuj tworzywa sztuczne.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystaé:
- wypekione przez uczniéw karty ¢wiczen,
- wyniki testow rozwigzywanych przez uczniow,
- samoocen¢ dokonywana przez nauczyciela,
- ankiety oceny zaje¢¢ wypelione przez uczniow,
- opinie osob trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicow).

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jako$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zaleza w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcji,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- uzywanych §rodkow dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celow i tresci ksztalcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Obrobka rgczna i montaz czeSci maszyn i urzadzen powinna zapewnié osiggniecie
zatozonych efektow z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Obrobka reczna i montaz cze¢$Ci maszyn
1 urzqdzen mogg by¢ wykorzystywane:

arkusze obserwacji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
- notatki wlasne nauczyciela,
- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,
- zestawienia biezacych osiggnie¢ uczniow,
- karty/arkusze samooceny uczniéw,
- wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych
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- obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie
postaw, indywidualizacja, warunki 1 sposob realizacji).
W ramach ewaluacji programu wskazane jest okre$lenie przeanalizowanie:

- tresci, ktore uczniowie opanowuja bez problemow,

- tresci, ktorych opanowanie sprawia uczniom trudnosci,

- $rodkow dydaktycznych, stosowanych metod nauczania,

- wynikow osiaganych przez uczniow.
Dzigki zrealizowaniu tych dzialan mozliwa bedzie optymalizacja treSci programowych, wyposazenia 1 $rodkow dydaktycznych oraz
stosowanych metod nauczania.
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Materiatoznawstwo tworzyw sztucznych-24 h

Cele ogolne przedmiotu
1. Nabycie umiej¢tnosci postugiwania si¢ nazewnictwem branzowym , symbolami tworzyw, dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych.
2. Rozpoznawanie materialow budowy maszyn i urzgdzen stosowanych w przetworstwie tworzyw sztucznych.
3. Poznanie procedur oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen, oprzyrzadowania i narzgdzi stosowanych w procesach przetworstwa
tworzy sztucznych.
4. Poznanie zasad kontrolowania przebiegu proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) rozréznia¢ sSymbole, oznaczenia tworzyw, cechy charakterystyczne, metody identyfikacji, elementy, zespoty i mechanizmy maszyn i
urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych;
2) opisa¢ funkcje elementéw, zespoldw i mechanizmow maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych;
3) dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn;
4) dobieraé¢ surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych;
5) omoéwic¢ zasady znakowania wyrobow z tworzyw sztucznych;
6) wyjasni¢ zasady segregowania odpadow technologicznych i produkcyjnych;
7) opisa¢ zasady dokumentowania przebiegu procesOw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

MATERIAL NAUCZANIA

Podstawowe Ponadpodstawowe | Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn, obrébki metali i tworzyw
sztucznych

1. Materiaty stosowane w
budowie maszyn do
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przetworstwa tworzyw - rozpoznaje materiaty konstrukcyjne do | - dobiera materiaty Stopien |
sztucznych wymagan eksploatacyjnych i konstrukcyjne do
technologicznych wymagan
charakteryzuje materiaty konstrukcyjne eksploatacyjnych i
do wymagan eksploatacyjnych i technologicznych
technologicznych - dobiera materiaty
rozpoznaje materiaty eksploatacyjne i eksploatacyjne i
pomocnicze stosowane w budowie pomocnicze stosowane
maszyn w budowie maszyn

charakteryzuje materiaty
eksploatacyjne i pomochicze
stosowane w budowie maszyn

- klasyfikuje tworzywa sztuczne, - dobiera rodzaj Stopien |
2.Klasyfikacja tworzyw 12 postuguje sie symbolami tworzyw tworzywa do
sztucznych - charakteryzuje wtasciwosci uzytkowe okreslonej technologii

tworzyw sztucznych wykonania wyrobu

- charakteryzuje wtasciwosci - dobiera rodzaj tworzywa
technologiczne tworzyw sztucznych do wykonania wyrobu
- zna podstawowe metody identyfikacji o zatozonych
tworzyw sztucznych wilasciwosciach
uzytkowych
- proponuje metode
identyfikaciji
nieznanego rodzaju
tworzywa

Propozycje metod nauczania:

Osiagni¢cie wysokiej efektywnosci procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu Materiatloznawstwo tworzyw sztucznych w
znacznym stopniu wynika z zastosowanych metod nauczania. Do najbardziej skutecznych naleza metody aktywizujace: dyskusja dydaktyczna,
¢wiczenia, metoda projektow, wycieczka dydaktyczna, metoda przewodniego tekstu. Wazne jest ksztaltowanie umiejetnosci i nawykow
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korzystania z innych niz podrecznikowe zrodet informacji, duzej samodzielno$ci w poszukiwaniu przez uczniéw informacji oraz stosowania
techniki komputerowej. Dominujagcymi metodami ksztalcenia powinny by¢: metoda przewodniego tekstu, metoda ¢wiczen 1 metoda projektow
poniewaz umozliwiajg one ksztattowanie samodzielnosci 1 inicjatywnoS$ci uczniow.

Srodki dydaktyczne:
Pracownia, w ktorej odbywac si¢ beda zajecia z przedmiotu Materiatoznawstwo powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, urzadzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, pakiet
programdw biurowych, wizualizer,

probki materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajacych stosowanych w budowie maszyn, probki tworzyw
sztucznych w roznych formach (np. granulat, gotowy wyrdb)

dokumentacja techniczna maszyn 1 urzadzen, instrukcje uzytkowania maszyn 1 urzadzen,

modele maszyn i urzadzen, prezentacje multimedialne, filmy dotyczace budowy i sposobu wykorzystania maszyn urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych,

prezentacje multimedialne, filmy dotyczace:

a) budowy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych,

b) przygotowania maszyn i urzadzen do pracy,

C) przygotowania materiatow do proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,

d) kontrolowania procesu wytwarzania wyroboéw z tworzyw sztucznych,

e) wykanczania wytworzonych wyrobow,

f) gospodarki odpadami technologicznymi i produkcyjnymi.

przyktady dokumentacji technologicznej przetworstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,

modele, schematy plansze, materialy multimedialne edukacyjne przedstawiajace procesy przetworstwa tworzyw sztucznych,

Wazne jest przygotowanie zestawow i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki dydaktyczne powinny umozliwiaé ksztaltowanie

wyobrazni przestrzennej uczniow i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy

oraz ergonomii.
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Obudowa dydaktyczna:
- zestawy ¢wiczen dla uczniow,
- karty ¢wiczen,
- stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu w celu poszukiwania przez ucznidw informacji dotyczacych omawianych technik
wytwarzania,
- tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),
- urzadzenie wielofunkcyjne,
- normy, katalogi, informatory dotyczace technologii przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w pracowni przedmiotowe] lub w warsztatach szkolnych oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztalcacych w zawodzie. Wskazane jest organizowanie wycieczek dydaktycznych do
instytucji i zaktadow z obszaru przetworstwa tworzyw sztucznych realizujgce procesy w oparciu o nowoczesne standardy organizacji produkciji,
nowoczesne zmechanizowane, zautomatyzowane i skomputeryzowane maszyny i urzadzenia oraz linie produkcyjne oraz systemy magazynowe.
Do odbycia wycieczki uczniowie powinni by¢ przygotowani — mozna powierzy¢ poszczegdlnym uczniom role przewodnikow po
poszczegolnych strefach w odwiedzanym zakladzie (po wcezesniejszym teoretycznym przygotowaniu uczniéw i pod kontrola odpowiedzialnego
pracownika zaktadu).

Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:
dostosowanie warunkow, srodkow, metod 1 form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych uczniow,
podkreslanie sukcesow ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen,
zyczliwa analiza niepowodzen.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testow wielokrotnego
wyboru, projektow oraz ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczna projektow i ¢wiczen,
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poprawnos¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggni¢¢ uczniow powinno odbywac si¢ przez caty okres realizacji
programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowaé obowigzujacy system oceniania i skale ocen.
Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggnig¢cia uczniow w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. W ocenie
osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy uwzgledni¢ rowniez wyniki testow ostepOw ucznidéw oraz obserwacj¢ ucznia podczas zajec.

Przykladowe testy:
Test | - Opisz metody identyfikacji tworzyw sztucznych

Test 1l - Sklasyfikuj materiaty konstrukcyjne.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystaé:

wypelnione przez ucznidw karty ¢wiczen,

wyniki testow rozwigzywanych przez uczniow,

samoocen¢ dokonywana przez nauczyciela,

ankiety oceny zaj¢¢ wypelnione przez uczniow,

opinie 0sob trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicéw).

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zaleza w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

jego koncepcji,
doboru stosowanych metod i technik nauczania,
uzywanych $rodkoéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tre$ci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Obrobka reczna i montaz czeSci maszyn i urzadzen powinna zapewni¢ osiggnigcie
zatozonych efektow z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Obrdobka reczna 1 montaz czg$ci maszyn
1 urzadzen mogg by¢ wykorzystywane:

arkusze obserwacji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
notatki wiasne nauczyciela,

notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

zestawienia biezacych osiggnie¢ uczniow,
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- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych

- obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie

postaw, indywidualizacja, warunki i sposéb realizacji).
W ramach ewaluacji programu wskazane jest okreslenie przeanalizowanie:

- tresci, ktore uczniowie opanowuja bez problemow,

- tresci, ktorych opanowanie sprawia uczniom trudnosci,

- $rodkow dydaktycznych, stosowanych metod nauczania,

- wynikow osiaganych przez uczniow.
Dzigki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci programowych, wyposazenia i $rodkow dydaktycznych oraz
stosowanych metod nauczania.
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PODSTAWY ELEKTROTECHNIKI- 48 h

Cele ogolne przedmiotu
1. Poznanie poj¢¢ z dziedziny elektrotechniki i elektroniki.

2. Uksztaltowanie umiejetnosci analizowania zjawisk zachodzacych w polu elektrycznym, magnetycznym i elektromagnetycznym.
3. Uksztattowanie umiejetnosci analizowania pracy obwodow elektrycznych.
4. Poznanie funkcji elementow i uktadow elektrycznych.

5. Ksztaltowanie umiejetnosci efektywnego komunikowania si¢, pracy w zespole oraz umiejetnosci samoksztatcenia.

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

rozrozni¢ wielkosci elektryczne, ich symbole i jednostki,

sklasyfikowaé elementy obwodow elektrycznych,

rozpozna¢ elementy obwodow elektrycznych,

rozrozni¢ parametry elementéw obwodow elektrycznych,

opisa¢ parametry elementow obwoddow elektrycznych,

scharakteryzowac¢ pole elektryczne, magnetyczne i elektromagnetyczne,

opisa¢ zjawiska zachodzace w polu elektrycznym, magnetycznym 1 elektromagnetycznym,
opisa¢ zjawiska zwigzane z przeptywem pradu elektrycznego,

rozpozna¢ symbole graficzne stosowane w elektrotechnice i elektronice,

10) wyznaczy¢ rezystancjg, pojemnos¢ oraz indukcyjno$é zastepcza uktadow elementow elektrycznych,
11) wyznaczy¢ wielkosci elektryczne w nierozgalezionych i rozgalezionych obwodach pradu statego,
12) wyznaczy¢ parametry przebiegu okresowego,

13) wyznaczy¢ wielkosci elektryczne w nierozgatezionych i rozgatezionych obwodach jednofazowego pradu sinusoidalnego,
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MATERIAL NAUCZANIA

Podstawowe Ponadpodstawowe
Uczen potrafi: Uczen potrafi:

Etap realizacji

1. Pole elektryczne Stopien |
— opisa¢ wlasciwosci elektryczne | — zdefiniowaé parametry pola
materii, elektrycznego,
— opisa¢ wkasciwos$ci pola — obliczy¢ parametry pola
elektrycznego, elektrycznego,
— rozrézni¢ wielkosci — zastosowac prawo
charakteryzujgce pole Coulomba,

elektryczne i ich jednostki,

— opisac zjawisko pradu
elektrycznego,

— sklasyfikowa¢ materiaty
stosowane w elektrotechnice i
elektronice,

— opisa¢ budowe
kondensatorow,
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— wyznaczy¢ pojemnosc¢
zastepczg uktadu

kondensatorow,
2. Pole magnetyczne i 6 Stopien |
elektromagnetyczne — wymieni¢ zrédta pola — scharakteryzowaé parametry
magnetycznego i pola magnetycznego,

elektromagnetycznego,
— wyznaczy¢ parametry pola

— opisa¢ wiasciwosci pola magnetycznego,
magnetycznego i
elektromagnetycznego, — wyznaczyé parametry sity

elektrodynamicznej,

— opisac zjawiska zachodzgce w
polu magnetycznym i — wyznaczy¢ parametry sity
elektromagnetycznym, elektromotorycznej indukciji,

— opisac¢ wlasciwosci
magnetyczne materii,

— opisaé zjawisko indukcji
elektromagnetycznej,

— opisac zjawisko indukc;ji
wiasnej i wzajemnej,

— wyznaczy¢ indukcyjnosc
zastepczg ukfadu cewek

1. Obwadd elektryczny 6 Stopien |

— sklasyfikowaé elementy — scharakteryzowaé
obwodu elektrycznego, elektrochemiczne zrodta

energii elektrycznej,
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— rozrézni¢ parametry
elementéw obwodu
elektrycznego,

— rozpoznaé elementy uktadéw
elektrycznych,

— rozpoznac¢ symbole graficzne
stosowane na schematach
obwodéw pradu statego,

— narysowac schemat obwodu
elektrycznego pradu statego,

— opisac¢ sposéb pomiaru
napiecia i natezenia pradu,

2. Obliczanie obwodoéw pradu 6 Stopien |
statego — obliczy¢ rezystancje przewodu, | — obliczy¢ rezystancje
zastepczg potagczenia
— zastosowac prawo Ohma, mieszanego rezystorow,
— postuzyc sie li Il prawem — obliczy¢ wielkosci
Kirchhoffa, elektryczne w obwodach
rozgatezionych,
— obliczy¢ rezystancje zastepczg
potgczenia szeregowego — dobra¢ elementy obwodu
rezystorow, elektrycznego do danych

warunkow pracy,

— obliczy¢ rezystancje zastepczg
potgczenia réwnolegtego
rezystorow,
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obliczy¢ wartosci wielkosci
elektrycznych w obwodach
nierozgatezionych,

obliczy¢ wartosci wielkosci
elektrycznych w uktadach z
potgczeniem szeregowym
rezystorow,

obliczy¢ wartosci wielkosci
elektrycznych w uktadach z
potgczenie rownolegtym
rezystorow,

opisac przemiany
energetyczne w obwodzie
elektrycznym pradu statego,

1.Przebiegi sinusoidalne

opisac sposéb wytwarzania
napiec sinusoidalnych,

rozrézni¢ parametry
przebiegéw okresowych,

rozrézni¢ parametry
przebiegéw sinusoidalnych,

odczyta¢ parametry przebiegu
sinusoidalnego z wykresu,

obliczy¢ parametry wielkosci
sinusoidalnych,

— zdefiniowa¢ parametry
przebiegow sinusoidalnych

— wyznaczy¢ parametry
przebiegu sinusoidalnego z
wzoru,

— narysowac wykresy
wektorowe dla obwoddw
rozgatezionych,

Stopien |
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— przedstawi¢ wielkosci

sinusoidalne za pomocag
wektorow,

dodawac¢ i odejmowaé
przebiegi sinusoidalne,

2. Elementy RLC w obwodach
pradu sinusoidalnego

Zinterpretowaé prawo Ohma i
prawa Kirchhoffa w obwodach
pradu sinusoidalnego,

-opisac¢ zaleznosci miedzy
prgdem i napieciem na
elementach R, L, C zasilanych
napieciem sinusoidalnym,

wyznaczy¢ wartosci wielkosci
elektrycznych w
nierozgatezionych obwodach
pradu sinusoidalnego
zawierajgcych elementy R, L,
C, -wyznaczy¢ wartosci
wielkosci elektrycznych w
prostych, rozgatezionych
obwodach pradu
sinusoidalnego zawierajacych
elementy R, L, C,

wyznaczy¢ parametry
rozgatezionych obwodow
pradu sinusoidalnego
zawierajgcych elementy
RLC,

zdefiniowa¢ moc czynna,
bierng i pozorna,

scharakteryzowac
potgczenie szeregowe i

réwnolegte elementéow RLC,

wyjasni¢ pojecie rezonansu,

Stopien i
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IV. Podstawy
elektroniki

1. Elementy elektroniki
analogowej

scharakteryzowac
potprzewodniki,

opisaé budowe i zasade
dziatania elementow
potprzewodnikowych,

sklasyfikowac elementy
elektroniki analogowej,

rozrozni¢ parametry
elementow elektroniki
analogowej,

odczyta¢ oznaczenia
elementow biernych
stosowanych w analogowych
uktadach elektronicznych,

okresli¢ funkcje elementow
potprzewodnikowych,

rozpoznac symbole graficzne
elementow
potprzewodnikowych,

odczyta¢ parametry z
charakterystyk elementow
potprzewodnikowych

wskazaé zastosowanie
elementow

— scharakteryzowaé materiaty

potprzewodnikowe,

— wykresli¢ charakterystyki

elementow
potprzewodnikowych,

Stopien I
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potprzewodnikowych,

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Wiedza z przedmiotu podstawy elektrotechniki jest budowana w oparciu o dotychczasowe wiadomosci i umiejetnosci uczniéw uksztattowane na
lekcjach fizyki w szkole podstawowej oraz wiedzy uzyskanej przez kazdego ucznia na drodze nieformalnej. Kompetencje uczniow w tym
zakresie moga by¢ zroznicowane, dlatego nalezy przeprowadzi¢, na poczatku zaje¢ dydaktycznych, test diagnozujacy. Analiza wynikow testu
pozwoli nauczycielowi precyzyjnie zaplanowac proces ksztatcenia.
Zaleca si¢ stosowanie zroznicowanych metod ksztalcenia, aby urozmaici¢ zajecia, oddziatywaé zarowno na zmyst stuchu, jak i wzroku,
zaangazowac uczniow w proces ksztatcenia. Roznorodnos¢ stosowanych metod ksztalcenia pozwala rozwija¢ rozne umiejetnosci np.:

e czytania ze zrozumieniem (praca z podrgcznikiem i e-podrecznikiem, korzystanie z literatury fachowej),

e aktywnego stuchania (wyktad, wyklad konwersatoryjny, pogadanka heurystyczna),

o efektywnego wyszukiwania informacji (webquest, metoda projektow),

o dyskusji (dyskusja dydaktyczna), wspotpracy (metoda projektéw, metoda jigsaw).
Czesto nalezy stosowa¢ metody angazujace ucznidow w rozwigzywanie problemoéw technicznych, ilustrowacé tresci ksztalcenia ¢wiczeniami,
pokazami, prezentacjami, filmami.
Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni podstaw elektrotechniki wyposazonej w stanowisko komputerowe i projektor multimedialny oraz
elementy elektryczne i elektroniczne, trenazery z ukladami elektrycznymi i elektronicznymi, zasilacze stabilizowane napigcia stalego,
autotransformatory, przyrzady pomiarowe analogowe i cyfrowe, mierniki uniwersalne, analogowe i cyfrowe oscyloskopy, przewody elektryczne,
rezystory dekadowe, rezystory suwakowe, generatory funkcyjne.
Nauczyciel powinien dysponowa¢ rowniez zestawami zadan i ¢wiczen, instrukcjami do ¢wiczen, pakietami edukacyjnymi, kartami pracy,
kartami samooceny. prezentacjami multimedialnymi, filmami dydaktycznymi, czasopismami branzowymi, katalogami, normami PN.
PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sprawdzanie osiagni¢¢ edukacyjnych powinno mie¢ charakter ciggly. Na kazdych zajeciach uczen powinien otrzymaé informacj¢ zwrotng, czy
osiggnat zatozone przez nauczyciela cele lekcji. Aby bylo to mozliwe wskazane jest przygotowanie na kazde zajecia kryteriow oceny osiggnigcia
celow lekcji. Opracowanie tych kryteriow pozwoli na formutowanie informacji zwrotnej nie tylko przez nauczyciela, ale rowniez przez innych
ucznidw (ocena kolezenska) oraz umozliwi samooceng ucznia. Przyczynia si¢ to do przejmowania przez ucznia odpowiedzialnosci za wlasna
nauke, a takze wdraza do samoksztatcenia. Sumatywne sprawdzanie osiggni¢¢ ucznia, przeprowadzane najczesciej] w formie pisemnej, ktoremu
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towarzyszy stopien szkolny powinno réwniez zawiera¢ informacj¢ zwrotng dla ucznia na temat mocnych stron pracy i tresci wymagajacych
dalszej pracy, powtdrzenia.
Sprawdziany osiggnie¢ edukacyjnych uczniow moga mie¢ forme:

e testow zawierajacych pytania zamknigte (zadania wielokrotnego wyboru, zadania na dobieranie, zadanie typu prawda-fatsz),

e testow zawierajacych pytania otwarte (zadania rozszerzonej odpowiedzi, zadania kroétkiej odpowiedzi, zadania z luka),

e testow mieszanych.
Teoretyczny charakter przedmiotu nie powinien ogranicza¢ sprawdzania wiedzy do odtwarzania przyswojonych wiadomosci. Nalezy zwracaé
uwage na sprawdzanie stopnia zrozumienia nowego materiatu poprzez stawianie przed uczniem zadan polegajgcych na interpretacji, ocenie,
wyjasnieniu nowych tresci.
Metodg sprawdzenie kompetencji przedmiotowych uczniéw moze by¢ réwniez ocena przygotowanych przez nich referatow oraz produktéw
projektow edukacyjnych.
Nalezy ocenia¢ rowniez umiejetnos¢ postugiwania si¢ dokumentacja techniczng, umiejetno$¢ wyszukiwania informacji oraz umiejetnosé
wspoOlpracy (pracy grupie). Wskazane jest wdrazanie uczniow do oceny kolezenskiej i samooceny.
PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Proponuje si¢ ewaluacj¢ programu nauczania przedmiotu podstawy elektrotechniki wedtug nastgpujacych kryteriow:

1) skutecznosci osiggania efektow ksztalcenia okreslonych dla przedmiotu,

2) adekwatno$¢ wymagan programowych do potrzeb i mozliwo$ci uczniow,

3) trafnosci doboru form i metod ksztatcenia do potrzeb i zainteresowan uczniow,

4) zgodnos¢ warunkow realizacji programu ze szkolng baza dydaktyczna.
Ewaluacja powinna by¢ prowadzona podczas calego okresu nauczania przedmiotu, a takze po jego zakonczeniu. Przeprowadzone badanie i
monitorowanie procesu ksztalcenia powinno umozliwi¢ ocen¢ stopnia osiggni¢cia zatozonych celow ksztalcenia, gtownie w zakresie
podwyzszenia kompetencji zawodowych ucznidw, ich motywacji do nauki, zmiany w zachowaniu i zaangazowaniu w wykonywaniu zajeé
zawodowych, a takze samych warunkow 1 organizacji zajec.
Kryterium skuteczno$ci osiggania efektow ksztatcenia powinno odnosi¢ si¢ do kluczowych umiejetnosci ksztattowanych w ramach przedmiotu
podstawy elektrotechniki i elektroniki:

1. analizowania pracy obwodow elektrycznych,

2. analizowania zjawisk zachodzacych w polu elektrycznym, magnetycznym i elektromagnetycznym,
3. okreslania zastosowan elementow i1 uktadow elektroniki analogowej,
4.

odczytywania schematow elektrycznych.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.s5



[SiPK/ E‘d'r‘g;‘gjzsekie & Unia Europejska [
— Wisdia Edokagia Rozwdi Europejski Fundusz Spoteczny e

Proponuje si¢ zastosowanie nastepujacych narzedzi ewaluacji:
1) arkusz samooceny nauczyciela realizacji programu nauczania przedmiotu zawierajgcy pytania:

e czy zostala przeprowadzona diagnoza wiadomosci i umiej¢tnosci uczniow dotyczacych zagadnien objetych programem nauczania
przedmiotu,
e czy plan dydaktyczny przedmiotu zostat skonstruowany w oparciu o wyniki testow diagnostycznych,
e czy plan dydaktyczny zostat dostosowany do potrzeb i mozliwo$ci ucznidéw,
e czy zaplanowano rezultat koncowy (po zakonczeniu kazdego dziat i po zakonczeniu realizacji programu nauczania) oraz wskazniki
sprawdzenia poziomu jego osiggni¢cia,
czy uczniowie zostali zapoznani z wymaganiami w zakresie stosowanego systemu oceniania,
e czy przy planowaniu zaj¢¢ tresci, metody 1 formy ksztatcenia byly dobierane do wyznaczonych celow zaje¢ 1 mozliwos$ci uczniow,

e czy byl stosowany odpowiedni system wspierania i motywacji uczniow,

e czy uczniowie byli zaangazowani podczas zaj¢c,

e czy na zajeciach panowata atmosfera przyjazna dla uczniow,

e czy zaplanowane ¢wiczenia byly cze$cig zadan zawodowych, ktore uczen bedzie w przysztosci wykonywat,
2) ankiety dla uczniéw, w ktorych ankietowani wyrazaja swoja opini¢ o realizacji programu nauczania na zajeciach edukacyjnych

odpowiadajac na pytania dotyczace:

e znajomosci zasad oceniania,

e znajomosci celu poszczegdlnych zaje¢ edukacyjnych,

e przystepnosci sposobu wprowadzania nowych tresci ksztatcenia,

e adekwatnosci tempa zaje¢ do mozliwosci uczniow,

e otrzymywania informacji zwrotnej od nauczyciela na temat wtasnych osiggni¢¢ edukacyjnych,

e atrakcyjnos$ci stosowanych metod ksztatcenia,

e mozliwos$ci uczenia si¢ we wspodlpracy,

e mozliwos$ci planowania czynno$ci 1 samodzielnego wykonania zadania,

e ilosci i jakoSci stosowanych srodkoéw dydaktycznych,

e przydatnosci tresci ksztatcenia przedmiotu na zajg¢ciach praktycznych,
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e mozliwo$ci rozwijania swoich zainteresowan
3) wyniki testow i1 sprawdzianow osiggni¢¢ edukacyjnych uczniow, produkty projektow edukacyjnych wykonanych przez uczniow.

Jezyk obcy zawodowy -24 h

Cele ogdlne przedmiotu
1. Nabycie umiejetnosci porozumiewania sie w jezyku obcym w zakresie obstugi maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.
2. Nabycie umiejetnosci korzystania z obcojezycznych tresci pisemnych dotyczgcych obstugi maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych.
3. Nabycie umiejetnosci tworzenia wypowiedzi pisemnych w jezyku obcym dotyczacych obstugi maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) postugiwac sie podstawowym zasobem Srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania si¢ w zakresie wykonywania
zadah zawodowych,
2) porozumiewac sie w jezyku obcym w zakresie tematyki zwigzanej z obstugg maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.
3) rozumiec proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym dotyczgcej wykonywania zadan zawodowych,
4) tworzyC krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym w celu przekazywania informacji z zakresu obstugi
maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
5) przygotowac korespondencje w jezyku obcym w zwigzku z wykonywaniem obstugi maszyn i urzadzenh do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.
6) kontaktowacé sie w jezyku obcym z serwisem oraz producentami maszyn i urzadzen,
7) uczestniczy¢ w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych — reagowa¢ w jezyku obcym nowozytnym w
sposob zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu,
8) korzystac z obcojezycznych zrédet informacji dotyczgcych obstugi maszyn i urzadzeh do przetwdrstwa tworzyw sztucznych,
9) zastosowac strategie stuzgce doskonaleniu wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszace swiadomosc¢ jezykowg.

MATERIAL NAUCZANIA
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obcym dotyczgcej
wykonywania zadan
zawodowych

rozmowe
uzyskiwac i przekazywac¢ informacje
i wyjasnienia

stosowa¢ zwroty i formy
grzecznosciowe podczas rozmowy
przekazywac w jezyku polskim
informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym

przekazywac w jezyku obcym
nowozytnym informacje zawarte w
materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

upraszczac (jezeli to konieczne)

wypowiedz, zastepuje nieznane stowa

innymi, wykorzystuje opis, $rodki

uzasadniac¢ je, pytac
0 opinie, zgadzac sie lub
nie zgadzaé z opiniami

innych osob

prowadzié¢ proste
negocjacje zwigzane
zobstugg maszyn i
urzgdzen do
przetwoérstwa  tworzyw
sztucznych.
dostosowywac styl

wypowiedzi do sytuaciji
przekazywa¢ w jezyku
obcym nowozytnym
informacje dotyczace
obstugi maszyn i
urzadzen do
przetwoérstwa  tworzyw

Fundusze OsroDEK i i
Europejskie @ R E Rozwoiu U.m.a Eurgpejska
Wisdia Edokagia Rozwdi ESURRGT Europejski Fundusz Spoteczny
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi; realizacji
Przygotowywanie - korzystaC z tekstow w jezyku obcym, | - przedstawia¢ sposob Stopien llI
wypowiedzi ustnych i réwniez za pomocg technologii postepowania w réznych
pisemnych w jezyku obcym informacyjno-komunikacyjnych sytuacjach zawodowych
dotyczgcych wykonywania - korzystac ze stownika dwujezycznego (np. udziela¢ instrukcji,
zadan zawodowych i jednojezycznego wskazowek, okreslac
- opisac przedmioty, dziatania i zasady)
Zjawiska zwigzane z czynnosciami - wyrazac i uzasadniaé
zawodowymi swoje stanowisko
- stosowac¢ zasady konstruowania - rozpoznawaé zwigzki
tekstow o roznym charakterze miedzy poszczegolnymi
- znajdowac¢ w wypowiedzi/tekscie czesciami tekstu
okreslone informacje
- ukfada¢ informacje w okreslonym
porzadku
Udziat w rozmowie w jezyku - rozpoczynac , prowadzi¢ i konczyé - wyrazac swoje opinie i Stopien lli
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niewerbalne

okreslac gtéwng mysl
wypowiedzi/tekstu lub fragmentu
wypowiedzi/tekstu

sztucznych.
sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku
obcym nowozytnym
zaprezentowac
publicznie w jezyku
obcym nowozytnym
wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje
identyfikowac¢ stowa
klucze,
internacjonalizmy
wykorzystywac kontekst
(tam gdzie to mozliwe),
aby w przyblizeniu
okresli¢ znaczenie
stowa

wspotdziataé z innymi
osobami podczas
przygotowywania i
prezentowania
materiatow w jezyku
obcym

stosowac¢ formalny lub
nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie
do sytuaciji

3. Korzystanie z dokumentaciji
w jezyku obcym

stosowa¢ formularze, specyfikacje,
dokumentacje techniczng oraz inne
dokumenty zwigzane z
wykonywaniem obstugi maszyn i
urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych.

stosowaé dokumenty w jezyku obcym
w celu obstugi klientéw i kontrahentow
stosowa¢ instrukcje procesow i
procedur zwigzanych z obstugi

- tworzy¢ formularze,
specyfikacje,
dokumentacje
techniczng oraz inne
dokumenty zwigzane z
wykonywaniem zadan
zawodowych,
Swiadczonych ustug, w
tym obstugi klienta

- tworzy¢ opisy czynnosci

Stopien I
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maszyn i urzadzen do przetworstwa wykonywanych w
tworzyw sztucznych zwigzku z  obstugag
- sporzadza¢ specyfikacje narzedzi, maszyn i urzadzen do
maszyn, urzadzen i materiatow przetworstwa  tworzyw
koniecznych do obstugi maszyn i sztucznych.
urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw | - tworzyC opisy czynnosci
sztucznych. i zachowan pracownika

zwigzanych z
zapewnieniem
bezpieczenstwa i
higieny pracy na
stanowisku pracy

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:

Proces dydaktyczny wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia. Dominujagcymi metodami powinny by¢: dyskusja oraz ¢wiczenia.
Uczniowie powinni korzysta¢ z réznorodnych materiatow dotyczacych tresci zawodowych (literatury zawodowe;j, prospektow, dokumentacji
technicznej, katalogéw, zasoboéw internetowych, materiatow multimedialnych). Wazne jest ksztalttowanie u ucznidéw umieje¢tnosci korzystania z
innych niz podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Cwiczenia poprzedzone powinny by¢ pokazem z
objasnieniem. Uczniowie mogg pracowa¢ samodzielnie i w grupach 2-3 -0sobowych.

Jezyk obcy zawodowy wymaga stosowania aktywizujacych metod nauczania, ze szczeg6lnie dyskusji dydaktycznej w roznych odmianach.
Konieczne jest ¢wiczenie czytania, pisania, pisemnych i ustnych form wypowiedzi (w tym — prowadzenie konwersacji, udzial w dyskusji,
uzasadnianiu swoich opinii, podejmowanie polemiki), korzystania z materiatow napisanych w jezyku obcym (prospektow, katalogow, instrukcji),
a takze tworzenie materiatow pisemnych w jezyku obcym dotyczacych narzgdzi, przyrzadow, maszyn i urzadzen, materiatow, srodkow ochrony
indywidualnej i zbiorowej, przebiegu procesOw wytwarzania i kontroli, trendéw rozwojowych branzy przetworstwa tworzyw sztucznych,
zagadnien prawnych zwigzanych z branza przetworstwa tworzyw sztucznych, zagadnien wykonywania czynnos$ci zawodowych zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.

Srodki dydaktyczne:
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W sali dydaktycznej powinny si¢ znajdowac obcojezyczne czasopisma branzowe, katalogi branzowe, filmy i prezentacje multimedialne. Zestawy
¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw stowniki. Komputer z dostepem do
Internetu. Urzadzenia multimedialne. Urzadzenie wielofunkcyjne z materiatami eksploatacyjnymi.
Obudowa dydaktyczna:

- zestawy ¢wiczen dla uczniow,

- karty ¢wiczen,

- slowniki jednoj¢zyczne i dwujezyczne zawierajace stownictwo z dziedziny przetworstwa tworzyw sztucznych,

- plansze, tablice pogladowe przedstawiajace problematyke wykonywania zadan zawodowych w zakresie przetworstwa tworzyw

sztucznych,

- stanowiska komputerowe z dostgpem do Internetu, z oprogramowaniem biurowym,

- prezentacj¢ i programy multimedialne dotyczace problematyki przetworstwa tworzyw sztucznych,

- obcojezyczne broszury, katalogi, foldery, instrukcje dotyczace tematyki przetworstwa tworzyw sztucznych.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia moga odbywaé si¢ w: pracowni jezykowej oraz w pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego,
placowkach ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcacych w
zawodzie. Powinien by¢ zapewniony dostep do maszyn i urzadzen, materialdéw, narzedzi i przyrzaddow wykorzystywanych podczas
wykonywania procesow przetworstwa tworzyw sztucznych.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac si¢ w grupie do 15 ucznidow. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach
2 -3 -0sobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:

- dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- zadawanie prac opartych na zainteresowaniach ucznioéw,

- wyszukiwanie u uczniow mocnych stron i opieranie na nich nauczania.
Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidow do pracy,
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— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwos$ci uczniow,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

—  przygotowac zadania o r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

—  zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodel informacji zawodowe;.

Sprawdzanie osiggni¢¢ ucznidow powinno odbywaé si¢ systematycznie przez caty okres realizacji programu zaje¢ w oparciu o kryteria
przedstawione uczniom na poczatku zaje¢. Nalezy stosowa¢ obowigzujacy szkolny oraz przedmiotowy system oceniania i skale ocen. Podczas
realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggnigcia uczniow w zakresie poszczegdlnych wymagan programowych. Sprawdzanie
opanowania przez ucznidw wymagan programowych powinno by¢ przeprowadzone na podstawie wykonanych przez ucznidow CEwiczen,
prezentacji, udzialu w konwersacjach oraz innych aktywnos$ci powodujacych wzrost sprawnosci jezykowych. W ocenie prezentacji nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng prezentacji, sposob prezentacji (uktad, czytelnos$¢, poprawno$¢ gramatyczna),
opracowanie pisemne prezentacji. Oceniajac udziat w ¢wiczeniach oraz konwersacjach nalezy uwzglednia¢ czestotliwo$¢ oraz poprawnosé
wypowiedzi ucznidow, wykorzystywanie szerokiego zakresu stownictwa, poprawnos¢ fonetyczng, inicjowanie konwersacji itp.

W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, poprawnos¢ merytoryczng oraz jezykowa, a takze
forme przedstawienia tresci.

Przyktadowe testy:
Test I- Przedstaw wypowiedz ustng nt. ,,Metody obrobki recznej wyrobdw z tworzyw sztucznych ”.
Propozycja zasad oceniania: 1. zawarto$¢ merytoryczna wypowiedzi, 2. poprawno$¢ fonetyczna oraz gramatyczna wypowiedzi.

Test Il - Przygotuj wypowiedz pisemng nt. ,,Czynnos$ci operatora poprzedzajace uruchomienie wtryskarki”.
Propozycja zasad oceniania:1. zawarto$¢ merytoryczna wypowiedzi, 2. poprawnos$¢ gramatyczna i ortograficzna wypowiedzi.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystaé:
e arkusze odpowiedzi uczniow, wyniki ¢wiczen, wypowiedzi ucznidéw, stopien zaangazowania uczniow w wykonywanie zadan podczas
zajec,
e ankiety oceny zaje¢ wypelione przez uczniow,

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Gora.62



[S5iPK/Z A & Unia Europejska [
Wiedza Edukacja Rozwéj Europejski Fundusz Spoteczny E

e samoocen¢ dokonywang przez nauczyciela,
e opinie osob trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicéw).

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Jako$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepcji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- uzywanych $srodkow dydaktycznych w odniesieniu do zalozonych celdéw i tresci ksztalcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Jezyk obcy zawodowy powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow z podstawy
programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Jezyk obcy zawodowy moga by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwacji zaje¢ (lekeji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezacych osiggnigc ucznidéw,

- karty/arkusze samooceny uczniow,

- wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych

- obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegoOlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztaltowanie
postaw, indywidualizacja, warunki i sposob realizacji).

W ramach ewaluacji programu wskazane jest okreslenie przeanalizowanie:
tresci, ktore uczniowie opanowuja bez probleméw,

tresci, ktorych opanowanie sprawia uczniom trudnosci,
- $rodkow dydaktycznych, stosowanych metod nauczania,

- wynikoéw osigganych przez uczniow.
Dzigki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci programowych, wyposazenia i $rodkow dydaktycznych oraz
stosowanych metod nauczania.
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