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PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

BLACHARZ

Program przedmiotowy o strukturze spiralne;j

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721301
721301/ZSiPKZ/CKZ/BSI1/2019

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE:
MEC.01. Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

Program zostat opracowany w oparciu o program ORE, ktory byt napisany w ramach projektu ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa
odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”. Zmodyfikowany w 70 % przez nauczycieli Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Zespole Szkét i Placowek Ksztatcenia Zawodowego w
Zielonej Gérze zgodnie

Z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz

dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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- warunki realizacji programu przedmiotu
- proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ ucznia/stuchacza
- proponowane metody ewaluacji przedmiotu
IV. Propozycja sposobu ewaluacji programu nauczania zawodu

V. Zalecana literatura zawodu

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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1. OPIS ZAWODU
BLACHARZ
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721301
Branza MECHANICZNA (MEC)
Poziom Il Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petne;j
Kwallifikacja wyodrebniona w zawodzie:
MEC.01. Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztaltowych

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji

Zawdd blacharz ksztatcony jest na poziomie branzowej szkoty | stopnia na potrzeby przemystu, budownictwa. Absolwenci posiadajgcy certyfikat kwalifikacji
lub dyplom w zawodzie mogg prowadzi¢ wtasng dziatalno$¢ gospodarczg. Szkota rozpoczynajgca ksztatcenie w zawodzie powinna posiada¢ pracownie
uwzglednione w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach. Praktyczna nauka zawodu moze odbywaé sie u pracodawcow, w placowkach ksztatcenia
ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych, w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentow szkét prowadzgcych ksztatcenie w zawodzie blacharz.

Absolwent posiada umiejetnosci do wykonywania prac z zakresu obroébki i ksztattowania elementéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywania potgczen
elementéw metalowych i niemetalowych, wykonywania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych, postugiwania sie
jezykiem obcym zawodowym w stopniu komunikatywnym. Zadania zawodowe blacharza obejmujg: postugiwanie sie dokumentacjg techniczng
do wykonywania wyrobdéw i elementéw z blachy i profili ksztaltowych, dobieranie narzedzi, przyrzadéw i maszyn do wykonywania wyrobow i elementow
z blachy i profili ksztattowych, planowanie prac zmierzajgcych do wykonania wyrobdw i elementéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie

operacji ksztattowania elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych, montowanie elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych,

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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przeprowadzanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw, maszyn oraz urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz

wyrobow z blachy i profili ksztattowych oraz stosowanie systeméw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych.

2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania dla zawodu blacharz 721301 dla szkoty branzowej | stopnia przeznaczony dla oséb posiadajgcych wyksztatcenie podstawowe.
Umozliwia ksztatcenie ucznidw w sposoéb zorganizowany, spojny, pomocny w doprowadzeniu ucznidw do uzyskania certyfikatu kwalifikacji zawodowej i
dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie. Program nauczania oparty jest o strukture
przedmiotowg i spiralny ukfad tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od podstaw tresci po bardziej zaawansowane. Umozliwia to wykorzystanie
umiejetnosci osiggnietych na poczatku edukacji zawodu w jej dalszej czesci, a takze je poszerzy¢ w kolejnym roku nauki. Od poznania zagadnien, przez
rozpoznawanie, dobieranie, planowanie na poziomie zaje¢ teoretycznych po ponowne planowanie, wykonywanie i kontrole oraz ocene wykonanej pracy.
Pozwala to takze na utrwalanie poznane wczes$niej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego. Wobec tego tresci korelujg ze sobg w ramach przedmiotéw
teoretycznych i praktycznych. Tresci KPS ujete zostaty w osobny przedmiot, ale wybrane umiejetnodci wystepujg takze w innych przedmiotach. Okres

realizacji — 3 lata.

3. ZALOZENIA PROGRAMOWE
Blacharz jest zawodem niszowym, ujetym w miedzynarodowym standardzie klasyfikacji zawodéw ISCO-08 oraz pozgdanym przez pracodawcéw. Badanie

Barometr Zawodoéw zaliczyto blacharza do zawoddéw deficytowych.

4. WYKAZ PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU TEORETYCZNYM

MEC.01. Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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blacharz

Nr programu:

721301/ZSiPKZ/CKZ/BSI/2019
MEC.01. Wykonywanie i naprawa wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych
1 n m
Przedmioty zawodowe obowiazujace na kursach stopie | stopie | stopie | Razem
L.p. 4 4 q liczba
zawodowych n n n odzin
4tyg. |4tyg. |4tyg. g
1 | Bezpieczenstwo i higiena pracy 24 0 0 24
2 | Podstawy konstrukcji maszyn 24 24 0 48
3 | Podstawy technik wytwarzania w blacharstwie 42 48 48 138
4 | Technologia blacharstwa 46 64 64 174
5| Jezyk obcy zawodowy 0 0 24 24
Razem godzin 136 136 136 408

*Uczniowie, ktdrzy rozpoczng ksztatcenie w roku szkolnym 2019/2020 w klasie | branzowej szkoty | stopnia w oddziale dla uczniéw
bedgcych absolwentami dotychczasowego gimnazjum, realizujg réwniez efekty ksztatlcenia wspodlne dla wszystkich zawodow
w zakresie podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej (PDG), okreslone w czesci |l zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860
oraz z 2018 r. poz. 744). w ilosci 12 godzin na Il stopniu.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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l. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1. Wykonywanie prac z zakresu obrébki i ksztattowania elementéw z blachy i profili ksztattowych.
2. Wykonywanie potgczen elementéw metalowych i niemetalowych.

3. Wykonywanie naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Goéra.
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Il. PROGRAMY NAUCZANIA DO POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

NAZWA PRZEDMIOTU

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Cele ogoine
1. Poznanie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
2. Poznanie zadan i uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce.
3. Rozpoznawanie zagrozeh wystepujgcych w srodowisku pracy blacharza.
4. Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Udzielanie pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)

wyjasniac pojecia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy blacharskiej,

wyjasniac pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska w branzy blacharskiej,

wyjasniac pojecia zwigzane z ergonomig pracy w branzy blacharskiej,

charakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy: panstwowa inspekcja pracy, spoteczny inspektor
pracy, panstwowa inspekcja sanitarna,

charakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie ochrony srodowiska w Polsce,

charakteryzowacé system kontroli i nadzoru nad przestrzeganiem przepiséw prawa pracy w Polsce,

wyjasniac¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

wyjasniac¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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9) opisywac konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,

10) wskazac prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy wynikajgce z przepiséw prawa,

11) wskazywac prawa i obowigzki pracownika, ktéry zapadt na chorobe zawodowg wynikajace z przepiséw prawa,

12) opisywac zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa,

13) wymieniac¢ rodzaje szkodliwych czynnikéw srodowiska pracy,

14) opisywac szkodliwe czynniki Srodowiska pracy w blacharstwie,

15) wskazac¢ zrdédta czynnikéw srodowiska pracy,

16) opisywac skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka,

17) wyjasnia¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania prac blacharskich,

18) opisywac objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpi¢ na stanowiskach pracy w zawodzie blacharz,

19) wyjasnia¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych blacharza,

20) rozréznia¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania,

21) rozpoznawac znaki bezpieczenstwa i alarmy,

22) stosowac¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy blacharza,

23) dostrzega¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych blacharza,

24) postepowac zgodnie z procedurami i przepisami w sytuacji wystgpienia zagrozenia,

25) rozrézniac srodki ochrony indywidualnej,

26) rozrézniac srodki ochrony zbiorowej,

27) korzystaé ze srodkoéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania prac blacharskich,

28) udziela¢ pierwszej pomocy przedmedycznej w sytuacji wypadku przy pracy.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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Dziat programowy Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Uregulowania 1. Istotaibezpieczehstwa i - wyjasni¢ podstawowe - okresli¢ znaczenie bhp w | stopien
prawne w zakresie higieny pracy, ochrony pojecia dotyczgce pracy blacharza
bezpieczenhstwa i przeciwpozarowe;j i bezpieczenhstwa i - wskazac zastosowanie
higieny pracy ochrony srodowiska i higieny pracy rozwigzanh ergonomicznych
ergonomii - wyjasni¢ podstawowe w pracy blacharza
pojecia dotyczgce
2 ochrony
przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska
- wyjasni¢ pojecie
ergonomii
- okresli¢ znaczenie
ergonomii w pracy
blacharza
2. Zrédta prawa pracy w - wskazac zrodta prawa - scharakteryzowac | stopieh
Polsce pracy w Polsce uregulowania prawne w
- okresli¢ funkcje aktow zakresie bezpieczenstwa
prawnych zwigzanych z pracy w Polsce
prawem pracy - wyjasni¢ znaczenie
- rozrézni¢ rodzaje aktéw gtéwnych aktéw prawnych
2 prawnych w zakresie w zakresie prawa pracy
prawa pracy - omowic regulaminy i
- wskaza¢ akty prawne instrukcje wewnatrz
regulujgce przepisy zaktadowe zwigzane z
prawa pracy w zakfadzie bezpieczehstwem i higieng
blacharskim pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig
3. Instytucje sprawujace 4 - scharakteryzowac - scharakteryzowac system | stopien

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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nadzoér nad warunkami
pracy

zadania i uprawnienia
instytucji i stuzb w
zakresie
bezpieczenhstwa i
higieny pracy:
Panstwowa Inspekcja
Pracy, spoteczny
inspektor pracy,
Panstwowa Inspekcja
Sanitarna
scharakteryzowac
zadania i uprawnienia
instytucji i stuzb w
zakresie ochrony
Srodowiska w Polsce

nadzoru nad

przestrzeganiem przepiséw

prawa pracy w Polsce

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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4.

Prawa i obowigzki
pracownika i
pracodawcy

scharakteryzowaé prawa
i obowigzki pracownika
w zakresie
bezpieczenhstwa i
higieny pracy

okresli¢ konsekwencje
nieprzestrzegania
obowigzkéw przez
pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i
higieny pracy

wyjasni¢ prawa i
obowigzki pracodawcy w
zakresie
bezpieczenhstwa i
higieny pracy

okresli¢ konsekwencje
nieprzestrzegania
obowigzkéw przez
pracodawce w zakresie
bezpieczehstwa i
higieny pracy

scharakteryzowaé kroki
prawne stosowane w
sytuacji naruszenia
przepisow w zakresie
bezpieczenhstwa i higieny
pracy przez pracownika
scharakteryzowac¢ kroki
prawne stosowane w
sytuacji naruszenia
przepisOw w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy przez pracodawce

| stopien

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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lll. Zagrozenia
wystepujagce w
Srodowisku pracy
blacharza

Zrédta zagrozen - opisa¢ czynniki scharakteryzowac skutki | stopieh
wynikajgcych z materialne tworzgce oddziatywania czynnikow
wykonywania czynnosci Srodowisko pracy szkodliwych na organizm
na stanowiskach pracy blacharza cztowieka
blacharza i ochrona - scharakteryzowac
przed nimi czynniki niebezpieczne
dla zdrowia wystepujgce
na stanowiskach pracy
- wskaza¢ zagrozenia i
ich zrodta wystepujace
na stanowiskach pracy
blacharza
- opisa¢ sposoby ochrony
przed zagrozeniami
Srodki ochrony - scharakteryzowac srodki podac¢ przyktady | stopieh
indywidualnej i ochrony indywidualnej zastosowania srodkow
zbiorowej w pracy - opisac¢ $rodki ochrony ochrony indywidualnej i
blacharza zbiorowej zbiorowej na stanowiskach
- uzasadni¢ potrzebe pracy blacharza
stosowania srodkow
ochrony indywidualnej i
zbiorowej
Wypadki przy pracy - wymieni¢ rodzaje wskazaé rodzaje | stopien

wypadkéw przy pracy
okresli¢ przyczyny
wypadkéw w pracy
blacharza

okresli¢ procedury
postepowania przy
wypadku na stanowisku
pracy

wyjasni¢ prawa i
obowigzki pracownika,

Swiadczen z tytutu
wypadku przy pracy

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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ktory ulegt wypadkowi
przy pracy

4. Choroby zawodowe

- opisac przyczyny choréb
zawodowych w pracy
blacharza

- wymieni¢ rodzaje choréb
zawodowych
wystepujgcych w pracy
blacharza

- wskaza¢ prawa
pracownika, ktory zapadt
na chorobe zawodowg

- opisac objawy typowych
choréb zawodowych
wystepujacych w pracy
blacharza

| stopien

5. Procedury

postepowania w sytuacji
wypadku, zagrozenia

- rozrézni¢ rodzaje

- odczyta¢ informacje

znakéw zakazu, nakazu,
ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej

znakéw zakazu, nakazu,
ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej

- okresli¢ informacje jakie
niosg znaki
bezpieczehstwa

- okresli¢ rodzaje pozaréw
i innych zagrozen

- okresli¢ zakres
stosowania srodkéw
gasniczych i innych

- zastosowacé procedury w
sytuacji wystgpienia
wypadku, zagrozenia

— uzasadni¢ dziatania w

procedurach postepowania
w sytuacji wypadku,
zagrozenia

| stopien

6. Zasady udzielania

2

- opisa¢ procedury

- wyjasni¢ konsekwencje

| stopieh

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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pierwszej pomocy w pierwszej pomocy w nieudzielenia pierwszej

wypadkach sytuacji wypadku pomocy poszkodowanemu

- powiadomic¢ stuzby
ratunkowe o zagrozeniu
zdrowia i zycia

- udzieli¢ pierwszej
pomocy
poszkodowanemu

Razem 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie ucznibw do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetno$ci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania
problemoéw. Podkresla¢ nalezy znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci, znaczenia podgzania za zmianami technologicznymi, zwlaszcza w zawodzie.
W zwigzku z tym, w realizacji programu przedmiotu, proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na duzg
samodzielno$¢ ucznia. Do wykorzystania sa: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, ¢wiczenia, scenki i symulacje oraz projekty. Zwracajagc szczegoing
uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomoc prezentacjg filmow dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, a
takze anegdotami i studium przypadkoéw. W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwréci¢é uwage na zasady wiasciwej komunikacji i stosowanie zasad
kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspotpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne,

jak i zespotowe.

PROPONOWANE METODY NAUCZANIA

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, metoda tekstu przewodniego,
metoda projektow, pokaz, ¢wiczenia, studium przypadkow.

Srodki dydaktyczne — Kodeks Pracy, Normy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii, ustawy i rozporzadzenia dotyczace bezpieczenstwa i

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, katalogi, normy, tablice.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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Obudowa dydaktyczna — karty ¢wiczen, teksty przewodnie, foliogramy i prezentacje komputerowe z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, fantom do
nauki resuscytacji.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajag sie w pracowni bezpieczenstwa i higieny pracy wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym, wyposazonym w $rodki dydaktyczne przedmiotu.
Wskazana jest organizacja zaje¢ w pracowniach technologii napraw blacharskich, co umozliwia poznanie przez uczniéw $rodkéw stosowanych do
zapobiegania, ograniczania i eliminacji zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy; zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-
lekcyjnym.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowaé stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniow, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,
- W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

Przykladowe zadanie

Na podstawie wiadomosci na temat Srodkow szkodliwych dla zdrowia pracownika w zawodzie blacharza wykonaj ¢wiczenie wg. zatgczonej tabeli

Czynniki | Problemy zdrowotne | Sposoby zmniejszenia lub wyeliminowania czynnika szkodliwego |

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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stwarzajgce
zagrozenie w
Srodowisku pracy
blacharza

PROPOZYCJE METOD SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidbw powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw mogag by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- prace domowe,

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,

- testy osiggnieg,

- obserwacja pracy ucznidéw podczas wykonywania zadan.

Poziom przyswojonej przez ucznia wiedzy moze by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw
oraz ustnych sprawdzianéw wiedzy. Nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnosc
wnioskowania. Umiejetnosci praktyczne powinny by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca obserwacji pracy ucznidw w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg
do uzyskania przez ucznidow pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandw i zadan testowych. Po zakonczeniu realizacji tresci
programowych wskazane jest stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny

postepdw ucznidw. Umozliwia to korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy uczniéw.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania, sg to propozycje podane przez
autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozna dopisa¢ réowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoly, a mianowicie: stosowane metody
nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania
(gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonaé¢ obiektywnej oceny
poszczegodlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskéw i propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w
rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z
zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkéw nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych

uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ uczniéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidow przy pracy.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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NAZWA PRZEDMIOTU
PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN

Cele ogolne

1.
2.
3.

Rozréznianie rodzajow potgczen.
Poznanie wiasciwosci materiatow konstrukcyjnych i innych.

Rozréznianie czesci maszyn.

Cele szczego6towe

Uczenh potrafi:

1)

wyjasniac¢ pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatow: sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne, moment sity,

opisa¢ budowe oraz przeznaczenie osi i watéw,

wyjasnia¢ budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,

wyjasnia¢ budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw,

klasyfikowac¢ przektadnie mechaniczne,

wyjasnia¢ budowe i sposob dziatania przektadni mechanicznych,

wyjasnia¢ budowe i sposéb dziatania mechanizméw ruchu postepowego i obrotowego,

wskazywac zastosowanie elementéw, zespotdéw i mechanizméw maszyn i urzgdzen,

rozpoznawac objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen,

10) rozréznia¢ potgczenia roztgczne,

11) rozréznia¢ potgczenia nieroztgczne,

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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12) opisywaé metody tgczenia materiatéw,
1
14) rozpoznawa¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce,

)

3) opisywac zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
)

15)

opisywaé wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopow,

16) opisywac¢ wtasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych (drewna, materiatdw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, szkta, ceramiki, gumy),

17) dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce na podstawie katalogow,
18) opisywac rodzaje korozji,

19) okres$laé przyczyny powstawania korozji,

20) rozpoznawacé objawy korozji,

21) okresla¢ sposoby ochrony przed korozjg,

22) rozréznia¢ maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego stosowane w pracach blacharskich,
23) opisywa¢ wymagania dotyczgce transportu i sktadowania elementéw, czesci i wyrobdw,

24) przygotowac miejsce sktadowania i magazynowania materiatow,

25) wybieraé¢ sposoby i srodki transportu wtasciwe dla rodzaju materiatu,

26) stosowac zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony $rodowiska,

)
)
)
)
)
)
)
27) rozrézniaé metody pomiarowe,
28) rozrézniac narzedzia i przyrzgdy do wykonywania pomiaréw warsztatowych,
29) opisywac wiasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych,
30) dobiera¢ metody pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,
31) dobiera¢ przyrzagdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,
32) wymienia¢ cele normalizacji krajowe;j,
33) podawac¢ definicje i cechy normy,
)

34) rozrézniaé oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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35) korzystac ze zrodet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci.

MATERIAL NAUCZANIA PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Mechanika 1. Podstawowe informacije o 3 - rozrozni¢ pojecie sity i - wyjasni¢ wptyw sit i | stopien
techniczna i tarcie | sitach i naprezeniach momentu sity, obcigzenia momentow sit na elementy
ciggtego konstrukgiji
— wykona¢ dziatania na sitach, — wyznaczy¢ reakcje w
— wyjasni¢ pojecie naprezenia podporach belki
- omowi¢ wptyw obcigzeniana | — wyznaczy¢ srodek ciezkosci
odksztatcenia belek ciata
— wyjaéni¢ znaczenie
wyznaczenia $rodka ciezkosci
dla konstrukcji
2. Wytrzymato$¢ materiatow 3 — scharakteryzowaé naprezenia | — obliczy¢ wytrzymato$é | stopien
w elementach, ktére sg elementow konstrukcji, ktére
poddane: Sciskaniu, sg poddane Sciskaniu,
rozcigganiu, $cinaniu, rozcigganiu, $cinaniu,
zginaniu, skrecaniu zginaniu, skrecaniu
— wyjasni¢ pojecia naprezenia
dopuszczalne

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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omoéwi¢ zjawisko wyboczenia

3. Tarcie

scharakteryzowac rodzaje
tarcia

wskazac pozytywne i
negatywne skutki zjawiska
tarcia

wyjasni¢ potrzebe
zmniejszania tarcia w
dziataniach maszyn
omowic sposoby narzedzia i
materiaty do wykonywania
smarowania

omowi¢ innowacyjne
metody zmniejszania
wplywu tarcia na zuzywanie
sie elementéw maszyn i
konstrukgciji

| stopien

[ll. Materiaty
konstrukcyjne

1. Podstawy
materiatoznawstwa

omoéwi¢ whasciwosci
materiatéw konstrukcyjnych i
innych

wyjasni¢ zwigzek miedzy
wiasciwosciami materiatéw a
ich zastosowaniem
rozpozna¢ materiaty na
podstawie oznaczenia
dobra¢ materiaty o okreslonej
wiasciwosci na podstawie
zadanych warunkoéw pracy
konstrukciji, elementu, wyrobu
blacharskiego

wyjasnié¢ zwigzek miedzy
wytrzymatoscia a iloécig
uzytego materiatu
(optymalizacja)

| stopien

2. Zelazo i stopy zelaza

scharakteryzowac rodzaje,
wiasciwosci i zastosowanie
zelaza i jego stopow w
elementach i wyrobach
blacharskich

rozpoznaé zelazo i jego stopy
organoleptycznie i na

| stopien

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
zelaza i jego stopow
3. Metale niezelazne i ich scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowac rodzaje, | stopien
stopy wiasciwosci i zastosowanie wtasciwosci i zastosowanie
metali niezelaznych i ich nowych materiatéw na bazie
stopow w elementach i metali niezelaznych w
wyrobach blacharskich blacharstwie
rozpoznaé¢ miedz, aluminium,
2 magnez, tytan, otéw, cynk,
cyna i ich stopy
organoleptycznie i na
podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
metali niezelaznych i ich
stopow
4. Materialy z proszkow scharakteryzowaé rodzaje, scharakteryzowac rodzaje, | | stopien
spiekanych wiasciwosci i zastosowanie wtasciwosci i zastosowanie
materiatow z proszkow nowych materiatéw do
spiekanych w elementach i wytwarzania proszkow
wyrobach blacharskich spiekanych w blacharstwie
rozpoznaé materiaty z scharakteryzowac proces
2 proszkow spiekanych uzyskiwania cze$ci metodg
organoleptycznie i na proszkow spiekanych
podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
materiatéw z proszkow
spiekanych
5. Tworzywa sztuczne i 5 scharakteryzowaé rodzaje, scharakteryzowac¢ rodzaje, | | stopien
kompozyty wiasciwosci i zastosowanie witasciwosci i zastosowanie

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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tworzyw sztucznych i
kompozytéw w elementach i
wyrobach blacharskich
rozpoznaé tworzywa sztuczne
i kompozyty organoleptycznie
i na podstawie oznaczeh
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
tworzyw sztucznych i
kompozytow

nowych materiatéw bazie
tworzyw sztucznych w
blacharstwie

6. Materiaty niemetalowe — scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowad rodzaje, | stopien
wiasciwosci i zastosowanie wiasciwosci i zastosowanie
szkta, ceramiki, drewna, nowych materiatéw
kauczuku i gumy w niemetalowych w
elementach i wyrobach blacharstwie
blacharskich
2 — rozpozna¢ materiaty
niemetalowe
organoleptycznie i na
podstawie oznaczen
— postuzy¢ sie dokumentacijg
techniczng przy stosowaniu
materiatéw niemetalowych
7. Materiaty eksploatacyjne: - scharakteryzowa¢ rodzaje, scharakteryzowaé rodzaje, Il stopien
oleje, smary, ciecze wiasciwosci i zastosowanie wtasciwosci i zastosowanie
chtodzgce, materiaty materiatéw eksploatacyjnych nowych materiatow
uszczelniajgce i w elementach i wyrobach eksploatacyjnych w
konserwujgce 5 blacharskich blacharstwie

rozpoznaé materiaty
eksploatacyjne
organoleptycznie i na
podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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techniczng przy stosowaniu
materiatéw eksploatacyjnych

Korozja - scharakteryzowac rodzaje wskaza¢ pozytywne aspekty | Il stopien
korozji i sposoby ochrony wystepowania procesow
5 przed korozjg utleniania metali
— dobrac¢ sposdb ochrony przed
korozjg do zadanych
warunkéw technicznych
IV. Czesci maszyn Charakterystyka czesci — sklasyfikowac czesci maszyn uzasadni¢ potrzebe Il stopien
maszyn — okresli¢ zastosowanie stosowania typizaciji i
1 typizacji i unifikacji dla czesci unifikacji dla czesci maszyn
maszyn
— wyjasni¢ podstawowe zasady
konstruowania czesci maszyn
Potgczenia roztgczne — rozrézni¢ potgczenia scharakteryzowaé Il stopien
roztgczne i nieroztgczne parametry
— scharakteryzowaé wytrzymatosciowe potgczen
wiasciwosci i zastosowanie roztgcznych
oraz techniki wykonania
potgczen gwintowych
— scharakteryzowac
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
2 potgczen wpustowych

scharakteryzowac
wiasciwosci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczenh wielowypustowych
scharakteryzowac
wiasciwosci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen wielokarbowych
scharakteryzowaé

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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wiasciwosci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen kotkowych i
sworzniowych
scharakteryzowac
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen klinowych,
dobrac potaczenie roztgczne
do zadanych warunkéw
technicznych

3. Potagczenia nieroztgczne

scharakteryzowaé
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen nitowych
scharakteryzowac
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen spawanych
scharakteryzowaé
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen zgrzewanych
scharakteryzowac
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen lutowanych
scharakteryzowac
wiasciwos$ci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen wciskowych

scharakteryzowaé

scharakteryzowac
parametry
wytrzymatosciowe potgczen
nieroztgcznych

Il stopien

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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wiasciwosci i zastosowanie
oraz techniki wykonania
potgczen klejonych

dobra¢ potaczenie
nieroztgczne do zadanych
warunkéw technicznych

4. Elementy podatne scharakteryzowac cechy scharakteryzowac¢ materiaty | Il stopien
elementoéw podatnych stosowane do konstrukcji
rozrézni¢ rodzaje elementow elementoéw podatnych
podatnych
scharakteryzowaé budowe
wiasciwosci i zastosowanie
elementéw podatnych,
dobra¢ element podatny do
zadanych warunkow
technicznych
5. Osie i waly scharakteryzowac¢ budowe, scharakteryzowac¢ materiaty | Il stopien
cechy i przeznaczenie osi i stosowane do konstrukcji
watow osi i watow
rozrozni¢ rodzaje osi i watow dobrac¢ o$ lub wat do
zadanych warunkow
technicznych
wyjasni¢ zasady
postepowania z osiami i
watami w pojezdzie podczas
procesu
naprawy/konserwacji
wyrobdéw blacharskich
6. Lozyska — toczne i slizgowe scharakteryzowac¢ budowe, scharakteryzowac¢ materiaty | Il stopien

cechy i przeznaczenie tozysk
rozrozni¢ rodzaje tozysk

stosowane do konstrukcji
tozysk

dobrac tozysko do zadanych
warunkéw technicznych

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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wyjasni¢ zasady
postepowania z tozyskami w
pojezdzie podczas procesu
naprawy/konserwacji
wyrobéw blacharskich

7. Przekfadnie — zebate,
cierne, ciegnowe

scharakteryzowac¢ budowe,
zasade dziatania, cechy i
przeznaczenie przektadni
rozrozni¢ rodzaje przektadni

scharakteryzowa¢ materiaty
stosowane do konstrukcji
przektadni

dobra¢ przektadnie do
zadanych warunkow
technicznych

wyjasni¢ zasady
postepowania z
przektadniami podczas
procesu
naprawy/konserwacji
wyrobdéw blacharskich

Il stopieh

8. Sprzegta

scharakteryzowaé budowe,
zasade dziatania, cechy i
przeznaczenie sprzegiet
rozrozni¢ rodzaje sprzegiet

scharakteryzowaé¢ materiaty
stosowane do konstrukcji
sprzegiet

dobra¢ sprzegto do
zadanych warunkow
technicznych

wyjasni¢ zasady
postepowania ze sprzegtem
podczas procesu
naprawy/konserwacji
wyrobéw blacharskich

Il stopien

9. Hamulce

scharakteryzowa¢ budowe,
zasade dziatania, cechy i
przeznaczenie hamulcéw
rozréznié rodzaje hamulcéw

scharakteryzowac materiaty
stosowane do konstrukcji
hamulcow

dobra¢ rodzaj hamulca do
zadanych warunkow

Il stopieh

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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technicznych

wyjasni¢ zasady
postepowania z hamulcami
podczas procesu
naprawy/konserwacji
wyrobéw blacharskich

V. Pomiary 1. Podstawy miernictwa rozrézni¢ metody pomiarowe scharakteryzowac metody Il stopien
warsztatowe rozrézni¢ narzedzia i pomiarowe
przyrzady do wykonywania scharakteryzowaé narzedzia
pomiarow warsztatowych i przyrzady do wykonywania
wskazac¢ zastosowania pomiaréw warsztatowych
przyrzaddw i narzedzi opisa¢ wtasciwosci
pomiarowych do wykonania metrologiczne przyrzadow
okreslonych pomiaréw pomiarowych
2. Pomiary warsztatowe wykonaé pomiary zanalizowac btedy Il stopieh
przymiarem, kreskowym, pomiarowe
suwmiarkg, przyrzadem
mikrometrycznym, czujnikiem
zastosowac sprawdziany do
sprawdzenia wymiarow i
parametrow
zinterpretowac zadane wyniki
pomiaréw warsztatowych
VI. 1. Klasyfikacja maszyn rozrozni¢ rodzaje i zrodta wyjasni¢ gtébwne zadania Il stopien
Maszynoznawstwo energii maszyn w konstrukcjach i
rozrozni¢ rodzaje maszyn: urzgdzeniach
cieplnych, hydraulicznych i
chtodniczych
3. Pompy i sprezarki rozrézni¢ rodzaje pomp i wyjasni¢ zasady Il stopien

sprezarek
scharakteryzowac¢ budowe,
zasade dziatania i
przeznaczenie pomp i

postepowania z pompami i
sprezarkami podczas
procesu
naprawy/konserwacji

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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sprezarek
rozpoznaé pompe i sprezarke
3. Napedy hydrauliczne i scharakteryzowaé rodzaje, scharakteryzowaé zjawiska | Il stopien
pneumatyczne budowe i zastosowanie fizyczne zachodzgce w
napedow hydraulicznych i przewodach hydraulicznych
pneumatycznych i pneumatycznych
1 rozpoznac rodzaje i cechy wyjasni¢ zasady
napedow alternatywnych postepowania z napedami
hydraulicznymi i
pneumatycznymi w procesie
demontazu i montazu
5. Napedy alternatywne scharakteryzowaé rodzaje i wyjasnié zasady Il stopien
cechy napedow postepowania z napedami
1 alternatywnych alternatywnymi w procesie
demontazu i montazu
wyrobéw blacharskich
6. Transport wewnetrzny sklasyfikowa¢ $rodki dobraé sposéb transportu w | |l stopien
transportu wewnetrznego zaleznosci od ksztattu,
2 okresli¢ zastosowanie gabarytow, cigzaru
$rodkoéw transportu materiatu, wyrobu
wewnetrznego
Razem 48

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie uczniéw do nauki zawodu, do doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania
problemow, a nie tylko ich unikania. Podkreslaé nalezy znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podazania za zmianami technologicznymi, zwlaszcza w
zawodzie. W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na

duzg samodzielno$¢ ucznia. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, ¢wiczenia oraz projekty. Zwracajgc szczegdlng uwage na
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stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomaéc prezentacjg filmow dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami
i studium przypadkow. W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady witasciwej komunikaciji i stosowanie zasad kultury i etyki
zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspétpracownikami. Zadania i éwiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i

zespotowe.

PROPOZYCJE METOD NAUCZANIA
Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, metoda tekstu przewodniego,
metoda projektéw, pokaz, éwiczenia, projektowanie prostych czesci.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskich wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw czesci
maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich, modele maszyn i urzadzen do
wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne; normy dotyczgce wyrobéw hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen
blacharskich; katalogi wyrobdw blacharskich; zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub grupach 5—-10-osobowych.
Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste czeéci, maszyny stosowane w podstawach konstrukcji maszyn, materiaty i
czesci.
Obudowa dydaktyczna — przykladowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, karty pracy dla ucznidw,
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobdw blacharskich, prezentacje multimedialne dotyczgce podstaw konstrukcji maszyn.
Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztalcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw
Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopien trudnosci zadah oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
- zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,
- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowaé¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury.
- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.
Przykladowe zadanie
W oparciu o przyktady elementéw wyrobu blacharskiego zaproponuj materiat do jego wykonania. Wskaz Zrédto pozyskania materiatu. Uzasadnij swoj wybor.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw uczniéw powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriéw przedstawionych na
poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegotowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ uczniow,

- ukierunkowanej obserwaciji pracy ucznia podczas wykonywania ¢éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testow pisemnych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawnosc¢ wykonanych ¢éwiczen,

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.

32



[SiPK/

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,
- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnosé merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie
stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrodet informacji, terminowos¢ wykonania zadania,

kreatywnos$¢, staranno$¢, uwzglednianie przepisdw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przykladowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to propozycje
podane przez autorow programu. Do arkusza ewaluacji mozna dopisa¢ réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a mianowicie: stosowane
metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania
(gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny
poszczegodlnych przedmiotéw, a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskéw i propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w
rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzysta¢c metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania
z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkéw nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych

uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidéw przy pracy.
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NAZWA PRZEDMIOTU
TECHNIKI WYTWARZANIA

Cele ogolne
1. Poznanie technik i metod wytwarzania czesci maszyn.

2. Poznanie narzedzi, maszyn i urzgdzeh stosowanych do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Cele operacyjne
Uczenh potrafi:
1) rozrézniac¢ techniki i metody obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco, obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej oraz odlewania,
2) klasyfikowaé techniki i metody wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopow,
3) rozrozniaé techniki i metody wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopow,
4) opisywac¢ metody ksztattowania blach,
5) rozrozniaé potgczenia roztgczne,
6) rozrozniaé potgczenia nieroztgczne,
7) opisywa¢ metody tgczenia materiatdw,
8) opisywa¢ zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
9) dobiera¢ rodzaje potgczen,
10) dobiera¢ narzedzia, urzagdzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
11) rozréznia¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
12) rozpoznawaé¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace,
13) opisywac wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopow,
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14) opisywa¢ wtasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych (drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, szkfa, ceramiki,

gumy).

MATERIAL NAUCZANIA Podstawy technik wytwarzania w blacharstwie

Dziat Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap realizacji
Uczen potrafi: Uczen potrafi:
I. Wytwarzanie 1. Obroébka plastyczna na 16 - opisa¢ techniki, maszyny i - scharakteryzowac proces | stopien
czesci maszyn zimno i na gorgco (ciecie, narzedzia do obrobki obrobki plastycznej
giecie, wyttaczanie, plastycznej - scharakteryzowac techniki i
przettaczanie, - wskazac¢ zastosowania metod metody obrobki plastycznej
wycigganie, wyoblanie, obroébki plastycznej na zimnoi | -  scharakteryzowac¢ maszyny,
zgniatanie obrotowe, na gorgco narzedzia do realizacji
metody dynamiczne - opisa¢ wtasciwosci obrébki na zimno i na gorgco
ksztattowania blach, materiatow po obrébce - wyjasni¢ zwigzek miedzy
wydtuzanie, speczanie, plastycznej na zimno i na rodzajem obrobki plastycznej
wgtebianie, wyprezanie, gorgco na zimno i na goraco a
ciggnienie, wyciskanie, wiasciwosciami materiatow
walcowanie, kucie) po tych obrébkach
2. Odlewnictwo 8 - opisac techniki, maszyny, - scharakteryzowac proces | stopien

materiaty pomocnicze i
oprzyrzagdowanie stosowane
w procesie odlewania
wskazac¢ zastosowania
odlewania w obrébce
materiatow

opisa¢ wtasciwosci
materiatéw odlewanych

odlewania

- scharakteryzowac techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i
oprzyrzagdowanie stosowane
do odlewania

- wyjasni¢ wplyw procesu
odlewania na wiasciwosci
materiatéw
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3. Przetwérstwo tworzyw 6 poda¢ zastosowanie tworzyw | - uzasadni¢ zastosowanie | stopien
sztucznych i kompozytéw sztucznych i kompozytéw w tworzyw sztucznych i
blacharstwie kompozytéw w blacharstwie
opisac sposoby formowania - scharakteryzowac¢ metody
elementow z tworzyw otrzymywania tworzyw
sztucznych i kompozytéw sztucznych
- scharakteryzowac¢ metody
otrzymywania kompozytéw
4. Obrobka cieplna i 12 opisac techniki, maszyny, - scharakteryzowac procesy | stopien
cieplno-chemiczna materiaty pomocnicze i obrébki cieplnej i cieplno-
oprzyrzgdowanie stosowane chemicznej
w procesach obrébki cieplneji | -  scharakteryzowaé techniki,
cieplno-chemicznej maszyny, materiaty
wskazac¢ zastosowania pomocnicze i
technik obrébki cieplnej i oprzyrzagdowanie stosowane
cieplno-chemicznej w obrébce cieplnej i cieplno-
opisa¢ wtasciwosci chemicznej
materiatéw po obrébce - wyjasni¢ wptyw proceséw
cieplnej i cieplno-chemicznej obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej na wtadciwosci
materiatéw
5. Ksztattowanie czesci 8 opisac techniki, maszyny, - scharakteryzowac proces Il stopieh
metodg metalurgii materialy pomocnicze i metalurgii proszkow
proszkow oprzyrzagdowanie stosowane - scharakteryzowac techniki,
w procesach metalurgii maszyny, materiaty
proszkow pomocnicze i
wskazac zastosowania oprzyrzadowanie stosowane
technik metalurgii proszkow w procesach metalurgii
opisa¢ wtasciwosci czesci proszkow
uzyskanych metodg
metalurgii proszkéw
6. Obrdbka reczna 18 opisa¢ procesy obrébki - scharakteryzowac procesy Il stopieh

recznej prostowania, giecia,

obrobki recznej prostowania,
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nawijania sprezyn
opisa¢ techniki, materiaty
pomochicze i narzedzia
stosowane w procesach
prostowania, nitowania
recznego, ksztattowania
sprezyn

wskazac zastosowania
proceséw prostowania,
nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn

giecia, nawijania sprezyn
scharakteryzowac techniki,
materialty pomocnicze i
narzedzia stosowane w
procesach prostowania,
nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn

[l. Ubytkowe
techniki
wytwarzania

Obrébka skrawaniem 22 opisac proces i narzedzia do uzasadni¢ koniecznos¢ Il stopien
reczna (przecinania, trasowania wykonywania trasowania
Scinania, wycinania, wskazac¢ zastosowania przed obrébkag
pitowania, skrobania, procesu trasowania przy scharakteryzowac narzedzia
tuszowania, wiercenia, realizacji obrébki skrawaniem do trasowania
pogtebiania, opisa¢ techniki, materiaty scharakteryzowac proces
rozwiercania, pomochicze i obrébki ubytkowej
gwintowania, frezowania, oprzyrzagdowanie stosowane scharakteryzowac proces
szlifowania, docierania, w procesach recznej obrébki obrébki skrawaniem
polerowania) skrawaniem scharakteryzowac¢ techniki,
scharakteryzowac zasady materiaty pomocnicze i
ustalania i mocowania czesci oprzyrzagdowanie stosowane
obrabianych w procesach w procesach recznej obrébki
recznej obrébki skrawaniem skrawaniem
wskazac zastosowania
recznej obrébki skrawaniem w
ksztattowaniu czesci maszyn i
innych
Obrdbka skrawaniem 14 opisac techniki, maszyny scharakteryzowac techniki, Il stopien

reczno-maszynowa
(toczenia, wytaczania,
frezowania, strugania,

materiaty pomocnicze i
oprzyrzgdowanie stosowane
w procesach reczno-

maszyny, materiaty
pomocnicze i
oprzyrzadowanie stosowane
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dtutowania, wiercenia,
rozwiercania,
pogtebiania,
przeciggania,
przepychania i
szlifowania)

maszynowej obrébki
skrawaniem

wskazac¢ zastosowania
reczno-maszynowej obrobki
skrawaniem w ksztattowaniu
czesci maszyn i innych
opisa¢ geometrie ostrzy
narzedzi stosowanych w
obrébce reczno-maszynowej
scharakteryzowac przyrzady
do ustalania i mocowania
czesci obrabianych
wskazac zastosowanie
przyrzadéw do ustalania i
mocowania czesci
obrabianych

w procesach recznej obrébki
skrawaniem
scharakteryzowac¢ zasady
ustalania i mocowania czesci
obrabianych
scharakteryzowa¢ geometrie
narzedzi do realizacji recznej
obrébki skrawaniem

Innowacyjne obrdbki 4 opisac techniki, maszyny i scharakteryzowac techniki i Il stopien
wykanczajgce i erozyjne narzedzia i materiaty metody i materiaty
(docieranie, gladzenie stosowane w procesach pomochnicze stosowane w
otworow, nagniatanie, obrébki wykanczajgcej i procesach obrdébki
polerowanie, obrobke erozyjnej wykanczajacej i erozyjne;j
elektroerozyjna, wskazacé zastosowania wyjasni¢ wptyw procesow
ultradzwiekowa, poszczegolnych rodzajow obrobki wykanhczajacej i
laserowg plazmowsg itp.) obrébki wykanczajacej i erozyjnej na wlasciwosci

erozyjnej w uzyskiwaniu czesci

czesci o okreslonych

wihasciwosciach
Obrdbka na obrabiarkach | 10 wskazac zastosowania wyjasni¢ roznice w Il stopien

sterowanych
numerycznie

obrabiarek sterowanych
numerycznie do realizacji
procesow obrobczych,
wyjasni¢ podstawowe pojecia
zwigzane ze sterowaniem

zastosowaniu obrabiarek
CNC i konwencjonalnych do
obrébki materiatéw i czesci,
scharakteryzowac stopien
ingerencji obstugi w proces
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numerycznym
wskazaé réznice w budowie
narzedzi stosowanych w
obrabiarkach CNC i
konwencjonalnych

opisa¢ przygotowanie
materiatu do obrobki na
obrabiarkach CNC
wyjasni¢ zasady obstugi
obrabiarek CNC
scharakteryzowac uktady
sterowania numerycznego

przebiegajacy na
obrabiarkach CNC
scharakteryzowac roznice w
obstudze obrabiarek CNC i
konwencjonalnych

[ll. Spajanie

tarciowe, zgniotowe i
ultradzwiekowe

narzedzia stosowane w
procesach zgrzewania,
wskazac¢ zastosowania
technik zgrzewania do
taczenia czesci

opisac wtasciwosci potgczen
zgrzewanych

scharakteryzowac¢ techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie
zgrzewania

wyjasni¢ warunki
zastosowania
poszczegodlnych typéw

1. Spawanie gazowe, opisac¢ techniki, urzgdzenia, scharakteryzowac proces
elektryczne termitowe materiaty pomocnicze i spawania Il stopien
narzedzia stosowane w scharakteryzowac techniki,
procesie spawania gazowego, maszyny, materiaty
elektrycznego i termitowego pomocnicze i harzedzia
wskazac¢ zastosowania stosowane w procesie
technik spawania do tgczenia spawania
czesci wyjasni¢ warunki
opisac wtasciwosci potgczen zastosowania
spawanych poszczegoélnych typéw
spawania
2. Zgrzewanie oporowe, opisa¢ techniki, urzgdzenia, scharakteryzowac proces
gazowe, termitowe, materiaty pomocnicze i zgrzewania Il stopien
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spawania

3. Lutowanie i lutospawanie

opisa¢ techniki, urzgdzenia,

scharakteryzowac proces

materiaty pomocnicze i lutowania Il stopieh

narzedzia stosowane w wskazac réznice miedzy

procesach lutowania procesem lutowania i

opisac techniki, urzgdzenia, lutospawania

materialty pomocnicze i scharakteryzowac¢ techniki,

narzedzia stosowane w maszyny, materiaty

procesach lutospawania pomocnicze i narzedzia

wskazac¢ zastosowania stosowane w procesie

technik lutowania i lutowania i lutospawania

lutospawania do fgczenia wyjasni¢ warunki

czesci zastosowania lutowania i

opisa¢ wtasciwosci potgczen lutospawania

lutowanych

opisa¢ wtasciwosci potgczen

lutospawanych

4. Klejenie 4 opisa¢ techniki, urzgdzenia, scharakteryzowac proces

materiaty pomocnicze i klejenia Il stopien

narzedzia stosowane w scharakteryzowac techniki,

procesach klejenia maszyny, materiaty

wskazac¢ zastosowania pomocnicze i narzedzia

technik klejenia do tgczenia stosowane w procesie

czesci klejenia

opisa¢ wtasciwosci potgczen wyjasni¢ warunki

klejonych zastosowania klejenia jako
metody potaczenia

Razem 138

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
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Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie uczniéw do nauki zawodu, do doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i podejmowania
rozwigzywania probleméw, a nie tylko ich unikania. Podkre$laé nalezy znaczenie kreatywno$ci i innowacyjnosci oraz podagzania za zmianami
technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych
metod nauczania stawiajgcych na duzg samodzielno$¢ ucznia. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, ¢wiczenia oraz projekty.
Zwracajgc szczegolng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspoméc prezentacjg filmoéw dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje
sytuacji zawodowych, anegdotami i studium przypadkéw. W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady wiasciwej komunikacji i
stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspoétpracownikami. Zadania i éwiczenia powinny byc¢

zaréowno indywidualne, jak i zespotowe.

PROPOZYCJE METOD NAUCZANIA

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, metoda tekstu przewodniego,
metoda projektow, pokaz, éwiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw czesci
maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; prébki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich; modele maszyn i urzadzen do
wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne; normy dotyczgce wyrobéw hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen
blacharskich; katalogi wyrobdw blacharskich.

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w grupach 5-10-osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste narzedzia stosowane w technikach wytwarzania, materialy i czesci
podlegajace obrébkom.

Obudowa dydaktyczna — przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, karty pracy dla uczniow,
instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w technikach wytwarzania, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace technik
wytwarzania.
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Indywidualizacja — dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow

Nauczyciel powinien:

dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

dostosowywac¢ metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,

w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

Przykladowe zadanie

W oparciu o przykfady elementéw wyrobu blacharskiego zaproponuj technologie jego uzyskania. Dobierz sposoby i narzedzia do wykonania lub obrdbki.

Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepow uczniéw powinno odbywacé sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriéw przedstawionych na

poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

ustnych wypowiedzi,
pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnieé uczniéw,
ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.
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Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggniec uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniéw:

- poprawnos$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie
stanowiska pracy, estetyke wykonania c¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych Zrodet informacji, terminowos¢ wykonania zadania,

kreatywno$¢, staranno$¢, uwzglednianie przepisow bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przykltadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to propozycje
podane przez autorow programu. Do arkusza ewaluacji mozna dopisa¢ réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a mianowicie: stosowane
metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tre$ciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania
(gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny
poszczegdélnych przedmiotéw, a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskéw i propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w
rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzystaC metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania
z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkéw nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych

uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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NAZWA PRZEDMIOTU
TECHNOLOGIA BLACHARSTWA

Cele ogolne

1)
2)
3)
4)

Poznanie metod wykonywania wyrobow i elementéw z blachy i profili ksztattowych.
Dobieranie narzedzi, przyrzadéw i maszyn do wykonywania wyrobdéw i elementéw z blachy i profili ksztattowych.
Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng do wykonywania wyrobow i elementéw z blachy i profili ksztattowych.

Planowanie prac zmierzajgcych do wykonania wyrobow i elementéw z blachy i profili ksztattowych.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)

opisywac przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobéw na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
opisywac¢ materiaty stosowane do wykonania elementéw oraz wyrobodw i profili ksztattowych z blachy,

wybiera¢ na podstawie dokumentaciji technicznej i technologicznej materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobdéw i profili ksztattowych z blachy,
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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4)
2)
3)
4)

5)
6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)
15)

dobiera¢ metody obrobki recznej do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ metody obréobki maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ urzgdzenia, narzedzia i przyrzady do wykonania obrébki recznej do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
dobiera¢ maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady do wykonania obrébki maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili
ksztattowych,

rozréznia¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
rozroznia¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczeh czesci metalowych i ze stopdéw metali elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczeh czesci metalowych i ze stopdw metali elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopow metali,

przygotowac materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopow metali,

rozréznia¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

rozroznia¢ narzedzia, przyrzgdy i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych,

rozroznia¢ operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

rozroznia¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych,
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16) dobieraé narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych,

17) wyjasnia¢ na podstawie dokumentacji technicznej oraz technologicznej proces montazu wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

18) dobieraé narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

19) okresla¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw, maszyn
oraz urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

20) okre$la¢ sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych narzedzi, przyrzadéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

21) wykonywacé powtoki na wyroby blacharskie,

22) opisywac korzysci wynikajgce ze stosowania systeméw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych blacharza.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA BLACHARSTWA

Wymagania programowe Uwggi °
Dziat Tematy jednostek Liczba godz realizacji
programowy metodycznych ' Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|. Podstawy 1) Rodzaje wyrobow i — rozrozni¢ wyroby i elementy opisac¢ wyroby i elementy
wykonywania elementow blacharskich, wykonywane przez blacharza wykonywane przez
wyrobow - wskazaé przeznaczenie blacharza
blacharskich wyrobow i elementow scharakteryzowaé cechy
blacharskich wyrobéw i elementéw
12 — dostrzec zwigzek miedzy wykonywanych przez
cechami wyrobéw i elementéw blacharza
a ich przeznaczeniem uzasadnic¢ zastosowanie
wyrobéw i elementéw
blacharskich na podstawie
ich cech
2) Materiaty do wykonania — rozrézni¢ rodzaje materiatow scharakteryzowaé rodzaje
elementéw oraz stosowanych na wyroby i materiatow stosowanych na
wyrobéw z blachy i profili elementy blacharskie wyroby i elementy
ksztattowych ~  opisa¢ wiasciwosci materiatow blacharskie
stosowanych na wyroby i scharakteryzowac
12 elementy blacharskie wiasciwosci materiatow
— wskazac zastosowania stosowanych na wyroby i
materiatow na poszczegdine elementy blacharskie
wyroby okresli¢ zastosowania
materiatéw na
poszczegodlne wyroby na
podstawie ich wtasciwosci
3) Blachy i profile — rozrézni¢ rodzaje blach scharakteryzowa¢ rodzaje
ksztattowe w pracach 8 stosowanych na wyroby i blach stosowanych na

blacharskich — rodzaje i
wilasciwosci,

elementy blacharskie
rozrozni¢ rodzaje profili

wyroby i elementy
blacharskie
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pozyskiwanie

ksztattowych stosowanych na
wyroby i elementy blacharskie
opisac wiasciwosci blach
stosowanych na wyroby i
elementy blacharskie

okresli¢ wptyw materiatu
uzytego na blache i profil
ksztattowy na ich wtasciwosci
wskazac¢ zastosowania blach i
profili na poszczegoine wyroby
rozrézni¢ zrodta pozyskiwania
blach i profili ksztattowych

scharakteryzowaé rodzaje
profili ksztattowych
stosowanych na wyroby i
elementy blacharskie
scharakteryzowaé
wiasciwosci blach i profili
stosowanych na wyroby i
elementy blacharskie z
uwzglednieniem
zastosowanego materiatu
okresli¢ zastosowania
blach i profili na
poszczegodlne wyroby na
podstawie ich wtasciwosci

4) Narzedzia, maszyny do
prac blacharskich —
uzytkowanie i
konserwacja

opisa¢ maszyny i urzadzenia do
prac blacharskich i ich
przeznaczenie

opisa¢ narzedzia do prac
blacharskich i ich
przeznaczenie

wyjasni¢ zasady uzytkowania

scharakteryzowa¢ maszyny
i urzadzenia do prac
blacharskich i ich
przeznaczenie
scharakteryzowac
narzedzia do prac
blacharskich i ich

16 maszyn, urzadzen i narzedzi przeznaczenie
opisac¢ zasady i proces uzasadni¢ potrzebe
konserwacji maszyn, urzadzen i wykonywania konserwacji
narzedzi maszyn, urzadzenh i
rozrézni¢ materiaty stuzace narzedzi
konserwacji maszyn, urzadzen i
narzedzi

5) Organizacja warsztatu rozrozni¢ rodzaje stanowisk do scharakteryzowac
pracy blacharza prac blacharskich stanowiska do prac
10 dobraé wyposazenie do blacharskich

poszczegolnych stanowisk do
prac blacharskich

uzasadni¢ dobor maszyn,
urzgdzen i narzedzi do
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wskazac¢ zagrozenia na
poszczegdlnych stanowiskach
pracy

wskazac¢ zasady bhp, p.poz. i
ochrony srodowiska, jakie
nalezy przestrzegac na
poszczegdlnych stanowiskach

pracy

poszczegdlnych stanowisk

II. Techniki
obrobki recznej
i maszynowej
oraz potgczen
w wykonywaniu
wyrobow i
elementoéw
blacharskich

1) Stosowanie obraébki
recznej przy wykonywaniu
elementéw oraz wyrobdéw
blacharskich

20

dobra¢ metode i narzedzia do
trasowania

wskazaé zastosowania procesu
trasowania przy wykonywaniu
elementoéw oraz wyrobow
blacharskich

dobra¢ metody obrobki recznej
do wykonywania elementéw
oraz wyrobow zgodnie z
rodzajem elementu, wyrobu i
dokumentacjg

dobra¢ urzadzenia, narzedzia i
przyrzady do wykonywania
okreslonej obrobki recznej
dobra¢ materiaty do
wykonywania okreslone;j
obrébki recznej

okresli¢ sposéb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonywanych prac za pomocg
obrébki maszynowej

uzasadni¢ dobor metody
obrébki recznej do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow

uzasadnic¢ dobdr urzgdzen,
narzedzi i przyrzgdoéw do
wykonywania obrobki
recznej

uzasadni¢ dobor
materiatow do
wykonywania okreslone;j
obrébki recznej

2) Stosowanie obrdbki
maszynowej przy
wykonywaniu elementow
oraz wyrobow blacharskich

18

dobra¢ metody obrdbki
maszynowej do wykonywania
elementow oraz wyrobow
zgodnie z rodzajem elementu,

uzasadni¢ dobér metody
obrébki maszynowej do
wykonywania elementow
oraz wyrobow
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wyrobu i dokumentacjg

dobraé urzadzenia, narzedzia i
przyrzady do wykonywania
okreslonej obrébki maszynowej
dobra¢ materiaty do
wykonywania okreslonej
obrébki maszynowej

okresli¢ sposoéb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonywanych prac za pomocag
obrébki maszynowej

uzasadni¢ dobdr urzgdzenh,
narzedzi i przyrzgdow do
wykonywania obrdobki
maszynowej

uzasadni¢ dobor
materiatow do
wykonywania okreslonej
obrébki maszynowej

3) Stosowanie potgczen
czesci metalowych i ze
stopow metali

rozrozni¢ potgczenia czesci
metalowych i ze stopdw metali
rozpoznaé rodzaj potgczenia na
podstawie dokumentacji

dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potaczen czesci
metalowych i ze stopéw metali
dobra¢ materialy do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali
okresli¢ sposoéb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonywanych prac za pomoca
potgczen czesci metalowych i
ze stopdw metali

opisac potagczenia czesci
metalowych ze stopow
metali i sposoby ich
wykonywania

uzasadni¢ dobdr narzedzi,
przyrzadéw i urzadzen do
wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze
stopow metali

opisa¢ materiaty do
wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze
stopow metali
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4) Stosowanie potgczen
czesci metalowych oraz
niemetalowych

rozrézni¢ potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych

rozpoznaé rodzaj potgczenia na
podstawie dokumentacji

dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do
wykonywania czesci
metalowych i ze stopéw metali

opisac potagczenia czesci
metalowych i ze stopdw
metali oraz niemetalowych
oraz sposoby ich
wykonywania

uzasadni¢ dobdr narzedzi,
przyrzaddéw i urzgdzen do
wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze

9 oraz niemetalowych stopow metali oraz
— dobra¢ materiaty do niemetalowych
wykonywania potgczen czesci opisa¢ materiaty do
metalowych i ze stopdw metali wykonywania potgczen
oraz niemetalowych czesci metalowych i ze
—  okreslié sposdb, przyrzady i stopéw metali oraz
narzedzia do kontroli jakosci niemetalowych
wykonywanych potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych
1. Operacje 1) Operacje ksztattowania —  rozrézni¢ operacje charakteryzuje operacje
ksztattowania elementéw oraz ksztattowania elementéw oraz ksztattowania elementéw
blach i profili wyrobéw z blachy wyrobéw z blachy oraz wyrobéw z blachy
— wskazac zastosowania uzasadni¢ zastosowania
sposobodw ksztattowania blach sposobow ksztattowania
do wykonywania blach do wykonywania
6 poszczegodlnych wyrobdw, poszczegoélnych wyrobdw,

elementow

rozrézni¢ narzedzia, maszyny
i urzgdzenia stosowane do
wykonywania operacji
ksztattowania elementéw oraz
wyrobow z blachy

dobra¢ maszyny, narzedzia,

elementow

uzasadni¢ dobor maszyn,
narzedzi, przyrzgdow

i urzgdzen do wykonywania
operacji ksztattowania
elementow oraz wyrobow z
blachy
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przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania
operacji ksztattowania
elementoéw oraz wyrobow z
blachy

okresli¢ sposdb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonywanych operaciji
ksztattowania blach

2) Operacje ksztattowania
elementow oraz wyrobdéw
z profili ksztattowych

rozrézni¢ operacje
ksztattowania elementéw oraz
wyroboéw z profili ksztattowych
wskazac zastosowania
sposobow ksztattowania profili
ksztattowych do wykonywania
poszczegodlnych wyrobdw,
elementow

rozrézni¢ narzedzia, maszyny
i urzgdzenia stosowane do
wykonywania operacji
ksztattowania elementéw oraz
wyrobow z profili ksztattowych
dobra¢ maszyny, narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania
operacji ksztattowania
elementéw oraz wyrobow z
profili ksztattowych

okresli¢ sposéb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonywanych operacji
ksztattowania profili
ksztattowych

scharakteryzowac operacje
ksztattowania elementow
oraz wyrobow z profili
ksztattowych

uzasadni¢ zastosowania
sposobow ksztattowania
profili ksztattowych do
wykonywania
poszczegdlnych wyrobdw,
elementow

uzasadni¢ dobor maszyn,
narzedzi, przyrzagdéw

i urzgdzen do wykonywania
operacji ksztattowania
elementéw oraz wyrobéw z
profili ksztattowych
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3) Operacje wykornczeniowe

rozrézni¢ powitoki stosowane na
wyroby blacharskie
scharakteryzowac metody
naktadania powtok na wyroby
blacharskie

uzasadni¢ potrzebe
wykonywania powtok

6 opisa¢ prace przygotowawcze
do wykonania powtok
dobra¢ materiaty i narzedzia do
przygotowania wyrobu do
natozenia powtoki
IV. Montaz 1) Dokumentacja montazu rozrézni¢ dokumentacje wyjasni¢ na podstawie
elementow i 6 montazowg dokumentacji technicznej
wyrobow postuzyé sie dokumentacjg oraz technologicznej
blacharskich montazowg proces montazu wyrobow
2) Przebieg montazu — wyjasni¢ zasady uzasadni¢ na podstawie
zasady, narzedzia, przeprowadzania montazu dokumentacji doboér
materiaty odczyta¢ z dokumentacji narzedzi i urzadzen
technicznej parametry i montazowych
przebieg procesu montazu uzasadni¢ na podstawie
10 dobra¢ narzedzia i urzgdzenia dokumentacji montazowej
montazowe dobor materiatéw do
dobra¢ materiaty do przeprowadzenia montazu
przeprowadzania montazu zaplanowac¢ wyposazenie
opisa¢ organizacje stanowiska stanowiska pracy do
pracy do montazu montazu poszczegodlnych
poszczegdlnych wyrobdw wyrobow
V. Procesy 1) Dokumentacja rozr6zni¢ dokumentacje opisac przebieg procesu
technologiczne techniczna wykonywania techniczng i technologiczng wykonywania elementow
elementow i elementow oraz elementow oraz wyrobow z oraz wyrobow na podstawie
wyrobow wyrobow z blachy i profili 8 blachy i profili ksztattowych dokumentacji technicznej i

blacharskich

ksztattowych

rozpoznaé ksztatt, wymiary oraz
sposob obrobki i wykonywania
elementéw oraz wyrobdw na

technologicznej
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podstawie dokumentacji
technicznej i technologicznej

2) Planowanie prac
blacharskich

rozroéznié rodzaje proceséw
technologicznych stosowanych
do wykonywania elementow i
wyrobdéw blacharskich

dobraé¢ na podstawie
dokumentac;ji technicznej i
technologicznej proces
wykonania, materiaty, maszyny
i narzedzia do wykonywania
elementéw oraz wyrobdéw
blacharskich

opracowac kolejnosc¢
wykonywania prac
zmierzajgcych do wykonania
elementu/wyrobu

scharakteryzowac rodzaje
proceséw technologicznych
stosowanych do
wykonywania elementow i
wyrobdéw blacharskich
uzasadni¢ dobdr na
podstawie dokumentacji
technicznej i
technologicznej proces
wykonywania, materiaty,
maszyny i narzedzia

do wykonania elementow
oraz wyrobow blacharskich
opracowac proces
technologiczny
poszczegdlnych
elementow/wyrobdw

3) Automatyzacja
procesow
technologicznych w
blacharstwie

rozrézni¢ urzgdzenia i maszyny
potautomatyczne,
automatyczne i linie
produkcyjne stosowane w
pracach blacharskich

okresli¢ zadania blacharza w
procesie przygotowania maszyn
pétautomatycznych,
automatycznych i linii
produkcyjnych

okresli¢ zadania blacharza w
zakresie przygotowania
materiatéw do obrébki na
maszynach poétautomatycznych,

scharakteryzowac
urzagdzenia i maszyny
potautomatyczne,
automatyczne i linie
produkcyjne stosowane w
pracach blacharskich
uzasadni¢ zadania
blacharza w procesie
przygotowywania maszyn
pdétautomatycznych,
automatycznych i linii
produkcyjnych

uzasadnic¢ zadania
blacharza w zakresie
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automatycznych i liniach
produkcyjnych

przygotowywania
materiatéw do obrébki na
maszynach
pbétautomatycznych,
automatycznych i liniach
produkcyjnych

4) Systemy komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie zadan
zawodowych

rozrézni¢ programy
komputerowe i zrédta
internetowe wspomagajace
prace blacharza

wskazac zastosowanie
programéw komputerowych i

opisac korzysci wynikajgce
ze stosowania systemoéw
komputerowych
wspomagajgcych
wykonywanie zadan
zawodowych blacharza

6 zrédet internetowych do uzytkowac systemy
wspomagania poszczegoélnych komputerowe
rodzajow prac blacharskich do wspomagania
wytwarzania elementéw,
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych
Razem 174

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie uczniéw do nauki zawodu, do doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania
problemow, a nie tylko ich unikania. Podkresla¢ nalezy znaczenie kreatywno$ci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi, zwtaszcza w
zawodzie. W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na
duzg samodzielno$¢ ucznia. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, ¢wiczenia oraz projekty. Zwracajgc szczegdlng uwage na
stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspoméc prezentacja filmoéw dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami

i studium przypadkéw. W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwroci¢ uwage na zasady witasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki
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zawodowej, zwlaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspétpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i

zespotowe.

PROPOZYCJE METOD NAUCZANIA

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu przewodniego, metoda projektow, pokaz z
objasnieniem, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskich wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw czesci
maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; prébki materiatbw stosowanych w pracach blacharskich; modele maszyn i urzgdzeh do
wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne; normy dotyczgce wyrobdw hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen
blacharskich; katalogi wyrobéw blacharskich.

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w grupach 5—-10-osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych elementéw,
modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobéw blacharskich, normy
dotyczace wyrobdéw blacharskich.

Obudowa dydaktyczna — przykladowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, karty pracy dla uczniéw,
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce prac blacharskich.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopien trudnosci zadah oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
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- zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniow, zaplanowac¢ zadania o wiekszym stopniu zfozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter
zadania to umozliwia.

Przykladowe zadanie

Opracuj proces montazu zadanego wyrobu blacharskiego. Opracuj plan realizacji zadania. Wykorzystaj dokumentacje techniczng.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepow uczniéw powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw przedstawionych na
poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ uczniow,

- ukierunkowanej obserwaciji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ ucznidw.

Kryteria oceniania osiggnie¢ ucznidw:

- poprawnos¢ wykonanych éwiczeh,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,
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- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan

- opracowanie projektu,

- poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie
stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrodet informacji, terminowos¢ wykonania zadania,

kreatywnos$¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to propozycje
podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozna dopisa¢ réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a mianowicie: stosowane
metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania
(gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonaé¢ obiektywnej oceny
poszczegodlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w
rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania
z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkéw nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych

uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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NAZWA PRZEDMIOTU
JEZYK OBCY ZAWODOWY

Cele ogolne
1. Opanowanie podstawowego zasobu srodkéw jezykowych w jezyku obcym stosowanego w pracy zawodowe;.
2. Prowadzenie rozmow i korespondencji zawodowe;.

3. Korzystanie z dokumentacji, ofert i stron internetowych w jezyku obcym.

Cele operacyjne

Uczenh potrafi:

—_

rozpoznawac oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych,

)
2) okresla¢ gtéwnag mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu,
3) znajdowac w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje,
4) rozpoznawac zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami tekstu,
5) uktada¢ informacje w okreslonym porzadku,
6) opisywac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
7) przedstawia¢ sposéb postepowania w réoznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady),
8) wyrazac¢ i uzasadnia swoje stanowisko,
9) stosowac zasady konstruowania tekstow o réznych charakterze,
10) stosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji,
11) wyrazac¢ swoje opinie i uzasadniac je, pyta¢ o opinie, zgadzac¢ sie lub nie zgadzac¢ z opiniami innych osob,
12) prowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
13) pyta¢ o upodobania i intencje innych osaéb,
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14) stosowac zwroty i formy grzecznosciowe,

dostosowac styl wypowiedzi do sytuacji,

15)
16) przekazaé w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych,
17)

przekazaé w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym,

18) przekazaé¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,

19) przedstawia¢ publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np. prezentacije,

20) korzystac¢ ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego,

21) wspdétdziata¢ z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe,

22) korzystaé z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych,

23) identyfikowac stowa klucze, internacjonalizmy,

24) wykorzystywac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa,

25) upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne,

26) stosowac zasady poprawnej komunikaciji.

Dziat Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi o realizacji
programowy metodycznych Podstawowe Ponadpodstawowe Etap realizacji
Uczen potrafi: Uczen potrafi:
|. Komunikacja | 1. Terminologia zwigzana z —  postuzy¢ sie terminologig —  postuzyé sie terminologig | Il stopien
w jezyku wykonywaniem zadan zwigzang z blacharstwem w w zakresie
obcym zawodowych oraz tym organizacjg stanowiska wspomagajgcym
dotyczgca organizacji 4 pracy blacharza wykonywanie zadan
pracy — opisac¢ w jezyku obcym zawodowych
czynnos$ci zwigzane z
zadaniami zawodowymi;
— nazwac¢ materiaty, narzedzia,
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maszyny i inne srodki
stosowane w wykonywaniu
zadan zawodowych w jezyku
obcym

postuzy¢ sie stownikami
jezyka obcego i polskiego

2.

Rozmowa zawodowa —
rodzaje rozmow, zasady,
formy grzecznosciowe

porozumiec¢ sie ze
wspotpracownikiem w jezyku
obcym w zakresie realizacji
prac w zawodzie
przeprowadzi¢ rozmowe o
prace jako pracownik i
pracodawca

przeprowadzi¢ instruktaz w
jezyku obcym

stosowac zasady komunikacji
interpersonalnej w rozmowie
w jezyku obcym

uwzgledni¢ w rozmowie
specyfike jezyka i kultury,
ktérej jezyk obcy dotyczy

Il stopieh

3.

Rozmowa z
klientem/kontrahentem w
jezyku obcym

przeprowadzi¢ rozmowe z
klientem/kontrahentem w
jezyku obcym

zastosowac zasady
komunikacji z
klientem/kontrahentem
dostosowac¢ formy
komunikowania sie do kultury
wilasnej i rozmoéwcy
wyjasnié
klientowi/kontrahentowi jego
watpliwosci

przeprowadzi¢ negocjacje
z kontrahentem w jezyku
obcym

uwzgledni¢ w
negocjacjach specyfike
jezyka i kultury, ktorej
jezyk obcy dotyczy
przeprowadzi¢ rozmowe
w banku w jezyku obcym

[l stopien
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4.

Korespondencja w jezyku
obcym

przygotowac rézne rodzaje
korespondencji w wersji
elektronicznej i innej
zastosowac¢ formy
grzeczno$ciowe i zasady
prowadzenia korespondencji
stuzbowej

odczytac¢ informacje zawarte
w korespondencji zwigzanej z
wykonywanym zawodem
odpowiedzie¢ na
korespondencje w jezyku
obcym zgodnie z zasadami
etykiety

rozrozni¢ rodzaje
korespondenc;ji
stuzbowych w zaleznosci
od tresci i
adresata/nadawcy (klient,
pracownik, kontrahent,
urzedy)

przygotowac oferte
handlowg w jezyku
obcym

odpowiedzie¢ na
zapytania ofertowe i
reklamacje

Il stopieh

Il.
Dokumentacja
w jezyku
obcym

1.

Dokumentacja techniczna

postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng zwigzang z
wykonywanym zawodem
skorzystac z obcojezycznych
norm branzowych
skorzystac z obcojezycznych
ofert

przygotowa¢ dokumentacje
naprawy, obstugi, ustugi w
jezyku obcym

zanalizowac¢ budowe i
zasade dziatania
urzgdzenia na podstawie
dokumentaciji techniczne;j
w jezyku obcym

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.

62



[SiPK/

2. Oferty i obcojezyczne — uzyska¢ informacje na — dokonac¢
strony internetowe. obcojezycznych branzowych zamowienia/zakupu w
stronach internetowych obcojezycznych sklepach
— wybra¢ oferte w internetowych
obcojezycznych sklepach
internetowych
RAZEM 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Nalezy pamieta¢, ze przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie ucznidow do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i
rozwigzywania probleméw, a nie tylko ich unikania. Podkresla¢ nalezy znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podazania za zmianami
technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych
metod nauczania stawiajgcych na duzg samodzielno$¢ ucznia. Do wykorzystania sa: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, éwiczenia, scenki i symulacje
oraz projekty. Zwracajgc szczegolng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspoméc prezentacja filmoéw dydaktycznych przedstawiajgcych
rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami i studium przypadkéw. W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady witasciwej
komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspétpracownikami. Zadania i éwiczenia

powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Srodki dydaktycznych do przedmiotu — filmy, opisy przypadkéw, stowniki, dokumentacja techniczna w jezyku obcym, katalogi, czasopisma branzowe w
jezyku obcym.
Obudowa dydaktyczna — karty pracy, instrukcje do dramy, instrukcje do symulacji, karty obserwacji scenek, karty projektow,

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia powinny odbywa¢ sie w Pracowni komunikowania sie w jezyku obcym zawodowym wyposazonej w:

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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- stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym;

- projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do nauczania
jezykdw obcych;

- stanowisko dla kazdego ucznia wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do internetu oraz stuchawki
z mikrofonem;

- biblioteczka wyposazona w stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowac stopien trudnosci zadah oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniow, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy,

studiowanie dodatkowej literatury,
- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie nr 1
Na podstawie tabeli nr 1 karty pracy, w kiorej zostaty zamieszczone wymagania psychofizyczne dla réznych zawoddéw, ocehn w skali ocen szkolnych te
wymagania, ktére sg istotne w twoim zawodzie oraz te, ktére spetniasz.

Przykladowe zadanie nr 2
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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Wyszukaj w Internecie ogtoszenia o poszukiwaniu pracownika na stanowisko blacharza. Pogrupuj zamieszczone w ogtoszeniu wymagania i zapisze je, np.

kwalifikacje, kompetencje zawodowe, umiejetnosci, umiejetnosci miekkie, cechy charakteru itp.

Zadanie wykonaj indywidualnie. Po wykonaniu ¢wiczenia swojg prace uczniowie poréwnujg z przygotowanym przez nauczyciela, wzorcowym arkuszem i na

tej podstawie dokonujg samooceny wykonania zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw uczniéw powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na
poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie wymagan programowych podstawowych i ponadpodstawowych na podstawie:

- ustnych wypowiedzi, rozumienia tekséw pisanych i stuchanych wypowiedzi,

- obserwacji pracy ucznia w trakcie pracy w grupie,

- ukierunkowanej obserwaciji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- prezentacji ¢wiczen, opracowan.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ ucznidw.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawnos$¢ wykonywania ¢éwiczen,

- postugiwanie sie umiejetno$ciami jezykowymi w tracie wykonywania ¢wiczen, odgrywania scenek, realizacji symulaciji,

- stosowanie sie do zasad etyki,

- dobdr srodkéw komunikacji do symulowanych sytuacji zawodowych realizowanych w jezyku obcym,

- poziom rezultatow éwiczen, projektéw.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, poszukiwania informacji obcojezycznych w
internecie, umiejetnosci wspotpracy, poziom wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrodet informaciji, kreatywnos¢, starannosc.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przykladowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to propozycje
podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozna dopisaé rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a mianowicie: stosowane
metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania
(gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny
poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w
rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcej pytania z
zakresu metod nauczania, przebiegu zajeé, zastosowanych srodkéw nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych

uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidow przy pracy.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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*Dzialalnos¢ gospodarcza - Stopien IlI
— Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarcze;j
— Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

4.1. Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarcze;j

a . . Poziom .
Uszczegoétowione efekty ksztatcenia p Kategoria " .
. - . . . wymagan . Materiatl nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
PDG(1)1 okresli¢ dziatania mechanizmoéw rynkowych wiasciwych dla P B Podstawy dziatalnosci gospodarcze;.
branzy danej baranzy; Zasady planowania okres$lonej dziatalnosci.
PDG(1)2 rozrézni¢ podmioty gospodarcze funkcjonujgce w branzy; P c Formy organizacyjno-prawne dziatalnosci
PDG(2)1 zanalizowac przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce PP D E mEJrzedseE.lorsr:\_Nal.( itat
ochrony danych osobowych, przepisy prawa podatkowego i prawa Rce);jes};rFo)evZay:‘ie“:‘\i/?m;? apttaiu.
?’ng)tc();r(sg()l; gocll;reélié skutki nieprzestrzegania przepiséw prawa prac P C Opodatkowanie dziatalnosci gospodarcze;.
) =P 9 przep P ' pracy, Wydajnos¢ firmy. Systemy wynagrodzen
przepisow prawa o ochronie danych osobowych oraz przepiséw prawa pracownikow
podatkowego i prawa autorskiego; N ) . ,
PDG(3)1 zastosowac przepisy prawa dotyczgce podejmowania P B Oboivgac’?lglcg;?zzdawcy dotyczace ubezpieczen
dziatalnosci gczs_[?odarcz_ej w branzy; _ _ _ Ubezpieczenie gospodarcze.
PDG(3)2 okresli¢ przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci P B Etyka biznesu
gospodarczej w branzy; '
PDG(7)1 wyznaczy¢ kolejne etapy czynnosci majgcych na celu PP D
ustanowienie dziatalnosci gospodarczej w branzy ;
PDG(7)2 skonstruowac¢ spdjny i realistyczny biznesplan dla dziatalnosci PP D
gospodarczej w branzy ;
PDG(7)3 sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do uruchomienia dziatalnosci P C
gospodarczej w branzy
PDG(7)4 sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do prowadzenia dziatalnosci P B

gospodarczej w branzy.

Planowane zadania
Opracowanie projektu zwigzanego z rejestracja firmy

W projekcie okresl etapy rejestraciji firmy, instytucje, do ktérych trzeba sie zwrdci¢, oraz dokumenty, ktére nalezy przygotowac. Ocenie podlegaé bedzie projekt dziatan.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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4.1. Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarczej

Dziat programowy ,Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarczej” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia efekty|
ksztatcenia przygotowujg ucznia do funkcjonowania na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci analizowania przepiséw prawa, a takze
podstawy odpowiedzialnosci za dziatania niezgodne z przepisami prawa. Oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidéw nalezy dokona¢ przez ocene wykonanego projektu.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia, powinny sie znajdowac: zbiory przepiséw prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy, filmy i prezentacje
multimedialne dotyczgce marketingu. Komputer z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw). Urzadzenia multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcag metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda testu przewodniego, ktéra utatwi uczniom samodzielne zbieranie i analizowanie informacji dotyczacych zaktadaniag
wiasnej dziatalno$ci oraz metoda projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ realizowane przez uczniéw w formie pracy w grupach i indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie zastosowaé ocene projektu opracowanego przez uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

4.2. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Pozmm’ Kategoria . .
L X . . . wymagan . Materiatl nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych

PDG(4)1 dokona¢ klasyfikacji przedsiebiorstw i instytucji P c Zasady prowadzenia dziatalnosci biurowej.
wystepujgcych w branzy ; Badanie rynku w zakresie popytu na ustugi w branzy
PDG(4)2 wyjasni¢ powigzania miedzy przedsiebiorstwami, instytucjami ) c zawodowe;.
funkcjonujacymi w branzy; Reklama ustug w branzy zawodowe;j.
PDG(5)1 wskazywaé czynniki wptywajgce na dziatania zwigzane = B Marketing w branzy zawodowe;.
z funkcjonowaniem przedsiebiorstw w branzy; Koszty i przychody w dziatalno$ci matej firmy branzy
PDG(5)2 zanalizowa¢ dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa PP D _ zawodowej.
konkurencyjne; Zrodta przychodow i kosztéw w firmie branzy
PDG(6)1 zaplanowa¢ wspétprace z innymi przedsigbiorstwami z P C zawodowej.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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4.2. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

branzy; Zasady wspotpracy przedsiebiorstwa w branzy
zawodowe;.

PDG(6)2 zorganizowac¢ wspoétprace w ramach wspolnych
przedsiewzieé z innymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(8)1 wykonywaé czynnosci zwigzane z prowadzeniem p B
korespondencji w réznej formie;
PDG(8)2 sporzadzi¢ pisma zwigzane z prowadzeniem dziatalnosci )
gospodarczej;

C
PDG(9)1 postugiwaé sie urzgdzeniami biurowymi; P B
C

PDG(9)2 korzysta¢ z programow komputerowych wspomagajgcych
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10)1 opracowa¢ plan marketingowy dla prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)2 dobrac instrumenty marketingowe do prowadzonych
dziatan;

PDG(10)3 podejmowac wspoitprace z przedsiebiorstwami = c
funkcjonujacymi w branzy marketingowej;

PDG(11)1 dokona¢ analizy kosztéw i przychodéw prowadzonej
dziatalnos$ci gospodarczej;

PDG(11)2 oceni¢ efektywnos¢ dziatan w zakresie kosztow i
przychodéw prowadzonej dziatalnosci gospodarczej ;

PDG(11)3 wskazac¢ mozliwosci optymalizacji kosztéw i przychoddéw
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

KPS(1)1 stosowac¢ zasady kultury osobistej;

PP D

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(9)1 stosowac techniki negocjacyjne;

KPS(9)2 zachowywac sie asertywnie;

TU|T0|0|T|T| T

KPS(9)3 proponowac¢ konstruktywne rozwigzania.

Planowane zadania

Wykonanie projektu ,,Prowadze wlasna firme”

Dobierz dwie osoby, z ktérymi bedziesz wykonywat/a projekt dotyczgcy prowadzenia wtasnej firmy.

W pierwszym etapie przygotuj opis (konspektu) projektu, w ktérym okreslone zostajg szczegdtowe cele projektu, konieczne do podjecia dziatania, lub pytania, na ktére
nalezy poszukiwac¢ odpowiedzi, czas wykonania projektu, ustalone z nauczycielem terminy konsultacji oraz kryteria, zakres i terminy oceny.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w ZSiPKZ Zielona Géra.
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4.2. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

W drugim etapie opracuj szczegotowy plan dziatania zawierajgcy nastepujgce informacje: zadanie do wykonania, osoba odpowiedzialna za wykonanie zadania, termin
wykonania zadania oraz ewentualne koszty.

W trzecim etapie podejmij systematyczne dziatania projektowe:

zbierz i zgromadz informacje potrzebne do rozstrzygniecia postawionych w projekcie problemoéw,

przeprowadz selekcje i analize zgromadzonych informaciji,

wyciggnij wnioski ukierunkowane na wybor optymalnego rozwigzania.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,,Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej w branzy budowlane]” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia
efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do funkcjonowania na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przestrzegania przepiséw prawa
obowigzujgcego w dziatalnosci gospodarczej, wspétpracy z innymi przedsiebiorstwami w branzy. Nalezy takze ksztaltowaé postawe samodzielnosci w podejmowaniu
decyzji, odpowiedzialnosci za siebie i innych. Osiggniecia edukacyjne uczniéw nalezy dokona¢ przez ocene wykonanego projektu.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac: zbiory przepiséw prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy, filmy i
prezentacje multimedialne dotyczace marketingu.

Komputer z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw). Urzadzenia multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale szczegdlnie zaleca sie stosowaé metode projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu problemow|
oraz rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposéb.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ realizowane przez uczniéw w formie pracy w grupach. Dominujgca metoda ksztatcenia powinna by¢ metoda projektow.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw proponuje sie ocene z wykonania projektu przez uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

lll. ZALECANA LITERATURA DO ZAWODU
Proponowane podreczniki:

1. K. Szczech, W.Bakula, Bezpieczeristwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, szkoty ponadgimnazjalne.
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2. A. Najmanowicz, Rysunek zawodowy dla blacharza.

3. J. Kawecki, J. Swidzinski, S. Zgorzelski, Technologia. Blacharstwo, WSIP.

4. Z. Osinski, Podstawy konstrukcji maszyn, PWN.

Literatura:

1. B. Raczkowski, Bhp w praktyce, ODDK, Gdansk 2002.

2. Ustawy i rozporzagdzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Czasopisma branzowe:

1. Czasopisma specjalistyczne, strony internetowe: www.ciop.pl, www.warsztat.pl

Wykaz literatury nalezy aktualizowa¢ w miare ukazywania sie nowych pozycji wydawniczych.

Zatwierdzam: Dyrektor Zespotu Szkof

i Placowek Ksztafcenia Zawodowego
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