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Materiat powstat w oparciu o zapisy podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie
(wersja z dnia 18 sierpnia 2018 r.), zmodyfikowanej w ramach projektu
»Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoétfinansowanego ze sSrodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

I. Tygodniowy/semestralny rozktad zaje¢ z podziatem na przedmioty zawodowe
Il. Wstep do programu
» Opis zawodu
» Charakterystyka programu
» Zatozenia programowe
lll. Cele kierunkowe zawodu
IV. Programy nauczania dla poszczegoélnych przedmiotow
nazwa przedmiotu
cele ogolne
cele operacyjne
materiat nauczania — plan wynikowy zgodnie z zatgczonym schematem
» dziaty programowe
» temat jednostki metodycznej
» wymagania programowe (podstawowe, ponadpodstawowe)
o procedury osiggania celow ksztatcenia, propozycje metod nauczania, srodkéw dydaktycznych do przedmiotu, obudowa dydaktyczna, warunki
realizaciji
o proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza,
o sposoby ewaluacji przedmiotu
V. Sposoby ewaluacji programu nauczania do zawodu

VI. Zalecana literatura do zawodu, obowigzujgce podstawy prawne
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OPIS ZAWODU

DRUKARZ

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 732201

Branza poligraficzno-fotograficzno-reklamowa

Poziom Ill Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie: PFR.00. Realizacja procesoéw drukowania z fleksograficznych form drukowych

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji

Drukarz 732201 to zawdd branzy poligraficzno-fotograficzno-reklamowej, ktory jest okreslony jako kwalifikacja petna na Il poziomie Polskiej Ramy Kwalifikacji
i obejmuje jedng kwalifikacje zawodowa: PFR.00. Realizacja proceséw drukowania z fleksograficznych form drukowych (poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji).
Zawdd drukarz mozne byé zdobyty w 3-letniej branzowej szkole | stopnia na podbudowie 8-letniej szkoty podstawowej. Absolwenci branzowej szkoty
| stopnia w tym zawodzie majg mozliwosci dalszego ksztatcenia w szkole branzowej Il stopnia w ramach kwalifikacji PFR.43. Planowanie i kontrola produkgiji
poligraficznej, a po jego zakohczeniu i osiggnieciu wyksztatcenia sredniego, otrzymujg dyplom technika proceséw drukowania. Mozliwe jest tez zdobycie
przez drukarza ,fleksograficznego” dyplomu w zakresie kwalifikacji PFR.17. Realizacja proceséw drukowania z offsetowych form drukowych i tym samym
osiggniecie wyksztatcenia zawodowego w ramach alternatywnej techniki drukowania.

W systemie pozaszkolnym mozliwe jest zdobycie zawodu drukarza po ukonczeniu Kwalifikacyjnego Kursu Zawodowego i pozytywnej walidacji w zakresie
kwalifikacji PFR.00. Realizacja procesow drukowania z fleksograficznych form drukowych. Drukarz moze tez rozwija¢ poszczegolne umiejetnosci zawodowe
w branzy za pomocg wybranych kurséw umiejetnosci zawodowych.

Minimalna liczba godzin przeznaczona na realizacje podstawy programowej dla zawodu okre$lona zostata na 1600. Szkota podejmujgca ksztatcenie
w zawodzie drukarz musi posiadaé pomieszczenia dydaktyczne i wyposazenie zgodne z okreslonym w podstawie programowej dla zawodu. W ksztatceniu
praktycznym konieczna jest wspoipraca ze sSrodowiskiem pracodawcow. Praktyczna nauka zawodu powinna odbywaé sie gtdwnie u pracodawcow,
ewentualnie w odpowiednio wyposazonych placowkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych,
pracowniach szkolnych. Wymagana jest umiejetnos¢ postugiwania sie jezykiem angielskim zawodowym na poziomie podstawowym.

Drukarz na podbudowie kwalifikacji PFR.00. Realizacja procesu drukowania z fleksograficznych form drukowych to specjalista branzy poligraficznej, ktory

realizuje okreslone zadania zawodowe, {j.: wykonuje fleksograficzne formy drukowe oraz drukuje naktad z fleksograficznych form drukowych, dodatkowo
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wspoétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie i )
Wiedlza Edukaci Rozewd] Europejski Fundusz Spoteczny et

kontroluje jako$¢ wykonanych odbitek oraz przeprowadza konserwacje fleksograficznych maszyn drukujgcych. Drukarz powinien cechowaé sie réwniez
umiejetnosciami zwigzanymi z doborem podtozy i materiatbw pomocniczych adekwatnych do realizowanej produkcji oraz rozwigzywac podstawowe problemy
technologiczne podczas druku.

W przemysle poligraficznym przygotowanie do pracy w zawodzie drukarza pozwala na zajmowanie stanowisk takich jak: operator stanowisk do wykonywania
fleksograficznych form drukowych, drukarz (maszynista) fleksograficzny lub nizsze stanowisko: pomocnik drukarza fleksograficznego.

Fleksografia zajmuje szczegolne miejsce w branzy poligraficznej ze wzgledu na swoje unikatowe mozliwosci technologiczne, kidére wykorzystywane sg
w szczegolnosci w zakresie produkcji opakowan. Rozwoj wspoétczesnej fleksografii, potrzeba druku etykiet oraz opakowan gietkich, kartonowych i na tekturze
falistej powoduje, ze na rynku pracy sg poszukiwani specjalisci do druku na fleksograficznych maszynach wgskowstegowych, szerokowstegowych oraz

maszynach arkuszowych do zadruku tektury falistej.

CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Ksztatcenie w zawodzie drukarza realizowane bylo dotychczas w wigkszosci szkét w oparciu o technologie i maszyny zwigzane z offsetowg technikg
drukowania. Niniejszy program nauczania jest pierwszym w szkolnictwie zawodowym dedykowanym do realizacji proceséw drukowania na maszynach
fleksograficznych. Program oraz podstawa programowa dla zawodu zostaty opracowane zgodnie z rekomendacjami partneréw spotecznych, ktérzy wskazali
potrzebe ksztatcenia w zakresie proceséw drukowania na maszynach fleksograficznych. Program zaktada zdobywanie umiejetnosci praktycznych
u pracodawcow zajmujgcych sie drukowaniem fleksograficznym.

Program dla zawodu drukarza na podbudowie kwalifikacji PFR.00. Realizacja proceséw drukowania z fleksograficznych form drukowych jest przeznaczony do
realizacji w szkole branzowej | stopnia. Program posiada strukture spiralng, co zapewnia uczniowi na kolejnych etapach ksztatcenia mozliwo$¢ powtarzania
i poszerzania wiedzy w catym cyklu ksztatcenia sie w zawodzie.

Ksztatcenie w zawodzie drukarza moze by¢ prowadzone w szkole posiadajgcej okreslong w podstawie programowej baze dydaktyczng oraz przygotowang
zawodowo kadre pedagogiczng. Wymagane do poszczegdlnych przedmiotow wyposazenie pracowni, warsztatéw oraz zalecane do realizacji programu $rodki
dydaktyczne zostaty okreslone dla kazdego z opracowanych przedmiotéw zawodowych.

Zaleca sie realizacje zaje¢ praktycznych w grupach, ktorych liczebnos$¢ jest uzalezniona od posiadanej przez szkote bazy dydaktycznej do nauczania
poszczegolnych przedmiotdw oraz warunkow bhp, lecz nie wigkszych niz 6 oséb w grupie.

Program zawodu drukarza na podbudowie kwalifikacji PFR.00. Realizacja proceséw drukowania z fleksograficznych form drukowych zostat opracowany

zgodnie z zatozeniami podstawy programowej, ktéra jest obowigzujgcym aktem prawnym okreslonym w drodze rozporzgdzenia przez Ministra Edukacji
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Narodowej. Zgodnie z tg podstawg program obejmuje tresci ksztatcenia, zawarte w kwalifikacji okreslonej w tym zawodzie, tj. PFR.00. Realizacja proceséw
drukowania z fleksograficznych form drukowych. Egzamin zawodowy nalezy zaplanowaé na koniec ksztatcenia w kwalifikacji, zgodnie z terminami

okreslanymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

ZALOZENIA PROGRAMOWE

Fleksografia jest najbardziej dynamicznie rozwijajgcg sie technologig drukowania; podlega nieustannemu rozwojowi w zakresie technologii, maszyn i
urzadzen oraz materiatéw. Dlatego tez zaréwno w Polsce, jak i w innych krajach, staje sie jedng z najwazniejszych gatezi poligrafii, szczegdlnie w odniesieniu
do produkcji opakowan, tj. opakowan z tworzyw sztucznych, etykiet, opakowan z tektury falistej, artykutdw higienicznych z nadrukiem (tissue).

Fleksografia wg danych z roku 2015 stosowana jest w 46% firm produkujacych opakowania gietkie, w 40% firm produkujgcych etykiety i 25% firm stosujgcych opakowania z
tektury falistej. Polskie firmy poligraficzne stosujgce technike fleksograficzng, notujg od kilku lat coroczny progres w przychodach swoich przedsigbiorstw — wskazuje na to
raport ,,Rynek poligraficzny i opakowan z nadrukiem w Polsce, Edycja siédma 2018”. W raporcie tym, mozna przeczyta¢ o planowanych wzrostach zatrudnienia w zaktadach
stosujgcych technike drukowania fleksograficznego — az 63% firm zadeklarowalo che¢ zwiekszenia zatrudnienia. Ta sama publikacja pokazuje strukture firm
wykorzystujgcych technologie fleksograficzng wzgledem wielkosci zatrudnienia — przeczyta¢ mozemy — Ze to gtéwnie firmy $rednie i duze, 34% firm zatrudnia od 10 do 49
pracownikow, a 32% firm zatrudnia od 50-249 pracownikéw. Ten sam raport z roku 2015 przedstawiat analogiczne dane na poziomie 17% zatrudnienie w firmach od 10 do
49 pracownikow i 24% zatrudnienie w firmach powyzej 50 osdb. Wskazuje to na stale utrzymuijacy sie trend wzrostu zatrudnienia w zaktadach fleksograficznych w Polsce —

niezbedna jest, wiec wykfalifikowana i dobrze wyksztatcona kadra pracownicza.

Wykaz przedmiotéw w toku ksztatcenia
PFR.00. REALIZACJA PROCESOW DRUKOWANIA Z FLEKSOGRAFICZNYCH FORM DRUKOWYCH
Przedmioty teoretyczne:
e Podstawy procesoéw poligraficznych
e Technologia wykonywania form i drukowania fleksograficznego
e Maszyny i urzgdzenia fleksograficzne
e Jezyk angielski w poligrafii
Przedmioty praktyczne:

¢ Wykonywanie form drukowych i drukowanie fleksograficzne
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CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1.

2.
3.
4

Wykonywanie fleksograficznych form drukowych.
Przygotowanie materiatow do procesu drukowania fleksograficznego.
Przygotowanie maszyn fleksograficznych do drukowania.

Drukowanie naktadu z fleksograficznych form drukowych.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Podstawy proceséw poligraficznych

Cele ogdlne
1. Zapoznanie z terminologig stosowang w poligrafii.
2. Wdrazanie ucznia w specyfike proceséw poligraficznych.

3. Rozwijanie i systematyzowanie wiedzy poligraficzne;.

Cele operacyjne

Uczeh potrafi:

1) postugiwac sie pojeciami z zakresu prepress, press i postpress,
2) rozrozniac etapy produkgji poligraficznej,

3) klasyfikowac produkty poligraficzne,

4) wymienia¢ techniki druku,

5) charakteryzowac procesy przygotowawcze w poligrafii,

6) charakteryzowaé procesy drukowania,

7) charakteryzowaé procesy introligatorskie i wykonczeniowe,
8) charakteryzowa¢ podtoza drukowe i materiaty do drukowania,
9) charakteryzowaé procesy introligatorskie i wykonczeniowe,

10) postugiwac sie dokumentacjg techniczng i technologiczna.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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MATERIAL NAUCZANIA — PODSTAWY PROCESOW POLIGRAFICZNYCH

Wymagania programowe aadl
Dzi Tematy jednostek Liczba o realizacji
zial programowy
metodycznych godz. podstawowe Ponadpodstawowe Et o
Uczen: Uczen: 1D el [P
|. Wprowadzenie do | 1. Wydawniczo- definiuje pojecie poligrafii podaje rodzaje akcydenséw | | klasa
poligrafii poligraficzny proces wymienia produkty i ich przyktady
produkeyjny poligraficzne podaje przyktady drukéw
klasyfikuje produkty luznych, tgczonych i opraw
poligraficzne okresla operacje
rozréznia produkty wchodzgce w zakres
poligraficzne procesow prepress, press i
dokonuje podziatu postpress
poligraficznego produktow opisuje elektroniczne
poligraficznych systemy zarzadzania
dokonuje podziatu produkcjg w poligrafii
wydawniczego produktow
poligraficznych
definiuje pojecia drukow
luznych, tgczonych i opraw
definiuje druki dzietowe
i periodyczne
wskazuje réznice miedzy
drukami luznymi, tgczonymi
i oprawami
wskazuje réznice miedzy
ksigzka i broszurg.
wskazuje réznice miedzy
gazetg a czasopismem
rozréznia procesy
wydawnicze i poligraficzne
wymienia etapy produkcji
poligraficznej
opisuje etapy prepress,
press i postpress
2. Szeregii formaty wymienia szeregi arkuszy dokonuje wzajemnych | klasa

wytworéw

wytworéw papierniczych

przeliczen pomiedzy
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wspoétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

papierniczych

definiuje format arkusza
wytwordow papierniczych
okredla zasade zapisywania
formatow arkuszy i ich
jednostki

podaje wymiary arkuszy
szeregu A i B

okresla zasade tworzenia
formatoéw arkuszy
ugraficznia zaleznosé
miedzy formatami arkuszy
wymienia formaty dodatkowe

formatami arkuszy
podaje wymiary arkuszy
formatéw dodatkowych
SRA i A+

3. Miary stosowane w wymienia miary stosowane dokonuje wzajemnych | klasa
poligrafii w poligrafii przeliczen pomiedzy
okresla jednostki miar miarami typograficznymi,
poligraficznych monometrycznymi
opisuje miary typograficzne i metrycznymi
opisuje miary rozréznia wielkosci miar
monometryczne typograficznych i
wymienia miary metryczne elementow sktadu tekstu
stosowane w poligrafii
podaje zaleznos$¢ miedzy
miarami metrycznymi
ll. Przygotowanie do | 4. Opracowanie definiuje pojecia zwigzane podaje zasady sktadu | klasa
drukowania techniczne publikaciji ze sktadem tekstu publikacji

rozréznia rodzaje publikacji okre$la zasady tworzenia
okresla elementy kompozycji graficzno-
graficznego uktadu publikac;ji tekstowych
definiuje pojecie layoutu interpretuje oznaczenia na
rozroznia znaki adiustacyjne layoucie
i korektorskie interpretuje elementy pliku
rozréznia oprogramowanie PDF
do sktadu publikaciji ocenia poprawnosc¢
okresla znaczenie przygotowanego pliku PDF
przygotowania pliku do drukowania
kompozytowego PDF

5. Reprodukcja definiuje pojecie oryginatu charakteryzuje oryginaty | klasa

poligraficzna

poligraficznego

poligraficzne

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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oryginatow

klasyfikuje rodzaje
oryginatow

podaje przyktady oryginatéw
poligraficznych

rozréznia pojecia z zakresu
fotograficznej i cyfrowej
reprodukgji oryginatéw
wymienia elementy
reprodukgji fotograficznej
opisuje przebieg reprodukciji
fotograficznej

wyjasnia pojecie digitalizacji
obrazu

klasyfikuje rodzaje skanerow
definiuje pojecie rastrowania
obrazu

definiuje liniature rastra
podaje jednostki liniatury
rastra

opisuje zasade reprodukcji
fotograficznej na
urzgdzeniach

opisuje zasade dziatania
skaneréw

rozréznia oprogramowanie
do digitalizacji obrazu
okresla rodzaje rastrow
poligraficznych
charakteryzuje proces
rastrowania obrazu

6. Swiatto i barwa w
poligrafii

definiuje pojecie Swiatta
wymienia zrodta Swiatta
charakteryzuje zrédta Swiatta
opisuje zjawiska fizyczne
zwigzane ze Swiattem
okresla zakres $wiatta
widzialnego

definiuje pojecie barwy
wymienia atrybuty barw
opisuje atrybuty barw
rozroznia sposoby mieszania
sie barw

opisuje addytywne
mieszanie sie barw

opisuje substraktywne
mieszanie sie barw

okresla zastosowanie
przestrzeni barw RGB

okresla rodzaj fal
elektromagnetycznych

o okreslonej dtugosci
okresla barwe swiatta

o okreslonej dtugoéci fali
elektromagnetycznej
charakteryzuje przestrzenie
barw

analizuje tgczenie sie
sktadowych barw w
przestrzeniach

| klasa

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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okresla zastosowanie
przestrzeni barw RGB

7. DTP w poligrafii definiuje system DTP charakteryzuje elementy | klasa
wymienia elementy systemu systemu DTP
DTP rysuje schemat sytemu DTP
okresla zastosowania okresla zasady
elementéw systemu DTP wykonywania impozycji
definiuje pojecie impozycji charakteryzuje cyfrowe
rozréznia oprogramowanie systemy przeptywu prac
do wykonywania impozycji
wymienia cyfrowe systemy
przeptywu prac

8. Proofing w poligrafii wymienia rodzaje odbitek okresla wymagania | klasa
prébnych stawiane odbitkom probnym
opisuje przygotowanie opisuje system kalibraciji
odbitek prébnych CMS
okresla urzgdzenia do
proofingu

[ll. Formy drukowe 9. Kilasyfikacja form definiuje pojecie formy klasyfikuje rodzaje form | klasa
drukowych drukowe;j drukowych w zaleznosci od
rozréznia rodzaje form techniki drukowania
drukowych klasyfikuje formy drukowe w
zaleznosci od technologii
wykonania
10. Proces wykonywania opisuje proces wymienia operacje | klasa
form drukowych przygotowania form jednostkowe wykonywania
drukowych form do druku wypukitego,
rozroznia materiaty do wklestego, offsetowego
wykonywania form i sitodruku
drukowych okresla zastosowanie
poréwnuje technologie CtF techniki CtF i CtP
i CtP wykonywania form
drukowych
opisuje technologie
wykonywania form
drukowych
IV. Techniki 11. Klasyfikacja technik wyjasnia pojecie techniki poréwnuje etapy procesu | klasa
drukowania drukowania drukowania drukowania

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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klasyfikuje techniki
drukowania

wymienia podstawowe
techniki drukowania

sklasyfikowanych technik

12. Technika drukowania — charakteryzuje technike poréwnuje techniki wypukte | | klasa
wypuktego druku wypuktego okresla zakres stosowania
—  przedstawia graficznie technik wypukiych w
schemat drukowania produkc;ji poligraficznej
wypukiego
— wymienia techniki wypukte
— charakteryzuje techniki
wypukte
13. Technika drukowania — charakteryzuje technike poréwnuje techniki wkleste | | klasa
wklestego druku wklestego okres$la zakres stosowania
—  przedstawia graficznie technik wklestych w
schemat drukowania produkciji poligraficznej
wklestego
— wymienia techniki wypukte
— charakteryzuje techniki
wypukite
14. Technika drukowania — charakteryzuje sitodruk okresla zakres stosowania | klasa
sitowego - przedstawia graficznie sitodruku w produkgji
schemat drukowania poligraficznej
sitowego wymienia produkty drukowe
— charakteryzuje sitodruk wykonywane technikg
sitodrukowg
15. Technika drukowania — charakteryzuje technike przedstawia graficznie | klasa
offsetowego druku offsetowego schemat drukowania
— charakteryzuje technike offsetowego
offsetowg okresla zakres stosowania
offsetu w produkgji
poligraficznej
opisuje zastosowanie
drukéw wykonanych
offsetem w codziennym
Zyciu
V. Podtoza drukowe | 16. Podtoza drukowe — klasyfikuje podtoza drukowe dobiera podtoza drukowe | klasa

i materiaty do

wymienia podtoza drukowe

w zaleznosci od techniki

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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drukowania — rozréznia podioza drukowe drukowania
— charakteryzuje podtoza
drukowe
17. Materiaty do 2 - klasyfikuje materiaty do - dobiera materiaty do | klasa
drukowania drukowania drukowania w zalezno$ci od
— wymienia materiaty do techniki drukowania
drukowania — charakteryzuje materiaty do
— rozroznia materiaty do drukowania
drukowania
VI. Procesy 18. Podstawowe pojecia | 2 — wymienia podstawowe — charakteryzuje etapy | klasa
introligatorskie poligraficzne z pojecia z zakresu postpress z zakresu postpress
i wykonczeniowe zakresu postpress —  rozroznia etapy z zakresu
postpress
19. Introligatorskie 3 — wymienia sposoby — charakteryzuje | klasa
operacje jednostkowe jednostkowej obrobki introligatorskie operacje
introligatorskiej potproduktéw jednostkowe
i produktow poligraficznych
— wymienia introligatorskie
operacje jednostkowe
— okresla zastosowanie
introligatorskich operacji
jednostkowych
— rozréznia maszyny i
urzgdzenia stosowane w
introligatorskich operacjach
jednostkowych
20. Oprawy 2 —  klasyfikuje oprawy — charakteryzuje oprawy | klasa
introligatorskie introligatorskie introligatorskie
—  rozpoznaje oprawy — dobiera materiaty
introligatorskie stosowane do wykonywania
— wymienia materiaty opraw introligatorskich
stosowane do wykonywania
opraw introligatorskich
—  wymienia maszyny i
urzgdzenia stosowane w
produkcji opraw
introligatorskich
21. Wykanczanie 2 —  wymienia sposoby — dobiera sposéb | klasa

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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produktéw
poligraficznych

wykanczania produktow
poligraficznych

definiuje sposoby
wykanczania produktow
poligraficznych

wymienia maszyny i
urzgdzenia do wykanczania
produktéw poligraficznych

wykanczania produktow
poligraficznych

dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do wykanczania
produktéw poligraficznych

VII. Dokumentacja 22. Rodzaje dokumentaciji wymienia rodzaje wypetnia dokumentacje | klasa
techniczna technicznych i dokumentac;ji technicznej i technologiczna procesow
i technologiczna technologicznych technologicznej, poligraficznych
rozréznia rodzaje
dokumentaciji technicznej i
technologicznej
23. Postugiwanie sie odczytuje schematy oraz postuguje sie instrukcjg | klasa
dokumentacjg rysunki techniczne maszyn obstugi urzadzenia i
techniczng i i urzadzen poligraficznych maszyny poligraficznej
technologiczng odczytuje charakterystyki postuguje sie instrukcjg bhp
i parametry maszyn i dotyczacg obstugi maszyn
urzagdzen technicznych i urzgdzen poligraficznych,
24, Zasady kultury stosuje zasady kultury dokonuje analizy zachowan | | klasa
i etyki w zaktadzie osobistej i ogdlnie przyjete otoczenia i w zakresie etyki
poligraficznym normy zachowania w i kultury
Srodowisku
stosuje zasady etyki
zawodowej
25. Sciezki rozwoju analizuje wiasne planuje sciezke rozwoju | klasa
zawodowego kompetencje zawodowego
wykorzystuje zréznicowane
zrodta informaciji w celu
doskonalenia umiejetnosci
zawodowych
Razem: 40
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Aby osiggngc¢ zatozone cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu podstawy procesow poligraficznych niezbedne jest:

opracowanie szczegbtowego przebiegu lekcji oraz wskazanie celéw jakie powinny zostac osiggniete;

— dobranie okreslonych metod nauczania, w tym szczegdlnie metod aktywizujgcych;

— dobranie srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw ksztatcenia;

— dobranie form pracy z uczniami — zespotowo czy indywidualnie;

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw poprzez sprawdziany w formie testow oraz innych form sprawdzania wiedzy i umiejetnosci,
adekwatnie do metody nauczania;

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego;

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej

dla ucznia.

Metody nauczania

Dla przedmiotu podstawy proceséw poligraficznych, o charakterze teoretycznym, zaleca sie stosowanie metod ksztatcenia podajgcych (np. wyktad
informacyjny, pokaz z objasnieniem, wykiad problemowy) oraz aktywizujgcych, ze szczegolnym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego,
metody przypadku oraz dyskusji dydaktycznej. Wskazane jest korzystanie z prezentacji multimedialnych zwigzanych z branzg poligraficzng, a takze

uczestnictwo w targach i innych imprezach z obszaru branzy poligraficzne;j.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Pracownia technologii drukowania wyposazona w: komputery z dostepem do internetu dla nauczyciela i ucznidéw, projektor multimedialny; plansze
i prezentacje do ilustrowania procesow poligraficznych, wykonywania form drukowych, ilustrowania proceséw drukowania, ilustrujgce zasady dziatania
drukujgcych maszyn, wzorniki i katalogi podtozy, farb i lakierow, materiatbw pomocniczych, przyktady odbitek drukarskich z réznych technik drukarskich,

gotowe produkty poligraficzne wykonane przy uzyciu réznych maszyn fleksograficznych, zbiory norm poligraficznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac¢ stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczniéw,

— planowac¢ zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ uczniéw do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowe;j.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),

— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— testy mieszane,

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnieé ucznia,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéow i opracowan wybranego zagadnienia,

— quizy i konkursy wiedzy indywidualne lub zespotowe.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas realizacji procesu ewaluacji zaleca sie stosowanie zaréwno metod ilosciowych, jak i jakosciowych. Metody iloSciowe majg w gtéwnej mierze postac
ankiet audytoryjnych (rzadziej pocztowych lub internetowych). Gtéwng zaletg tego typu rozwigzania jest mozliwo$¢ dotarcia do duzej liczby osob, wadg
natomiast brak pogtebionej refleksji. W przypadku zastosowania metod jakosciowych (wywiad, obserwacja, analiza dokumentéw) mozna dogtebnie poznaé
i zinterpretowaé problem. W trakcie badah ewaluacyjnych powinno sie zastosowaé wiele metod badawczych. Daje to mozliwos¢é na uzupetnianie oraz
pogtebianie danych i informacji zdobytych jedng metoda, innymi, a takze, co istotne, sprzyja zachowaniu obiektywizmu.

W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktérej nauczyciel musi dokona¢ weryfikacji stanu swojej aktualnej
wiedzy z zakresu poligrafii, w aspekcie znajomosci nowosci technologicznych, czy zmian w procesach, wynikajgcych m.in. z postepujgcej automatyzaciji
i informatyzacji. Powinien tez dokona¢ oceny posiadanych materiatow dydaktycznych: probek materiatéw i produktdéw poligraficznych, materiatéw wideo czy

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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dostepnych materiatéw dydaktycznych — prasy branzowej, publikacji tematycznych itp. W obliczu bardzo szybko zmieniajacej sie branzy, jakg jest poligrafia,
ewaluacja poprzez samoocene jest niezbedna do pdzniejszej oceny stanu aktualnosci wiedzy przekazywanej uczniowi. Nauczyciel powinien tez dokonywac
samooceny swojej wiedzy na drodze bezposrednich spotkan roboczych w zaktadach pracy, podczas ktdrych mégtby zweryfikowac teoretyczng wiedze,
przekazywang na lekcjach z praktykg produkcyjng u przysztych pracodawcow edukowanych ucznidw.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu Podstawy procesow poligraficznych to:

1) postugiwanie sie terminologig z zakresu branzy poligraficzne;j,

2) klasyfikowanie materiatéw i produktéw poligraficznych,

3) rozréznianie technik drukowania,

4) charakteryzowanie procesow przygotowania do druku, drukowania i obrébki wykonczeniowe;j.

5) identyfikowanie gotowych produktoéw poligraficznych i ich rozréznienie w zaleznosci od technologii zastosowanych do ich wykonania.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU

Technologia wykonywania form i drukowania fleksograficznego

Cele ogodlne

1.

2
3.
4

Zapoznanie z metodami wykonywania fleksograficznych form drukowych.

. Zapoznanie z procesami technologicznymi drukowania fleksograficznego.

Rozwijanie umiejetnosci technologicznego analizowania proceséw drukowania.

. Nabywanie umiejetnosci aktualizowania wiedzy o procesach poligraficznych.

Cele operacyjne

Uczenh potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

charakteryzowac proces wytwarzania fleksograficznych form drukowych,

proponowac dziatania majgce na celu eliminacje btedéw powstatych podczas wykonywania form drukowych,
dobierac podtoza do drukowania fleksograficznego,

charakteryzowac farby i lakiery do drukowania fleksograficznego,

dobiera¢ farby i lakiery do drukowania fleksograficznego,

dobiera¢ watki rastrowe do procesu technologicznego,

dobiera¢ maszyne fleksograficzng do realizacji danego procesu technologicznego,

charakteryzowac proces drukowania fleksograficznego na wstedze i arkuszach tektury falistej,

opisywaé zasady przygotowania maszyny fleksograficznej do drukowania,

10) opisywac zasady obstugi i regulacji maszyn fleksograficznych,

11) okresla¢ punkty podlegajgce kontroli jakosci odbitek podczas drukowania fleksograficznego,

12) proponowac dziatania majgce na celu eliminacje wad odbitek powstatych podczas drukowania,

13) omawiac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas drukowania fleksograficznego.

14)

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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MATERIAL NAUCZANIA - TECHNOLOGIA WYKONYWANIA FORM | DRUKOWANIA FLEKSOGRAFICZNEGO

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Wykonywanie 1. Charakterystyka 38 - zdefiniowac pojecie fleksograficznej - rozrézni¢ etapy wykonywania Klasa I, Il
fleksograficznych fleksograficznych formy drukowej fleksograficznych form drukowych
form drukowych form drukowych - sklasyfikowaé fleksograficzne formy - wskazac¢ problemy wystepujgce
drukowe podczas wykonania fleksograficznych
- opisa¢ budowe fleksograficznych form drukowych
formy drukowych - scharakteryzowac substancije
- wymieni¢ operacje wytwarzania form chemiczne wchodzace w sktad
drukowych fotopolimeru
- wymieni¢ materiaty stosowane do - okresli¢ zasady mycia i
wytwarzania form drukowych przechowywania fleksograficznych
- okresli¢ wtasciwosci fizyko- form drukowych
chemiczne materiatéw do
wytwarzania form fleksograficznych
2. Ocena jako$ci 8 - wymieni¢ metody oceny - opisa¢ rodzaje btedéw powstajgcych
fleksograficznych fleksograficznych form drukowych podczas wykonania form drukowych
form drukowych - wymieni¢ parametry form drukowych - wskazac przyczyny powstawania wad
podlegajgce ocenie jakoSci i btedéw podczas wykonywania
- rozréznic¢ przyrzady do oceny jakoSci fleksograficznych form drukowych
parametréw form drukowych - okredli¢ sposoby przeciwdziatania
- okresli¢ zasady wykonywania powstawaniu wad i btedéw wykonania
pomiaréw parametréw form fleksograficznych form drukowych.
drukowych
- okresli¢ zasady prowadzenia kontroli
jakosci podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych
Il.Przygotowanie 1. Dokumentacja 8 - wymieni¢ elementy dokumentac;ji - zweryfikowa¢ kompletnosé danych Klasa 11, Ill

materiatéw do
procesu
drukowania
fleksograficznego

technologiczna
procesow
drukowania
fleksograficznego

technologicznej

- odczytaé z dokumentac;ji
technologicznej parametry
drukowania fleksograficznego

- ustali¢ na podstawie dokumentacji
technologicznej materiaty potrzebne
do drukowania

technologicznych potrzebnych do
drukowania
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2. Podtoza drukowe 10 - zdefiniowac¢ pojecie podioza - scharakteryzowa¢ wtasciwosci
stosowane we drukowego podtozy chtonnych i niechtonnych
fleksografii - rozrézni¢ podtoza chtonne i - rozrozni¢ surowce do wykonania

niechtonne podiozy drukowych
- sklasyfikowac¢ podtoza do druku - dobraé podtoze do druku
fleksograficznego fleksograficznego w zaleznosci od
- rozpoznaé podioza do druku wymagan technologicznych
fleksograficznego
- wymieni¢ wiasciwosci podtozy do
druku fleksograficznego
- okresli¢ zasady przygotowania
podtozy do drukowania

3. Farby i lakiery 10 - zdefiniowa¢ pojecie fleksograficznej - scharakteryzowac farby i lakiery
stosowane we farby drukowej stosowane w druku fleksograficznym
fleksografii - wymieni¢ rodzaje farb i lakieréw

stosowanych we fleksografii
- opisac¢ wtasciwosci farb
fleksograficznych
- okresli¢ zastosowanie farb i lakierow
fleksograficznych
- dobra¢ farbe fleksograficzng do
okreslonych wymagan
technologicznych
4. Waltki rastrowe 8 - sklasyfikowac walki rastrowe - dobra¢ watek rastrowy do zatozen
- okresli¢ funkcje technologiczng procesu drukowania
watkow rastrowych fleksograficznego
- wymieni¢ parametry decydujgce o
wyborze watka rastrowego
- oméwic¢ zasady czyszczenia i
przechowywania watkéw rastrowych
lll. Drukowanie z 1. Systemy 8 - wymieni¢ systemy mocowania - dobraé systemy montazu
fleksograficznych montazu fleksograficznych form drukowych fleksograficznych form drukowych
form drukowych fleksograficznych - rozrozni¢ materiaty do montazu - dobra¢ materiaty do systeméw
form drukowych fleksograficznych form drukowych montazu fleksograficznych form
- wymieni¢ systemy montazu drukowych
fleksograficznych form drukowych - okredli¢ wady i zalety poszczegdlnych
metod mocowania form drukowych
2. Przygotowanie 14 - wymieni¢ procedury stosowane przy - postugiwa¢ sie dokumentacjg

maszyn

narzadzaniu maszyny fleksograficznej

technologiczng proceséw drukowania
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fleksograficznych
do drukowania

opisac kolejne czynnosci
wykonywane podczas montazu
fleksograficznych form drukowych
wymieni¢ czynnosci zwigzane z
przygotowaniem do drukowania
mechanizméw prowadzenia podioza
wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
przygotowaniem do drukowania
zespotéw drukowych

wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
przygotowaniem do drukowania farby
i zespotow farbowych

okresli¢ zasady wykonywania odbitek
prébnych

fleksograficznego

- zweryfikowac¢ ustawienia maszyny
fleksograficznej na podstawie analizy
jakosci odbitki prébnej

3. Drukowanie 10 wymieni¢ etapy drukowania - opisac¢ konfiguracje maszyn
fleksograficzne fleksograficznego stosowanych w drukowaniu
na wstedze okresli¢ zasady obstugi i regulaciji fleksograficznym na wstedze
systemow prowadzenia wstegi — - okresli¢ mozliwosci technologiczne
nawijaka i odwijaka drukowania fleksograficznego
okresli¢ zasady obstugi i regulaciji waskowstegowego
zespotéw drukujgcych - okredli¢ mozliwosci technologiczne
okresli¢ zasady obstugi i regulaciji drukowania fleksograficznego
zespotoéw farbowych szerokowstegowego
scharakteryzowa¢ metody suszenia, - wskaza¢ trudnosci wystepujgce przy
odprowadzania oparéw oraz drukowaniu fleksograficznym na
utrwalania odbitek wstedze
okresli¢ zasady obstugi i regulacji
zespotéw suszgcych, odprowadzania
oparéw oraz utrwalania odbitek
okresli¢ zasady bezpieczenstwa
stosowane w drukowaniu
fleksograficznym na wstedze
4. Drukowanie 10 okresli¢ zasady obstugi i regulaciji - opisac konfiguracje maszyn

fleksograficzne
na tekturze
falistej

zespotow podawania i odbierania
arkuszy

okresli¢ zasady obstugi i regulaciji
zespotéw drukowych

okresli¢ zasady obstugi i regulacji
zespotéw farbowych

stosowanych w drukowaniu
fleksograficznym na tekturze falistej
- okresli¢ mozliwosci technologiczne
drukowania fleksograficznego na
tekturze falistej
- wskaza¢ trudnosci wystepujace przy

Klasa Il
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okresli¢ zasady obstugi i regulaciji
zespotéw suszacych

okresli¢ zasady bezpieczenstwa
stosowane w drukowaniu
fleksograficznym na tekturze falistej

drukowaniu fleksograficznym na
tekturze falistej

Biezaca kontrola 4
procesu
drukowania
fleksograficznego

wymieni¢ parametry odbitek
podlegajgce ocenie

omowic¢ zasady prowadzenia biezgcej
kontroli jakosci w procesie
drukowania fleksograficznego
wskazac punkty biezgcej kontroli
jakosci w procesie technologicznym
drukowania fleksograficznego
rozpoznaé przyrzady do oceny
jakosci odbitek fleksograficznych
dobra¢ przyrzady do oceny jakosci
odbitek fleksograficznych

okresli¢ zasady pomiaru parametrow
technologicznych odbitek
fleksograficznych

okresli¢ wymagania technologiczne
stawiane odbitkom fleksograficznym
rozpozna¢ btedy na odbitkach
fleksograficznych

- wskazac przyczyny btedéw na
odbitkach fleksograficznych

- wymieni¢ sposoby eliminacji btedéw
powstatych podczas drukowania
fleksograficznego

- zinterpretowac wyniki pomiarow
parametréw technologicznych odbitek
fleksograficznych

Czynnosci 4
Zwigzane z
zakonczeniem
drukowania

wymieni¢ czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania technikg
fleksograficzng

dobrac $rodki do mycia maszyn
fleksograficznych

okresli¢ zasady mycia i
przechowywania fleksograficznych
form drukowych

- okresli¢ wlasciwosci uzytkowe
srodkéw do mycia maszyn
fleksograficznych

RAZEM
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Aby osiggngc¢ zatozone cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu technologia wykonywania form i drukowania fleksograficznego niezbedne jest:

opracowanie szczegétowego przebiegu lekcji oraz wskazanie celéw jakie powinny zosta¢ osiggniete;

— dobranie okreslonych metod nauczania, w tym szczegdlnie metod aktywizujgcych;

— dobranie $rodkéw dydaktycznych do tresci i celdow ksztatcenia;

— dobranie form pracy z uczniami — zespotowo czy indywidualnie;

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw poprzez sprawdziany w formie testow oraz innych form sprawdzania wiedzy i umiejetnosci,
adekwatnie do metody nauczania;

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego;

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotne;j

dla ucznia.

Metody nauczania

Dla przedmiotu technologia wykonywania form i drukowania fleksograficznego, o charakterze teoretycznym, zaleca sie stosowanie metod ksztatcenia
podajgcych (np. wyktad informacyjny, pokaz z objasnieniem, wyktad problemowy) oraz aktywizujgcych, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen,
tekstu przewodniego, metody przypadku oraz dyskusji dydaktycznej. Wskazane jest korzystanie z prezentacji zwigzanych z branzg poligraficzng, a takze

uczestnictwo w targach i innych imprezach z obszaru branzy poligraficznej.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

— Pracownia technologii drukowania wyposazona w: komputery z dostepem do internetu; plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw wykonywania form
drukowych, plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw drukowania, plansze i prezentacje multimedialne ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych
maszyn, wzorniki i katalogi podtozy, farb i lakierow, materiatdw pomocniczych, gotowe produkty wykonane przy uzyciu réznych maszyn fleksograficznych

(etykiety, opakowania gietkie, opakowania tekturowe).
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Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac¢ stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczniéw,

— planowac¢ zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ uczniéw do korzystania z réznych zroédet informacji zawodowe.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),

— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— testy mieszane,

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ ucznia,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéow i opracowan wybranego zagadnienia,

— testy praktyczne wysoko symulowane (modele urzadzen, symulatory).

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas realizacji procesu ewaluacji zaleca sie stosowanie zaréwno metod ilosciowych, jak i jakosciowych. Metody iloSciowe majg w gtéwnej mierze postac
ankiet audytoryjnych (rzadziej pocztowych lub internetowych). Gtéwng zaletg tego typu rozwigzania jest mozliwo$¢ dotarcia do duzej liczby oséb, wadg
natomiast brak pogtebionej refleksji. W przypadku zastosowania metod jakosciowych (wywiad, obserwacja, analiza dokumentéw) mozna dogtebnie poznaé
i zinterpretowaé problem. W trakcie badah ewaluacyjnych powinno sie zastosowaé wiele metod badawczych. Daje to mozliwo$é na uzupetnianie oraz

pogtebianie danych i informacji zdobytych jedng metoda, innymi, a takze, co istotne, sprzyja zachowaniu obiektywizmu.
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W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktdrej nauczyciel musi dokonac weryfikacji stanu swojej aktualne;
wiedzy z zakresu poligrafii, w aspekcie znajomosci nowos$ci technologicznych, czy zmian w procesach, wynikajgcych m.in. z postepujgcej automatyzacji
i informatyzacji. Powinien tez dokonac oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych: probek materiatéw i produktow poligraficznych, materiatéw wideo czy
dostepnych materiatéw dydaktycznych — prasy branzowej, publikacji tematycznych itp. W obliczu bardzo szybko zmieniajacej sie branzy, jakg jest poligrafia,
ewaluacja poprzez samoocene jest niezbedna do pdzniejszej oceny stanu aktualnosci wiedzy przekazywanej uczniowi.

Kluczowe kompetencije dla przedmiotu technologia wykonywania form i drukowania fleksograficznego to:

1) okreslanie zasad wykonywania fleksograficznych form drukowych,

2) dobieranie podtozy drukowych i materiatdw do procesu drukowania fleksograficznego,

3) okreslanie zasad przygotowania maszyn fleksograficznych do druku,

4) okreslanie zasad obstugi i regulacji maszyn fleksograficznych,

5) okreslanie zasad biezgcej kontroli jakosci podczas druku,

6) wprowadzanie dziatan eliminujgcych problemy podczas drukowania fleksograficznego.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Maszyny i urzadzenia fleksograficzne

Cele ogodlne

1. Zapoznanie z elementami normalizacji w obrebie branzy poligraficzne;.

2. Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen poligraficznych.

3. Analizowanie budowy oraz zasad dziatania maszyn do wykonywania fleksograficznych form drukowych.
4

. Analizowanie budowy oraz zasad dziatania fleksograficznych maszyn drukujgcych.

Cele operacyjne
Uczenh potrafi:
1) dokonywa¢ analizy procedur zwigzanych z normalizacjg w branzy poligraficznej,
2) postugiwac sie normami krajowymi i miedzynarodowymi,
3) odczytywac rysunki techniczne maszyn, urzgdzen oraz ich elementow,
4) sporzadzac rysunki szkicowe czesci maszyn,
5) dokonywac klasyfikacji maszyn i urzadzen poligraficznych,
6) korzysta¢ z dokumentac;ji technicznej i technologicznej maszyn poligraficznych,
7) wymienia¢ maszyny i urzadzenia do wykonywania fleksograficznych form drukowych,
8) opisywa¢ budowe urzadzen do wykonywania fleksograficznych form drukowych,
9) omawiac¢ zasady dziatania urzgdzen do wykonywania fleksograficznych form drukowych,
10) wymienia¢ zasady obstugi urzgdzen do wykonywania fleksograficznych form drukowych,
11) klasyfikowac¢ fleksograficzne maszyny drukujgce,
12) wymieni¢ parametry technologiczno-uzytkowe fleksograficznych maszyn drukujgcych,
13) opisywac budowe zespotdéw i mechanizmoéw fleksograficznych maszyn drukujgcych,
14) omawia¢ zasady dziatania zespotéw i mechanizméw fleksograficznych maszyn drukujgcych,
15) okreslac¢ zasady obstugi fleksograficznych maszyn drukujgcych,
Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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16) okresla¢ zasady konserwaciji fleksograficznych maszyn drukujgcych.

MATERIAL NAUCZANIA: MASZYNY | URZADZENIA FLEKSOGRAFICZNE
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwag.l )
metodycznych godz. o realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap realizacii
Uczen potrafi: Uczen potrafi: P )
I. Podstawy 1. Normalizacja 3 - zdefiniowaé pojecie normy - wymienic¢ instytucje lub
maszynoznawstwa i procedury oceny - okresli¢ cele normalizacji krajowej organizacje
2godnosci - wymieni¢ rodzaje norm opracowujgce
- rozrézni¢ cechy normy i publikujgce normy
- zidentyfikowaé oznaczenia norm - okresli¢ zasady
miedzynarodowych, europejskich i numeracji norm
krajowych
- wyszukac¢ okreslone normy
i wykorzysta¢ zawarte w nich
informacje
2. Podstawy rysunku 14 - wskazac¢ obszary zastosowania - sporzadzac rysunki
technicznego rysunku technicznego szkicowe z
maszynowego - okresli¢ zasady wykonywania rysunku zastosowaniem zasad
technicznego rysunku technicznego | klasa
- wymieni¢ rodzaje rysunkéw
technicznych
- rozpoznac rodzaj rzutu zastosowany
w rysunku technicznym
- odczytac rysunki techniczne
maszynowe
- odczyta¢ wymiarowanie z rysunku
technicznego
- odczyta¢ schematy mechaniczne i
elektryczne maszyn i urzadzen
II. Maszyny 3. Charakterystyka 5 - sklasyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia - okresli¢ zastosowanie

poligraficzne

maszyn
poligraficznych

poligraficzne
- rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia
poligraficzne

maszyn i urzgdzen
poligraficznych w
procesach
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okresli¢ cechy techniczne i uzytkowe
maszyn poligraficznych

produkcyjnych

Dokumentacja
techniczna i
technologiczna
maszyn
poligraficznych

wymieni¢ dokumenty techniczne

i technologiczne maszyn
poligraficznych

okresli¢ parametry techniczne
maszyn poligraficznych na podstawie
dokumentaciji

odczytac charakterystyki maszyn i
urzgdzen technicznych
poligraficznych

odczyta¢ schematy oraz
rysunki techniczne
maszyn i urzgdzen
poligraficznych
wyszukac w
dokumentacji parametry
maszyn i urzgdzenh
poligraficznych
wyszukac¢ dane maszyn
i urzadzen
poligraficznych w
zrédtach zewnetrznych

Maszyny

i urzadzenia do
wykonywania form
fleksograficznych

Urzgdzenia do
fotochemicznego
przygotowania
form
fleksograficznych

rozpoznaé urzadzenia do obrobki ptyt
fotoutwardzalnych

dobrac¢ urzgdzenia do obrébki ptyt
fotoutwardzalnych

wymieni¢ parametry urzadzen do
obrébki ptyt fotoutwardzalnych
okresli¢ zasady obstugi naswietlarek
stykowych, wymywarek, suszarek i
doswietlarek

wyjasni¢ zasade
dziatania naswietlarek
stykowych, wymywarek,
suszarek i doswietlarek
opisac¢ procesy
technologiczne
zachodzace w
urzgdzeniach do
fotochemicznego
przygotowania form
fleksograficznych

Naswietlarki do
laserowego
wykonywania
fleksograficznych
form drukowych

sklasyfikowac¢ urzgdzenia do
wykonywania fleksograficznych form
drukowych metodg fotochemiczno-
laserowg

scharakteryzowaé budowe
naswietlarek do wykonywania
fleksograficznych form drukowych
metoda fotochemiczno-laserowg
wymieni¢ parametry naswietlarek do
wykonywania fleksograficznych form
drukowych metodg fotochemiczno-
laserowg

okresli¢ zasady obstugi naswietlarek
do wykonywania fleksograficznych

wyjasni¢ zasade
dziatania naswietlarki do
laserowego
wykonywania
fleksograficznych form
drukowych

wyodrebni¢ réznice
technologiczne w
obrebie naswietlarek do
form fleksograficznych
CtP w zaleznosci od
stosowanych typow
laserow

Il klasa
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form drukowych metodg
fotochemiczno-laserowg

wymieni¢ urzgdzenia wspotpracujgce
z naswietlarkami w procesie
wykonywania fleksograficznych form
drukowych metoda fotochemiczno-
laserowg

drukujgce na
waskiej wstedze

okresli¢ parametry technologiczne
maszyn fleksograficznych

7. Urzadzenia do 4 scharakteryzowa¢ budowe - wyjasni¢ zasade
bezposredniego urzgdzenia do bezposredniego dziatania urzgdzenia do
laserowego laserowego grawerowania form bezposredniego
grawerowania drul;owlych . laserowego .

omoéwi¢ parametry urzgdzen do grawerowania form
form ) bezposredniego laserowego drukowych (DLE)
fleksograficznych grawerowania form drukowych wyodrebni¢ réznice
okresli¢ zasady obstugi urzadzen do technologiczne pomiedzy
bezposredniego laserowego urzgdzeniami do
grawerowania form drukowych cyfrowego naswietlania
form (CtP), a
grawerujgcymi formy
(DLE)
IV. Maszyny 8. Maszyny 10 rozrozni¢ zespoty i mechanizmy rozpoznaé zespoty
i urzadzenia do fleksograficzne maszyn fleksograficznych maszyn
drukowania drukujace na drukL,Jj_a;cych na szerokiej wstgdze flekso_graficznych .
fleksograficznego szerokiej wstedze okresli¢ parametry technologiczne drukujgcych na szequlej
maszyn fleksograficznych wstedze na podstawie
drukujgcych na szerokiej wstedze schematéw i rysunkow
okresli¢ zasady obstugi maszyn technicznych
fleksograficznych drukujgcych na wymienic
szerokiej wstedze charakterystyczne
scharakteryzowaé uktady suszenia, elementy konstrukcyjne
odciggania opardw i chtodzenia maszyn
wstegi stosowanych w maszynach fleksograficznych
fleksograficznych drukujgcych na drukujgcych na szerokiej
szerokiej wstedze wstedze

9. Maszyny 8 rozrozni¢ zespoty i mechanizmy rozpoznaé zespoty

fleksograficzne maszyn fleksograficznych maszyn
drukujgcych na waskiej wstedze fleksograficznych

drukujgcych na waskiej
wstedze na podstawie
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drukujgcych na waskiej wstedze
okresli¢ zasady obstugi maszyn
fleksograficznych drukujgcych na
waskiej wstedze

wymienic¢ zespoty wykohczajgce
produkt stosowane w maszynach
fleksograficznych drukujgcych na
waskiej wstedze

schematéw i rysunkow
technicznych

wymienic
charakterystyczne
elementy konstrukcyjne
maszyn
fleksograficznych
drukujgcych na waskiej
wstedze

wykazac roznice
pomiedzy maszynami z
centralnym cylindrem a

szeregowymi
10. Maszyny 10 rozrézni¢ zespoty i mechanizmy rozpoznac zespoty
fleksograficzne maszyn fleksograficznych maszyn
drukujace na drukujgcych na tekturze falistej fleksograficznych
tekturze falistej okresli¢ parametry technologiczne drukujgcych na tekturze
maszyn fleksograficznych falistej na podstawie
drukujgcych na tekturze falistej schematéw i rysunkow
okresli¢ zasady obstugi maszyn technicznych
fleksograficznych drukujgcych na wymienic
tekturze falistej charakterystyczne
scharakteryzowac zespoty elementy konstrukcyjne
wykrawajgco-bigujgce i sklejajace maszyn
stosowane w maszynach fleksograficznych
fleksograficznych drukujgcych na drukujgcych na tekturze
tekturze falistej falistej
RAZEM: 64

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Aby osiggngc¢ zatozone cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu maszyny i urzgdzenia fleksograficzne niezbedne jest:

— opracowanie szczegotowego przebiegu lekcji oraz wskazanie celdéw jakie powinny zostaé osiggniete;
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— dobranie okreslonych metod nauczania, w tym szczegdlnie metod aktywizujgcych;

— dobranie $rodkéw dydaktycznych do tresci i celow ksztatcenia;

— dobranie form pracy z uczniami — zespotowo czy indywidualnie;

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw poprzez sprawdziany w formie testow oraz innych form sprawdzania wiedzy i umiejetnosci,
adekwatnie do metody nauczania;

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego;

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej

dla ucznia.

Metody nauczania

Dla przedmiotu maszyny i urzadzenia fleksograficzne, o charakterze teoretycznym, zaleca sie stosowanie metod ksztatcenia podajgcych (np. wyktad
informacyjny, pokaz z objasnieniem, wyktad problemowy) oraz aktywizujgcych, ze szczegélinym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego,
metody przypadku oraz dyskusji dydaktycznej. Wskazane jest korzystanie z prezentacji zwigzanych z branzg poligraficzng, a takze uczestnictwo w targach i

innych imprezach z obszaru branzy poligraficznej.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

— Pracownia technologii drukowania wyposazona w: komputery z dostepem do internetu; plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw wykonywania form
drukowych, plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw drukowania, plansze i prezentacje multimedialne ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych
maszyn, wzorniki i katalogi podtozy, farb i lakieréw, materiatdw pomocniczych, zestaw norm poligraficznych oraz dotyczacych rysunku technicznego.

— Warsztaty szkolne (dziaty produkcyjne w drukarniach fleksograficznych) wyposazone w: urzgdzenia do wykonywania fleksograficznych form drukowych,
maszyne drukujagca fleksograficzng zwojowa, narzedzia do obstugi maszyn i urzgdzen, urzgdzenia kontrolno-pomiarowe, instrukcje stanowiskowe oraz

zestaw przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest

indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, sSrodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien:
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— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywa¢ stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczniéw,
— planowa¢ zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrodet informacji zawodowe;.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),

testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z luka),

— testy mieszane,

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ ucznia,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéow i opracowan wybranego zagadnienia,

— testy praktyczne wysoko i nisko symulowane (modele urzadzen, symulatory).

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas realizacji procesu ewaluacji zaleca sie stosowanie zaréwno metod ilosciowych, jak i jakosciowych. Metody iloSciowe majg w gtéwnej mierze postac
ankiet audytoryjnych (rzadziej pocztowych lub internetowych). Gtéwng zaletg tego typu rozwigzania jest mozliwos¢ dotarcia do duzej liczby oséb, wada
natomiast brak pogtebionej refleksji. W przypadku zastosowania metod jakosciowych (wywiad, obserwacja, analiza dokumentéw) mozna dogtebnie poznaé
i zinterpretowaé problem. W trakcie badan ewaluacyjnych powinno sie zastosowaé wiele metod badawczych. Daje to mozliwos¢ na uzupetnianie oraz
pogtebianie danych i informacji zdobytych jedng metoda, innymi, a takze, co istotne, sprzyja zachowaniu obiektywizmu.

W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktérej nauczyciel musi dokona¢ weryfikacji stanu swojej aktualnej
wiedzy z zakresu poligrafii, w aspekcie znajomos$ci nowosci technologicznych, czy zmian w procesach, wynikajgcych m.in. z postepujgcej automatyzaciji

i informatyzaciji. Powinien tez dokona¢ oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych: probek materiatéw i produktdow poligraficznych, materiatéw wideo czy
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dostepnych materiatéw dydaktycznych — prasy branzowej, publikacji tematycznych itp. W obliczu bardzo szybko zmieniajacej sie branzy, jakg jest poligrafia,
ewaluacja poprzez samoocene jest niezbedna do pézniejszej oceny stanu aktualnosci wiedzy przekazywanej uczniowi.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu Maszyny i urzgdzenia fleksograficzne to:

1) odczytywanie rysunkéw technicznych,

2) charakteryzowanie maszyn i urzgdzen poligraficznych,

3) omawianie budowy oraz zasad dziatania maszyn do wykonywania form drukowych,

4) omawianie budowy oraz zasad dziatania fleksograficznych maszyn drukujgcych.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Wykonywanie form drukowych i drukowanie fleksograficzne

Cele ogdlne

1. Nabycie praktycznych umiejetnosci drukowania z fleksograficznych form drukowych.
2. Weryfikacja zdobytej wiedzy teoretycznej z zastosowaniem jej w codziennej praktyce.
3. Stosowanie zasad bezpieczenstwa i przepiséw bhp w miejscu pracy.
4

Doskonalenie umiejetnosci pracy w zespole podczas realizacji produkgciji.

Cele operacyjne

Uczenh potrafi:

1) organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
2) planowac operacje technologiczne na stanowisku drukarskim,

3) dobiera¢ podioza i materialy pomocnicze do drukowania fleksograficznego,

4) przygotowywac fleksograficzng maszyne drukarskg do produkciji,

5) narzadzac fleksograficzng maszyne drukarska,

6) dokonywac regulacji zespotéw i mechanizméw fleksograficznej maszyny drukarskiej,
7) obstugiwaé systemy sterowania fleksograficznej maszyny drukarskiej,

8) wykonywacé odbitki naktadowe na fleksograficznej maszynie drukujgce;j,

9) prowadzi¢ biezgca kontrole procesu drukowania,

10) dokonywac¢ pomiaréw parametrow technologicznych odbitek,

11) okresla¢ przyczyny wystepowania wad odbitek,

12) proponowac sposoby eliminacji wad odbitek,

13) wykonywac¢ czynnosci mycia, konserwacji codziennej i okresowej maszyny fleksograficznej.
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MATERIAL NAUCZANIA - WYKONYWANIE FORM DRUKOWYCH | DRUKOWANIE FLEKSOGRAFICZNE

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap realizacji
Uczen potrafi: Uczen potrafi:
I. Wykonywanie 1. Przygotowanie 8 - wymieni¢ parametry - zidentyfikowa¢ zjawiska fizyko- | | klasa
fleksograficznych procesu wykonywania technologiczne chemiczne zachodzace

form drukowych

form fleksograficznych

fleksograficznych form
drukowych

dobraé parametry
fleksograficznych form
drukowych do procesu
technologicznego
dobra¢ materiaty do
wykonywania
fleksograficznych form
drukowych

ustali¢ parametry
naswietlania
fleksograficznych form
drukowych

ustali¢ parametry obrobki

fleksograficznych form
drukowych

podczas wykonywania form

drukowych
okresli¢ wlasciwosci

materiatdéw stosowanych do

wykonywania
fleksograficznych form
drukowych
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2. Wytwarzanie form
polimerowych

16

naswietli¢ fleksograficzne
formy drukowe

dokonaé obrdbki
fleksograficznych form
drukowych

dokonaé wizualnej oceny
fleksograficznych form
drukowych

dobraé przyrzady do oceny
jakosci parametréw form
drukowych

wykonaé pomiary
fleksograficznych form
drukowych

ocenic¢ jakosc¢
fleksograficznych form
drukowych

- okresli¢ rodzaje btedéw

powstajgcych podczas
wykonania form drukowych

- okresli¢ przyczyny

powstawania wad
fleksograficznych form
drukowych

Drukowanie
fleksograficzne
wagskowstegowe

1. Przygotowanie
procesu drukowania
na maszynie
fleksograficzne;j
waskowstegowej

zapoznac sie z kartg
technologiczng produktu
sprawdzi¢ stan techniczny
maszyny drukarskiej
zgromadzi¢ materiaty i
surowce na stanowisku
pracy

sprawdzi¢ zgodnos¢
podtoza drukowego i
materiatéw z kartg
technologiczng

- uruchomié¢ prébnie maszyne

drukujgca

2. Setup maszyny
fleksograficzne;j

waskowstegowej

wyregulowaé zespét
odwijania, nawijania i
prowadzenia wstegi

- dobra¢ tasme do montazu

formy drukowej

- dobra¢ walek rastrowy do

Il klasa
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oceni¢ wizualnie jakosé
formy fleksograficznej
zamontowac formy drukowe
na maszynie drukujgcej
zamontowac¢ watek rastrowy
zamontowac elementy do
uszlachetnien druku
zamontowac¢ watek z blachg
wykrawajgcg

przygotowac do pracy farby
drukarskie

sprawdzi¢ lepkos¢ farby
wyregulowac zespot
drukujgcy maszyny
dokona¢ ustawien zespotu
wykrawajgcego
wydrukowaé odbitki
rozruchowe

sprawdzi¢ zgodnos¢
wydrukéw z wzorcem

wykonywanej pracy

ocenic¢ jakos¢ watka
rastrowego

zamontowac blache
wykrawajgcg na cylinder
magnetyczny

wyregulowaé zespo6t do
uszlachetniania druku
dokonac¢ pasowania koloréw
zweryfikowac ustawienia
maszyny drukujgcej po ocenie
poprawnosci odbitek
pierwszych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”

wspoétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

38



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

3. Drukowanie naktadu 10 - wydrukowac naktad na - wskaza¢ przyczyny
na maszynie maszynie fleksograficznej powstawania btedéw w
fleksograficzne;j waskowstegowej drukowaniu fleksograficznym
waskowstegowej - dokonaé¢ biezgcej kontroli wagskowstegowym
jakosci odbitki podac sposoby eliminaciji
- rozpozna¢ wady odbitek btedéw drukarskich
wystepujgce podczas dokona¢ korekty parametréw
procesu drukowania procesu drukowania
- przestrzegac zasad
bezpieczenstwa podczas
drukowania
fleksograficznego
4. Czynnosci zwigzane 8 - zdemontowac formy umy¢ walki rastrowe
z zakonczeniem fleksograficzne zabezpiecza¢ watki rastrowe
drukowania - umy¢ i zabezpieczy¢ formy po drukowaniu
fleksograficzne segregowac odpady
- zdemontowac walki poprodukcyjne i czySciwa
rastrowe po drukowaniu wykorzystane do mycia i
- zdemontowaé blache konserwacji
wykrawajgca i matryce do
uszlachetnien
- umy¢ zespoly farbowe
maszyny po drukowaniu
- dokona¢ konserwacji
dziennej maszyny po
zakonczonej pracy
5. Przygotowanie do 2 - zapoznac sie z kartg przydzieli¢ zadania w zespole

procesu drukowania
na maszynie
fleksograficznej

technologiczng produktu
sprawdzi¢ stan techniczny
maszyny drukarskiej

na stanowisku drukarskim
uruchomi¢ prébnie maszyne
drukujgcg
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szerokowstegowej

- zgromadzi¢ materiaty i
surowce na stanowisku
pracy

- sprawdzi¢ zgodnosc¢
podtoza drukowego i
materiatow z karta
technologiczng

Drukowanie
szerokiej wstegi
na maszynie
fleksograficznej

1. Setup maszyny 8 - wyregulowac zespét - dobra¢ tasme do montazu
fleksograficzne;j odwijania, nawijania i formy drukowej
szerokowstegowej prowadzenia wstegi - dobrac¢ watek rastrowy do

- oceni¢ wizualnie jakosc¢ wykonywanej pracy
formy fleksograficznej - oceni¢ jakos¢ watka
- zamontowac¢ formy drukowe rastrowego
na maszynie drukujgcej - dokona¢ pasowania kolorow
- zamontowac watek rastrowy | - zweryfikowac ustawienia
- przygotowac do pracy farby maszyny drukujgcej po ocenie
drukarskie poprawnosci odbitek
- sprawdzi¢ lepkosé farby pierwszych
- wyregulowac zespét
drukujgcy maszyny
- wydrukowac odbitki
rozruchowe
- sprawdzi¢ zgodnos¢
wydrukéw z wzorcem

2. Drukowanie nakfadu 4 - wydrukowac naktad na - wskaza¢ przyczyny
na maszynie maszynie fleksograficznej powstawania btedéw w
fleksograficzne;j szerokowstegowej drukowaniu fleksograficznym
szerokowstegowej - dokonac¢ biezacej kontroli szerokowstegowym

jakosci odbitki - podac sposoby eliminacji

- rozpozna¢ wady odbitek btedéw drukarskich
wystepujgce podczas - dokona¢ korekty parametréow
procesu drukowania procesu drukowania

- przestrzegac zasad
bezpieczenstwa podczas
drukowania
fleksograficznego

3. Czynnosci zwigzane 10 - zdemontowac formy - umy¢ walki rastrowe Il klasa
z zakonczeniem fleksograficzne - zabezpieczac¢ walki rastrowe

drukowania

- umy¢ i zabezpieczy¢ formy

po drukowaniu

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”

wspoétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

40



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

fleksograficzne
- zdemontowaé walki
rastrowe po drukowaniu
- umy¢ zespoty farbowe
maszyny po drukowaniu
- dokonaé konserwacji
dziennej maszyny po
zakonczonej pracy

- segregowac odpady

poprodukcyjne i czysciwa
wykorzystane do mycia i
konserwacji

4. Przygotowanie do 8 - zapoznac sie z kartg - uruchomié prébnie maszyne
procesu drukowania technologiczng produktu drukujgca
na tekturze falistej - sprawdzi¢ stan techniczny - przydzieli¢ zadania w zespole
maszyny drukarskiej na stanowisku drukarskim
- zgromadzi¢ materiaty i
surowce na stanowisku
pracy
- sprawdzi¢ zgodnosc¢
podtoza drukowego i
materiatéw z kartg
technologiczng
I\V. Drukowanie 1. Setup maszyny 12 - wyregulowa¢ samonaktadak | - dobrac watek rastrowy do
fleksograficzne fleksograficznej do - oceni¢ wizualnie jakosé wykonywanej pracy
na tekturze druku na tekturze formy fleksograficzne;j - oceni¢ jako$¢ watka
falistej falistej - zamontowac formy drukowe rastrowego
na maszynie drukujgcej - dokona¢ pasowania kolorow
- zamontowac walek rastrowy | - zweryfikowaé ustawienia
- przygotowac do pracy farby maszyny drukujgcej po ocenie
drukarskie poprawnosci odbitek
- sprawdzi¢ lepkos¢ farby pierwszych
- wyregulowac zespot
drukujgcy maszyny
- wydrukowac odbitki
rozruchowe
- sprawdzi¢ zgodnosc¢
wydrukéw z wzorcem
2. Drukowanie nakfadu 16 - wydrukowac naktad na - wskazac¢ przyczyny

na tekturze falistej

tekturze falistej
- dokonaé¢ biezgcej kontroli
odbitki

powstawania btedéw podczas
zadruku tektury falistej
- podac¢ sposoby eliminacji
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rozpozna¢ wady odbitek
wystepujgce podczas
procesu drukowania
przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa podczas
drukowania

btedéw drukarskich
dokona¢ korekty parametréw
procesu drukowania

fleksograficznego
3. Czynnosci zwigzane 10 zdemontowacé formy umy¢ walki rastrowe

z zakonczeniem fleksograficzne zabezpieczaé¢ watki rastrowe

drukowania umy¢ i zabezpieczy¢ formy po drukowaniu
fleksograficzne segregowac odpady
zdemontowac watki poprodukcyjne i czysciwa
rastrowe po drukowaniu wykorzystane do mycia i
umy¢ zespoty farbowe konserwacji
maszyny po drukowaniu
dokonac¢ konserwaciji
dziennej maszyny po
zakonczonej pracy

Razem: 124

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Aby osiggngc¢ zatozone cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu wykonywanie form drukowych i drukowanie fleksograficzne niezbedne jest:

— opracowanie szczegotowego przebiegu lekcji oraz wskazanie celéw jakie powinny zostaé osiggniete;

— dobranie okreslonych metod nauczania, w tym szczegdlnie metod aktywizujgcych;

— dobranie $rodkéw dydaktycznych do tresci i celow ksztatcenia;

— dobranie form pracy z uczniami — zespotowo czy indywidualnie;

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw poprzez sprawdziany w formie testow oraz innych form sprawdzania wiedzy i umiejetnosci,

adekwatnie do metody nauczania;

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego;
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przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej

dla ucznia.

Metody nauczania

Dla przedmiotu wykonywanie form drukowych i drukowanie fleksograficzne, ktéry ma charakter praktyczny, oprécz metod podajacych (np. wyktad, instruktaz)

oraz eksponujgcych (pokaz, film) na pierwszy plan wybijajg sie metody praktyczne oraz problemowe. Na szczegdlng uwage zastuguje caty wachlarz metod

praktycznych, szczegodlnie charakterystycznych dla ksztatcenia zawodowego. Nalezg do nich:

pokaz z instruktazem,
pokaz z objasnieniem,
éwiczenia przedmiotowe,
éwiczenia produkcyjne,
metoda projektow,

metoda przewodniego tekstu.

W zakresie ksztatcenia zawodowego bardzo dobrze sprawdza sie réwniez nauczanie problemowe ze szczegdlnym uwzglednieniem metod aktywizujacych:

metoda przypadkdw,
metoda sytuacyjna,
inscenizacja,

dyskusja dydaktyczna,
gry dydaktyczne.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia powinny odbywaé sie u pracodawcy lub na warsztatach szkolnych wyposazonych w stanowiska drukowania fleksograficznego (min. jedno
stanowisko dla 6 uczniéw), maszyne drukujgca fleksograficzng zwojowg, narzedzia do obstugi maszyn i urzadzen (jeden zestaw na jedno stanowisko),
przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci odbitek drukarskich: lupka poligraficzna, densytometr lub spektrofotometr, instrukcje stanowiskowe
(jeden zestaw na jedno stanowisko), zestaw przepisow prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zbiér norm zwigzanych z produkcjg
poligraficzna.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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— Alternatywnie, w przypadku braku mozliwosci wyposazenia pracowni w maszyne drukujgcg fleksograficzng, dopuszcza sie wyposazenie w postaci
symulatora druku fleksograficznego (min. jedno stanowisko dla 6 uczniéw).

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. W przypadku przedmiotu wykonywanie form
drukowych i drukowanie fleksograficzne liczba ksztatconych w grupie powinna wynosi¢ maksymalnie 6 oséb. Istotng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych zadan do mozliwosci i potrzeb uczniow,

— planowa¢ zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowe;.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
1. Ocena wykonania ¢wiczen przedmiotowych i sporzgdzonych sprawozdan.

Prace indywidulane i zespotowe w formie referatow i opracowan wybranego zagadnienia.

Préba pracy na stanowisku z petnym wyposazeniem.

Testy praktyczne nisko symulowane (w warunkach zblizonych do oryginalnych).

o > DN

Testy praktyczne wysoko symulowane (modele urzgdzen, symulatory).

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas realizacji procesu ewaluacji zaleca sie stosowanie zarowno metod ilosciowych, jak i jakosciowych. Metody ilosciowe majg w gtdéwnej mierze postaé

ankiet audytoryjnych (rzadziej pocztowych lub internetowych). Gtéwng zaletg tego typu rozwigzania jest mozliwo$¢ dotarcia do duzej liczby osob, wadg

natomiast brak pogtebionej refleksji. W przypadku zastosowania metod jakosciowych (wywiad, obserwacja, analiza dokumentéw) mozna dogtebnie poznaé
Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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i zinterpretowaé problem. W trakcie badan ewaluacyjnych powinno sie zastosowaé wiele metod badawczych. Daje to mozliwo$¢ na uzupetnianie oraz
pogtebianie danych i informacji zdobytych jedng metoda, innymi, a takze, co istotne, sprzyja zachowaniu obiektywizmu.

W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktérej nauczyciel musi dokona¢ weryfikacji stanu swojej aktualne;j
wiedzy z zakresu poligrafii, w aspekcie znajomosci nowosci technologicznych, czy zmian w procesach, wynikajgcych m.in. z postepujgcej automatyzaciji
i informatyzacji. Powinien tez dokona¢ oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych: probek materiatéw i produktdéw poligraficznych, materiatdéw wideo czy
dostepnych materiatéw dydaktycznych — prasy branzowej, publikacji tematycznych itp. W obliczu bardzo szybko zmieniajacej sie branzy, jakg jest poligrafia,
ewaluacja poprzez samoocene jest niezbedna do pdzniejszej oceny stanu aktualnosci wiedzy przekazywanej uczniowi.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu wykonywanie form drukowych i drukowanie fleksograficzne to:

1) przygotowanie fleksograficznych form drukowych,

2) organizacja stanowiska drukarskiego,

3) przygotowanie maszyny fleksograficznej do drukowania,

4) prowadzenie procesu drukowania fleksograficznego,

5) prowadzenie biezgcej kontroli jakosci podczas drukowania fleksograficznego,

6) stosowanie procedur dotyczgcych konserwaciji maszyn.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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1. Nabycie umiejetnosci komunikowania sie biernego i czynnego w celu realizacji zadah zawodowych.

2. Poznanie specjalistycznej terminologii poligraficznej w jezyku angielskim.

3. Korzystanie ze anglojezycznych zrodet wiedzy w zakresie branzy poligraficzne;.

Cele operacyjne

Uczenh potrafi:

1) postuzy¢ sie dokumentacja techniczng w jezyku angielskim,

2) korespondowac w jezyku angielskim;

3) skorzysta¢ z materiatéw audio-video w jezyku angielskim,

4) przeprowadzi¢ konwersacje zwigzang z realizacjg zadan zawodowych,

5) opisa¢ wykonywane czynnosci zawodowe,

6) skorzystac¢ ze stownikéw technicznych i literatury specjalistycznej,

7) przedstawi¢ swoje umiejetnosci zawodowe i cechy osobowosciowe.

MATERIAL NAUCZANIA: JEZYK ANGIELSKI W POLIGRAFII

Dzial programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi
metodycznych godz. o realizacji
podstawowe ponadpodstawowe Etap realizacji
I. Praktyczna 1. Terminologia 6 - wymieni¢ angielskie pojecia | - opisac¢ po angielsku procesy
komunikacja w poligraficzna zwigzana dotyczace technologii, poligraficzne
jezyku angielskim z wykonywaniem maszyn i materiatow - scharakteryzowaé etapy Klasa [l
zadan zawodowych poligraficznych produkcji poligraficznej

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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2. Konwersacja zwigzana
z wykonywaniem
zadan zawodowych

- zrozumie¢ wymagania
dotyczgce organizaciji
stanowiska pracy

- porozumie¢ sie w zakresie
wykonywania form
drukowych

- porozumieé sie w zakresie
drukowania

- zrozumie¢ uwagi dotyczace

procesu wykonywania form
drukowych

- zrozumie¢ uwagi dotyczace

procesu drukowania
fleksograficznego
przeprowadzi¢ rozmowe
dotyczacg probleméw

- przedstawi¢ swoje
umiejetnosci zawodowe
przed potencjalnym
pracodawcg

fleksograficznego zwigzanych z jakoscig
produkcji
3. Poszukiwanie pracy - sporzadzi¢ CV w jezyku - oméwié zadania realizowane,
w zawodzie drukarza angielskim we wczeshiejszym miejscu

pracy
przedstawi¢ swoje cechy
osobowo$ciowe przed
potencjalnym pracodawcg

Anglojezyczne
materiaty
informacyjne

4. Korespondencja w
jezyku angielskim

poprowadzi¢
korespondencje mailowg ze
wspotpracownikami

przeprowadzi¢ oficjalng
korespondencje z
przetozonymi

sporzgdzi¢ zapytanie o
charakterze technicznym
dotyczace wykonywanych
zadan zawodowych

5. Pozyskiwanie
informacji
zawodowych ze zrodet
anglojezycznych

pozyskac z dowolnego
zrédta informacje na temat
technologii poligraficznych
pozyskac z dowolnego
zrédta informacje na temat
maszyn i urzgdzen
poligraficznych

pozyskac z dowolnego
zrédta informacje na temat
materiatéw poligraficznych

odczytac¢ dane ze specyfikacji
technicznych maszyn i
urzadzen poligraficznych
odczytac dane z kart
technicznych materiatow
poligraficznych

6. Oznakowania
materiatow i maszyn
poligraficznych

odczyta¢ informacje zawarte
na etykiecie materiatowej
odczytac¢ informacje
znajdujgce sie na panelu
maszyny drukarskiej
odczytac¢ informacje

zinterpretowa¢ komunikaty
wyswietlane na panelu
maszyny poligraficznej
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z etykiety bezpieczenstwa
maszyny drukujgcej

- zastosowac zasady kultury - dokona¢ analizy zachowan
osobistej i ogdlnie przyjete otoczenia i w zakresie etyki
normy zachowania w i kultury
Srodowisku

- zastosowac zasady etyki
zawodowej

- zanalizowa¢ wtasne - zaplanowac¢ $ciezke rozwoju
kompetencje zawodowego

- wykorzysta¢ zréznicowane
zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

RAZEM 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Aby osiggngc¢ zatozone cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu jezyk angielski w poligrafii niezbedne jest:

opracowanie szczegoétowego przebiegu lekcji oraz wskazanie celéw jakie powinny zosta¢ osiggniete;

— dobranie okreslonych metod nauczania, w tym szczegdlnie metod aktywizujgcych;

— dobranie $rodkéw dydaktycznych do tresci i celow ksztatcenia;

— dobranie form pracy z uczniami — zespotowo czy indywidualnie;

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw poprzez sprawdziany w formie testéw oraz innych form sprawdzania wiedzy i umiejetnosci,
adekwatnie do metody nauczania;

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego;

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej

dla ucznia.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Metody nauczania
Dla przedmiotu jezyk angielski w poligrafii, 0 charakterze teoretycznym, zaleca sie stosowanie metod ksztatcenia podajgcych (np. wyktad informacyjny, pokaz
z objasnieniem, wyktad problemowy) oraz aktywizujgcych opartych na ¢éwiczeniach symulujgcych wykonywanie rzeczywistych zadan zawodowych,

wyposazajgcych uczniéw w kompetencje kluczowa, czyli umiejetnos¢ porozumiewania sie w jezyku angielskim.

Warunki realizacji programu przedmiotu:
Pracownia jezykowa wyposazona w laptop, ekran, rzutnik multimedialny, odtwarzacz ptyt CD. Zaleca sie réznorodne srodki dydaktyczne drukowane i
elektroniczne (stowniki jezyka polskiego oraz angielskiego, ¢éwiczenia, instrukcje do c¢wiczen, pokazy, filmy, wersje demonstracyjne, prezentacje

multimedialne, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw). Rekomenduje sie prowadzenie zaje¢ w grupach do 15 osdb.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, Srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywa¢ stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczniéw,

— planowa¢ zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
— obserwacja pracy ucznia,

— sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),

— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— testy mieszane,

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ ucznia,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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— prace indywidulane i zespotowe w formie referatow i opracowan wybranego zagadnienia,

— quizy i konkursy wiedzy indywidualne lub zespotowe.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Podczas realizacji procesu ewaluacji zaleca sie stosowanie zarowno metod ilosciowych, jak i jakosciowych. Metody ilosciowe majg w gtdéwnej mierze postaé
ankiet audytoryjnych (rzadziej pocztowych lub internetowych). Gtéwng zaletg tego typu rozwigzania jest mozliwo$¢ dotarcia do duzej liczby osdb, wadg
natomiast brak pogtebionej refleksji. W przypadku zastosowania metod jakosciowych (wywiad, obserwacja, analiza dokumentéw) mozna dogtebnie poznaé
i zinterpretowaé problem. W trakcie badain ewaluacyjnych powinno sie zastosowaé wiele metod badawczych. Daje to mozliwo$¢ na uzupetnianie oraz
pogtebianie danych i informacji zdobytych jedng metodg, innymi, a takze, co istotne, sprzyja zachowaniu obiektywizmu.

W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktérej nauczyciel musi dokona¢ weryfikacji stanu swojej aktualne;j
wiedzy z zakresu poligrafii, w aspekcie znajomosci nowosci technologicznych, czy zmian w procesach, wynikajgcych m.in. z postepujgcej automatyzacji
i informatyzacji. Powinien tez dokona¢ oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych: prébek materiatéw i produktéw poligraficznych, materiatdw wideo czy
dostepnych materiatéw dydaktycznych — prasy branzowej, publikacji tematycznych itp. W obliczu bardzo szybko zmieniajacej sie branzy, jakg jest poligrafia,
ewaluacja poprzez samoocene jest niezbedna do pdzniejszej oceny stanu aktualnosci wiedzy przekazywanej uczniowi.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu jezyk angielski w poligrafii to praktyczna komunikacja w jezyku angielskim umozliwiajgcego realizacje czynno$ci

zawodowych, rozwijanie umiejetnosci prowadzenia dokumentacji w jezyku angielskim oraz korzystania z anglojezycznych materiatow poligraficznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Obowigzujgce podstawy prawne:

Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo oswiatowe (t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 996).

Projekt z dnia 25 czerwca 2018 r. Ustawa z dnia 22 listopada 2018 r. o zmianie ustawy — Prawo oswiatowe i ustawy o systemie oswiaty oraz niektérych
innych ustaw.

Rozporzagdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 stycznia 2018 r. w sprawie podstawy programowej ksztatcenia ogélnego dla liceum
ogolnoksztatcgcego, technikum oraz branzowej szkoty Il stopnia (Dz. U. z 2017 r., poz. 467).

Projekt: podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Rozporzagdzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét z dnia 28 marca 2017 r. (Dz. U. z 2017 r.,
poz. 703).

Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego z dnia 13 marca 2017 r. (Dz. U. z 2017 r., poz.
622 z pézn. zm.).

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. z 2010 r. nr 244, poz. 1626 z pozn.
zm.).

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych
szkotach i placowkach (Dz. U. z 2003 r. nr 6, poz. 69 z pézn. zm.).

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 sierpnia 2017 r. w sprawie oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy w szkotach
publicznych (Dz. U. z 2017 r., poz. 1534).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji zawoddw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz

zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 227).
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